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AUTOMATIC EJECTOR

Please read this manual before using the machine.
This optional device requires the separately purchased solenoid valve set.

(Contact the dealer where you purchased this device for details.)
Please keep this manual within easy reach for quick reference.
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EXPULSOR AUTOMATICO

Por favor lea este manual antes de usar la maquina.

Este dispositivo opcional necesita de un juego de valvula solenoide en venta por separado.
(Consulte al vendedor donde compro este dispositivo para mas detalles.)
Por favor guarde este manual al alcance de la mano para una rapida referencia.
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Turn off the power switch and disconnect the
power cord before installing any optional parts.
The machine may operate if the treadle is
depressed by mistake, which could result in
injury.
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Close the air cock of the air supply source, and
then open the drain cock to bleed the air until
the needle of the pressure gauge points to “0”.
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Desconectar el interrouptor principal y
desconectar el cable de alimentacion antes de
cambiar las piezas opcionales. La maquina podria
comenzar a funcionar si por descuido se pisara el
pedal, lo que podria resultar en heridas.

Cierre el grifo de aire de la alimentacion de aire, y
luego abra el grifo de drenaje para purgar el aire
hasta que la aguja del indicador de presion
apunte a “0”.
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Installation / Instalacion
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1. Remove the four bolts (1), remove the work clamp (2), and
then remove the two bolts (3) and remove the feed plate (4).

L MER (D[4 D] UF TR 2), fiE T iERG)2 M,
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1. Quite los cuatro pernos (1), desmonte el prensatelas (2), y
luego quite los dos pernos (3) y desmonte la placa de
alimentacion (4).
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. Place part A of the automatic ejector (5) against the stepped part (the shaded part B) of base plate Y (6), use a 2 mm diameter
needle-shaped pin to align the holes in the automatic ejector (5) and base plate Y (6), and then tighten the two bolts (3).

. BEHHEE (B)M(A)BIELFRER] Y B (6) M B EE (A& (B) ) , 8 o2 I8 (B HUEIIAR) ¥ 5 35
R B (G) LAY FEAR(6) AL SRR R, 41 Rk (3)[2 M
. Coloque la parte A del expulsor automatico (5) contra la parte escalonada (la parte sombreada B) de la placa base Y (6),

use un pasador con forma de aguja de 2 mm de didmetro para alinear los agujeros en el expulsor automatico (5) y la placa
de base Y (6), y luego apriete los dos pernos (3).

BAS-341K, BAS-342K



2 I7—Fa1—TO#ERHK | =SSENERE

Connection of the air tubes / Conexion de los tubos de aire
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1. Cut the two fastening bands (1).
2. Remove the screw (2), and then remove the cord holder (3).

W N =

3. Remove the two spiral tubes (4).
L. BYWrE I (1)[2 Ab].

2. JiE FURET(2), HUTHLZRFE(3).
3. BUR IR AE (4)[2 .

1. Corte los dos sujetacables (1).

2. Quite el tornillo (2) y retire después el soporte de cables (3).
3. Retire los dos tubos en espiral (4).
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. Fix valve (5) to the valve mounting plate (6), and connect terminal number 5 of the valve harness (7) to the valve.
. Connect each of the two included air tubes (8) as shown in Figure [A].

IR (5) [ 72 7E R 1T 22 2Rk (6) b, JRHFIRITTE IR (7)) 5 iy F- e e B IR 1) b o ANEASE P I 1T 2B B 1) 28 K
- HEPIRR BT 23 U (B) 4% IR I [AT s 70 ) 42 o

. Fije la valvula (5) a la placa de montaje de la valvula (6) y conecte el terminal nimero 5 del mazo de cables de la valvula

(7) ala valvula. No utilice el tapon incluido en el conjunto de la valvula.

. Conecte cada uno de los dos tubos de aire incluidos (8) como se muestra en la figura [A].
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. Bind the six air tubes and the two sensor harnesses (9) with the two accessory fastening bands (10) in the position (B)
shown in the illustration.
. Wind the two spiral tubes (4) around the bound air tubes and the two sensor harnesses (9).
. Secure the air tubes and the sensor harnesses (9) with the accessory cord holder (11) and the screw (2).
* Install the cord holder (11) to the end of the spiral tube (4) near the automatic ejector as shown in the illustration.
Move the automatic ejector forward, backward and sideways as far as it will go and check that the air tubes and the two
sensor harnesses (9) do not become pulled excessively.

B [6 MRS SR LR (9)[2 AR B B i B 2k J (10)[2 AN, G BT B (B) A B AR ] 52
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. Agrupe las seis tuberias de aire y los dos mazos de conductores del sensor (9) con los dos sujetacables accesorios (10) en
la posicion (B) tal como se indica en la figura.
. Enrolle las dos tubos en espiral (4) alrededor de las tuberias de aire atadas y los dos mazos de conductores del sensor (9).
. Asegure las tuberias de aire y el mazo de conductores del sensor (9) con el soporte del cable accesorio (11) y el tornillo (2).
* Instale el soporte de cable (11) en el extremo de la tubos en espiral (4) cerca del expulsor automatico tal como se indica
en la figura.
Mueva el expulsor automatico hacia delante, atras y lateralmente tanto como sea posible y verifique que las tuberias de
aire y los dos mazos de conductores del sensor (9) no estan tirando demasiado.
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Remove the two screws (12) and take off the motor cover (13).

Remove the four screws (14) and take off the arm side cover (15).

Connect the left sensor harness of the auto-eject device to connector LX8 on the relay board and connect the right sensor
harness to connector LX11.

* Check the label on the sensor harness for the connector number to be connected.

Tighten the arm side cover (15) with the four screws (14).

* Check that the cords are not pinched by the cover.

Tighten the motor cover (13) with the two screws (12).

* Check that the cords are not pinched by the cover.

P FIRET(12)[2 1], BUF LA EE(13).
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Retire los dos tornillos (12) y quite la tapa del motor (13).

Retire los cuatro tornillos (14) y quite la tapa lateral del brazo (15).

Conecte el arnés del sensor izquierdo del dispositivo de autoeyeccién al conector LX8 de la placa de relé y conecte el
arnés del sensor derecho al conector LX11.

* Verifique el nimero de conector indicado en la etiqueta del arnés del sensor.

Apriete la tapa lateral del brazo (15) con los cuatro tornillos (14).

* Verifique que los cables no queden atrapados por la tapa.

Apriete la tapa del motor (13) con los dos tornillos (12).

* Verifique que los cables no queden atrapados por la tapa.
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3.Memory switch selection
For basic operation, set memory switch No. 001 to "2", set memory switch No. 002 to "0", and set memory switch No. 560 to
"1". (Refer to page 19 for details on other memory switch settings.)

1 < How to switch to Memory Switch Setting Mode >
WEm:oozssae  fl: o000 | 0000 Wy e 1. Turn on the power switch.

Type o Program | split Na. 1 1 1 .
- cram i - @Smoo R The sewing screen is displayed
0 ! 101 n

5, No. n.](.mmn
Qe 100% » 1 n 150 n

0000000
o b 12
= 297.50 mm [XI¥)

1199.50 mm Sfive: Slow Start Wind

2025/07/23 17:42:00 e | D Test

2. When you press the HOME key on the LCD panel,
the display switches from the sewing screen to the
home screen.

. J
3. Touch the “Settings” key.
=, = =
Sewing Programming File Manager
Y i
Settings Digital Adjustment Spergt;?::

2 < Memory Switch 001 Setting Mode >
Go to the Settings screen.

Memory Switch .
e i st 1. Touch "Memory Switch".
\: Sewing Machine Test
\ Extended 10 Mapping

l Sewing Screen

‘ Sewing defect detection

2. Touch "[ 000-099] Work clamp settings".

‘ [000—099] Work clamp settings
[100—199] Main motor settings

[200—299] Feed settings

| [300—399] Panel operation settings

| [400—499] Program settings

I [500—599] Device settings

| [600—699] Error processing settings
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. Work clamp lift timing after sewing is complete

. Solid, 2 step or separate-type work clamp lower operation
. Thickness detection

. Thickness detection - reference height

. Thickness detection - intermittent presser foot pressure

. Work clamp operation before moving to start point

. Work clamp operation during split programs

All Modified

0: Work clamp do not lift automatically
1: Lifts at the position of last stitch
2: Lifts after moving to the sewing start position

@ ®)

Touch "001. Work clamp lifting after sewing is
complete".

Touch [+] or [-] to set the value to 2.

Touch [OK] to complete the setting.

< Memory Switch 002 Setting Mode >

[000—099] Wark clamp settings 1.

[100—198] Main motor settings
[200—299] Feed settings
[300—399] Panel operation settings
[400—499] Program settings
[500—599] Device settings

[600—699] Error processing settings

Work clamp lift timing after sewing is complete
. Solid, 2 step or separate-type work clamp lower operation
. Thickness detection
. Thickness detection - reference height
. Thickness detection - intermittent presser foot pressure
. Work clamp operation before moving to start point

. Work clamp operation during split programs

All Modified

[When solid or 2 step clamp is used]

0: Work clamp lowers first stage 4

1: Work clamp lowers second stage

2: Do not set

[When separate type clamp is used]

0: Left and right work clamp lower at the same time
1: Work clamp lowers in the order left — right

2: Work clamp lowers in the order right — left

V
Re{e(

(&) “@

Enter the "Memory Switch" screen.

Touch "[ 000-099] Work clamp settings".

Touch "002. Solid, 2 step or separate-type work clamp
lower operation".

Touch [+] or [-] to set the value to 0.

Touch [OK] to complete the setting.

BAS-341K, BAS-342K 11



< Memory Switch 560 Setting Mode >

[000—099] Work clamp settings
[100—199] Main motor settings
[200—299] Feed settings
[300—399] Panel operation settings
[400—499] Program settings
[500—599] Device settings

[600—699] Error processing settings

550, Qutput continue time for needle cooler device
551, Upper thread tension release at the sewing start
552, Tension release timing during thread trimming
558, Extemnal error monitoring input

559, Pedal operation via extemnal switch

560. Automatic ejector

567, Tension disc status during feeding

All Modified

0: Disabled

1: Clamp lowers when pallet sensor is ON
2: Sewing starts when pallet sensor is ON
3: Allow sewing when pallet sensor is ON

&)

7

Reset

Enter the "Memory Switch" screen.

1. Touch “[500-599] Device settings”.

2. Touch “560. Automatic ejector”.

3. Touch [+] or [-] to set the value to 1.

4. Touch [OK] to complete the setting.

“@
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BAS-341K, BAS-342K 13



. SEBIERENEN EF 8

.~k 2 REMSES SR ERNTRIHE
. EREERRN

. HEERN - SERE

. MESW - ARERESD

. BRERSRNERDE

. BRERTE PR B VR R RDIE

0: EMFEHEFH
1: ERE-H{IEL LA
2: EEBIFFERBIHE LT

“@ ©))

3. filfE001. SELNAE A SRR LT .

4. flrfE[HE-], CRBRCEMEBON 2.

5. filBiOK]7E B HE .

< fFAEETITR 002 W B >
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3.Seleccién del interruptor de memoria

Para el funcionamiento basico, ajuste el interruptor de memoria No. 001 a “2”, el interruptor de memoria No. 002 a “0” y el
interruptor de memoria No. 560 a “1”. (Consulte la pagina 16 para obtener detalles sobre otros ajustes del interruptor de
memoria.)

1 < Coémo cambiar al modo de configuracion del interruptor de memoria >

WEE : 0025534 finl: 0000 | 0000 SRR 1. Enciendael interruptor de encendido.
dafserem IR speea Se muestra la pantalla de costura.

Normal /

v 11 1000 [

S, No. l-Tension
Da 100% » 1 150
0000000
= 12
0000285 Thread | Press
— 287.50 mm X~
1199.50 mm She: SlowsStart Wind

42 ¥ =)=
2025/07/23 17:42:00 Edir | = Test

( oo

2. Al pulsar la tecla HOME en el panel LCD, la
pantalla cambiara de la pantalla de costura a la
pantalla de inicio.

@
Q_? @

= =

Administrador de

3. Toque la tecla “Ajustes”.

Costura Programacion

Archivo
ri
Ajustes Ajuste Digital 3'223;:2?:‘

2 < Modo de configuracion del interruptor de memoria 001 >

o Vaya a la pantalla de configuracion.

Interruptores de Memoria

1. Toque Configuracion del "interruptor de memoria".

Ajustes de la Maquina de Coser

l Prueba de |a Maquina de Coser

[ Mapeo de 10 extendido
| Pantalla de Costura

Deteccion de defectos de costura

| de Memori
[ rrm— 2. Toque Configuracion del "[000-099] Ajustes del

n
‘ [100—199] Ajustes del Motor Principal prensatelas .

[ [200—299] Ajustes de Alimentacion

[ [300—399] Ajustes del Panel de Operacion

| [400—499] Ajustes de Programa

‘ [500—599] Ajustes de Aditamentos

‘ [600—699] Ajustes de proceso de Errores
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3.

. Tiempo de levantar el prénsatelas después de costura
. Solido, 2 pasos o tipo separado de bajar prénsatelas

. Deteccién de espesor

. Deteccion de espesor - altura de referencia

. Deteccion de espesor - presion del prénsatelas

. Operacién de prénsatelas antes de moverse al punto de inicio

. Operacion de prénsatelas durante programas split

Todo Modificado ‘

4,

5.

0: no se levanta
1: Levanta en la ultima puntada
2: Levanta al moverse a la posicion de inicio

“@ ©))

Toque Configuracion del "001. Tiempo de levantar el
prénsatelas después de costura".

Toque [+] o [-] para ajustar el valor a 2.

Toque [OK] para completar la configuracion.

< Modo de configuracion del interruptor de memoria 002 >

[000—099] Ajuste del Clamp de Trabajo

[100—199] Ajustes del Motor Principal 1
[200—299] Ajustes de Alimentacion

[300—399] Ajustes del Panel de Operacion

[400—499] Ajustes de Programa

[500—599] Ajustes de Aditamentos

[600—699] Ajustes de proceso de Errores

2.

. Tiempo de levantar el prénsatelas después de costura

. Solido, 2 pasos o tipo separado de bajar prénsatelas

. Deteccion de espesor

. Deteccion de espesor - altura de referencia

. Deteccion de espesor - presion del prénsatelas

. Operacién de prénsatelas antes de moverse al punto de inicio

. Operacion de prénsatelas durante programas split

Todo

Modificado ‘

3.

[Cuando se utiliza mordaza sélida o de 2 pasos]

0: La mordaza baja a la primera etapa 4
1: La mordaza baja a la segunda etapa "
2: No configurar

[Cuando se utiliza mordaza de tipo separado]

0: Las mordazas izquierda y derecha bajan al mismo tiempo

1: La mordaza baja en el orden izquierda — derecha

2: La mordaza baja en el orden derecha — izquierda

V
Re{el

&) “@

Entra en la pantalla de "Configuracion del interruptor
de memoria".

Toque Configuracion del "[000-099] Ajustes del
prensatelas".

Toque Configuracion del "002. Solido, 2 pasos o tipo
separado de bajar prénsatelas".

Toque [+] o [-] para ajustar el valor a 0.

Toque [OK] para completar la configuracion.
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< Modo de configuracion del interruptor de memoria 560 >
Entra en la pantalla de "Configuracion del interruptor
de memoria".

[000—099] Ajuste del Clamp de Trabajo

[100—199] Ajustes del Motor Principal

1. Toque Configuracion del “[500-599] Ajustes de

[200—299] Ajustes de Alimentacién

T b
[300—399] Ajustes del Panel de Operacion Aditamentos”.
[400—499] Ajustes de Programa
[600—599] Ajustes de Aditamentos
[600—699] Ajustes de proceso de Errores
550. Tiempo de salida continuo de enfriador de agujs ) 2. Toque Configuracj(')n del “560. Enjerto automatic”.

651. Tiempo de apertura del hilo al comienzo

§52. Tiempo de apertura del hilo durante el corte

658. Entrada de error extermna

559, Operacién del pedal a través de interruptor extemo
560. Enjerto automatica

567, Estado de discos de tension durante alimentacion

Todo Modificado

3. Toque [+] o [-] para ajustar el valor a 1.

0: Desactivado
1: La mordaza baja cuando el sensor de paleta esta en ON

2: La costura comienza cuando el sensor de paleta esta en ON 4 Toque [OK] para Completal‘ 1a Conﬁguraci()n.

3: Permitir costura cuando el sensor de paleta esta en ON

3 “@
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< ZOMHDAE)—RAL v FDEE >
< Other memory switch settings >

< HtOFEssFXmiE >

< Otros ajustes del interruptor de memoria >

&S BREE kS
RRNETLTCHL, ey b NI FZ U LEEEFICR ET,
001 0 * T Aty &2 [IELERT T 258 28R T,
R AL vy FERET L BRI RN ERY . BEUBBMShET,
1 ="M V=7 MEBZFANIT 55613 RELBRWTIEINY,
Iy haety hTHE, BEITOEY ORI T 7S, BIRMADTREL, &
) ARG LET,
* 7T TP OREMBRAE CORMIZ, AEY —AA v FHE 060 TEETHZ ENTE
7,
360 L | P PR FUTHAAS v T BB, Ay ROE R 5> 7S, MXRX
DTERELETS,
0 TV =R £,
¥ XA T THEY ROV U E 7 T T EH TN,
No. Setting Setting item
value
The cassette pins remain clamped even after sewing is complete.
0 * This is useful for when the same cassette is being used two or more times in succession.
* When the work clamp switch is depressed, the intermittent presser foot is raised, and the pins are
001 released
1 Do not set this if the automatic ejector is enabled.
When the cassette is set, the cassette pin is automatically clamped, the intermittent presser foot lowers,
2 and sewing starts.
* The time from clamping to the start of sewing can be changed with memory switch No. 060.
560 3 When the cassette is set and the presser switch is pressed, the cassette pin is clamped and the
intermittent presser foot lowers.
0 Sensor is disabled.
* Use the work clamp switch to clamp the cassette pins.
wsS | wEE AR
BfE2221% | )5, SRt RER .
0 s U EVRE A AR ELESAE 2 OB B, He BT .
001 MR RIRIEITRRS, PRI BT, @
1 JEH AR ER, AT E .
) TR R &S, FRNWMEAZRE, WSS TRE, JTanhsEd).
*  NRELFITFAREGE DN I [A) o] DO A7 45 0T K5 060 BEAT A%
560 3 LRI REIFR PRI RE, RERESPORE, [AgEM .
o | EEEERLH.
VA BT S R AT 58 L A
No. Va_lor de Item a ajustar
ajuste
Las clavijas de cassette permanecen presionadas después de terminar de coser.
0 * Esto es ttil para cuando el mismo cassette se usa dos 0 mas veces consecutivas.
* Cuando se presiona el interruptor de prensatelas, el pie prensatelas intermitente se levanta y las
001 clavijas se liberan.
1 No realice este ajuste si el expulsor automatico esta habilitado.
Al colocar el cassette, el pasador del cassette se sujeta automaticamente, el prensatelas intermitente
2 desciende y comienza la costura.
* El tiempo desde el sujecion hasta el inicio de la costura se puede ajustar con el interruptor de
memoria No. 060.
560 3 Al colocar el cassette y pisar el interruptor del prensatelas, el pasador del cassette se sujeta y el
prensatelas intermitente desciende.
0 Sensor desactivado.
* Use el interruptor de prensatelas para apretar las clavijas de cassette.
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BEAE | BIERE

Operation method / Método de funcionamiento

41— b OV MEEDERBRE
4-1. Basic automatic ejector operation

4-1. B3R H R B AIRAE

4-1. Funcionamiento basico del expulsor automatico

1402B

ab~w

N

— AW

DA W

ATV AL T EE001 Z 212, AEFV—AAL v TFTHEZ002% 012, AETEV—RAA vTHEE560% 1 IZERTE

LET, (3. 2AFV—RA v FOHVEZ ] BHR)

LWy AR EREDE L Q)EA— A P =7 MEEG)OZEHER@A) TR ET,

WO =GRty MARRO)EEIT 5L, EADE Q)% 7 T 7 L THRRIFZIE6)23 T30 £,

CEBIAA v FEEAT, MREBAL £,
CRERLNKCD D L HEOICHEI R Z RO L3 . B QnBiiEhE T,
B QEWVSTEAKRHER@ N DAL, EADE Y —G)DOFRNT TR THD, b ) — S RREE(4)

~NEDRTE . EUQBEEY T T SET,

. Set memory switch No. 001 to "2", memory switch No. 002 to "0", and memory switch No. 560 to "1". (Refer to "3.

i\l

Memory switch selection'

. Insert the 1I;ins (2) at the lef}[ and right of the cassette plate (1) into the support grooves (4) of the automatic ejector (3).

When both sensors (5) detect the cassette plate (1), the left and right pins (2) will be clamped, and the intermittent presser
foot (6) will be lowered.

. Depress the start switch to start sewing. ) ) ) )
. When sewing is complete, the intermittent presser foot (6) is automatically raised, and the pins (2) are released.
. After the pins (2) have fully released from the support grooves (4) and the two red indicators of the left and right sensors

(5) have switched off, the pins (2) will be clamped again when they are reinserted into the support grooves (4).

SERAEEASIT IS 001 AMBEE N 2, FRRHERBASIT RS 002 A BIEN 0, HaRAF- il T K55 560 AE¥E N 1.

(2% [3. fEfasIT R D

R FR AR (1) A AR Q) RN H sh3i H 2% B 3) AU S HERE R (4)

P AR (5) RN 25 AR (DI, Q) [HEUEI6) = TR

BT JRBNIE, Huastdl. ‘
IngENZE T R EEI6) 3 LTt 4 Q) AT, ‘
CHEQ) BT SR (4R, PRI AR B (S) I LL TR AR KT R T, Gn R IR AN S AR SR (R, B9 Q) = R Jeft: .

. Ajuste el interruptor de memoria No. 001 a “2”, el interruptor de memoria No. 002 a “0” y el interruptor de memoria No.

560 a “1”. (Consulte la seccion “3. Seleccion del interruptor de memoria™.)

. Inserte las clavijas (2) a la izquierda y derecha de la placa de cassette (1) en las ranuras de soporte (4) del expulsor

automdtico (3). Cuando ambos sensores (5) detecten la placa de cassette (1), las clavijas izquierda y derecha (2) quedaran
apretadas y el pie prensatelas intermitente (6) se bajara.

. Presione el interruptor de arranque para comenzar a coser.

. Cuando se completa la costura, el prensatelas intermitente (6) se levanta automaticamente y se liberan las clavijas (2).
. Después que hayan sido liberadas completamente las clavijas (2) desde las ranuras de soporte (4) y los dos indicadores

rojos de los sensores izquierdo y derecho (5) se hayan desconectado, las clavijas (2) serdn apretadas otra vez cuando vuelvan
a ser insertadas en las ranuras de soporte (4).
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4-2. FHRYNBEEEN>THEWNITC LGS
4-2. If the sewing article has lifted up and is difficult to sew
4-2. INEGER A BENGTEME LA SE L)) Bt

4-2. Si el articulo a coser ha sido levantado y es dificil de coser

/(1) $31273001 (2 pieces) %'5?7? gjﬂz v MR (EHBH) 210 47
TLTEEY,

= Install the cassette work clamp (sold separately) as shown
in the illustration at left.

T A SN SR AR (S5 /2 ) 223%

Instale el prensatelas de cassette (en venta por separado)
tal como se indica en la figura a la izquierda.

SA8860001 (3)

SA8859001 (2)

153057102 (4 pieces) (4)
025680232 (4 pieces) (5)

1415B

htey FRABAIROEY 4175
LR (2) L Q) EMARAT A (6) [28]IZ, FXA/L ()[4 K] TRY AT ET,
2. MR (D) [2 18] Z2HE4a U (4) [4 AT & PR (5) [4 8] THY A+ £9,

Installing the cassette work clamp
1. Install the work clamp converters (2) and (3) to the two work clamp sliders (6) with the four bolts (7).
2. Install the two work clamps (1) with the four screws (4) and the four plain washers (5).

3 AR AR E R B R L

1. R Hs VAR #(2) AN 3) B FH A (T)[4 A2 AE IR I R (6)[2 M1 L.
2. B EA(D[2 BRI FHIBAT (4)[4 AN ANEE (5)[4 Frk s,
Instalando el prensatelas de cassette

1. Instale los convertidores de prensatelas (2) y (3) en los dos deslizadores de prensatelas (6) con los cuatro pernos (7).
2. Instale los dos prensatelas (1) con los cuatro tornillos (4) y las cuatro arandelas planas (5).
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4-3. hty FDEETE
4-3. Cassette reference dimensions
4-3. HHEIRHSERT

4-3. Dimensiones de referencia de cassette

SA9196-
001

AE 1t v bR

AE-CASSETTE PLATE 342G ASSY
AE SBHRAAM

Conjunto de placa de casete AE 342G

b6 270

B _

- OO
NS N

]
]

137

I\

oo

1416B|
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Hty TR 342G(HIFEY )
LOWER PLATE CASSETTE 342G (Sold separately)

HIRIENR 342G (BIMEN)

Placa inferior de casete 342G (se vende por separado)

SA9208-001

286 34 8
1125 165
62 34 8 8
8
ot s | - [ L bob el
8X$6.5
[fe]
<
N
390

1417B

79 -1LEH = http://www.brother.co.jp/
T448-0803 M aHEFMEATIL#EL L& #S TEL:0566-95-0085

BROTHER INDUSTRIES, LTD. http://www.brother.com/
1-5, Kitajizoyama, Noda-cho, Kariya 448-0803, Japan. Phone : 81-566-95-0088

©2025 Brother Industries, Ltd. All Rights Reserved.

This is the original instructions.
Este es el original de las instrucciones.
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