HE_SOOC MANUAL DE INSTRUCCIONES

Por favor lea este manual antes de usar la maquina.
Por favor guarde este manual al alcance de la mano para una rapida referencia.

MAQUINA DE OJALES ELECTRONICA CON MOTOR INTEGRADO




Muchas gracias por haber adquirido una maquina de coser BROTHER. Antes de usar su nueva
maquina, por favor lea las instrucciones de seguridad a continuacién y las explicaciones en este
manual.

Al usar maquinas de coser industriales, es normal trabajar ubicado directamente delante de piezas
moviles como la aguja y de la palanca del tirahilos, y por consiguiente siempre existe peligro de sufrir
heridas ocasionadas por estas partes. Siga las instrucciones para entrenamiento del personal y las
instrucciones de seguridad y funcionamiento correcto antes de usar la maquina de manera de usarla
correctamente.
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

[1] Indicaciones de seguridad y sus significados
Las indicaciones y simbolos usados en este manual de instrucciones y en la misma maquina son para asegurar el
funcionamiento seguro de la maquina y para evitar accidentes y heridas. El significado de estas indicaciones y simbolos se

indica a continuacion.

Indicaciones

A PELIGRO Las instrucciones a continuacion de este término representan situaciones en las cuales
el no respetar las instrucciones resultara en muerte o heridas serias.

AVISO Las instrucciones a continuaciéon de este término representan situaciones en las cuales
el no respetar las instrucciones puede resultar en muerte o heridas serias.

Las instrucciones a continuacion de este término indican situaciones donde el no cumplir

A ATENCION con las instrucciones, podria resultar en heridas menores o moderadas.

Simbolos
ﬁ ____________ Este simbolo (A) indica algo con lo que usted debe tener cuidado. Esta figura dentro del triangulo
indica la naturaleza de la precaucion que se debe tener.
(Por ejemplo, el simbolo a la izquierda significa “cuidado puede resultar herido”.)
® ____________ Este simbolo (®) indica algo que no debe hacer.
9 ____________ Este simbolo (@) indica algo que debe hacer. La figura dentro del circulo indica la naturaleza de la
accion a realizar.

(Por ejemplo, el simbolo a la izquierda significa “debe hacer la conexion a tierra”.)
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[2] Notas sobre seguridad

A\ PELIGRO

Espere al menos 5 minutos después de desconectar el interruptor principal y desenchufar el cable de alimentacion
del tomacorriente en la pared antes de abrir la cubierta de la caja de controles. El tocar las areas donde exista alto
voltaje resultara en heridas graves debido a golpes eléctricos.

A\ AVISO

% No permita que entre ningun liquido en esta maquina de coser, de lo contrario podria generarse un incendio, golpes
[oW eléctricos o problemas de funcionamiento.
Si entra algun liquido dentro de la maquina de coser (cabeza de la maquina o caja de controles) desconecte
inmediatamente la alimentacién y desconecte el enchufe del tomacorrientes eléctrico, y luego consulte en el lugar
donde la compré o a un técnico calificado.

A\ ATENCION

Requisitos ambientales

Usar la maquina de coser en una area que esté libre La temperatura ambiente de funcionamiento debe
de fuentes de interferencias eléctricas fuertes como estar entre 5°C y 35°C.

lineas eléctricas o electricidad estatica. Las temperaturas menores o mayores pueden afectar

Las fuentes de ruidos eléctricos fuertes pueden el funcionamiento correcto.

afectar el funcionamiento correcto. La humedad relativa de funcionamiento debe estar

Cualquier fluctuacion en el voltaje de la fuente de 0 entre 45% y 85%, y no debe haber condensacion en
0 alimentacion debe ser +10% del voltaje nominal de la ninguno de los dispositivos.

maquina. Los ambientes excesivamente secos o humedos y la

Las fluctuaciones de voltaje mayores que esto condensacion pueden afectar el funcionamiento

pueden causar problemas con el funcionamiento correcto.

correcto. 0 En el caso de una tormenta eléctrica, desconectar la

La capacidad de la fuente de alimentacién debe ser alimentacion y desenchufar el cable del tomacorriente
o mayor que los requisitos de consumo eléctrico de la de la pared.

maquina de coser. Los rayos pueden afectar el funcionamiento correcto.

Si la capacidad de la fuente de alimentacion fuera
insuficiente se puede ver afectado el funcionamiento

correcto.

Instalacion
La maquina debe ser instalada sélo por personal Todos los cables deben mantenerse al menos a 25
especializado. mm de las piezas moviles.

Consultar a su distribuidor Brother o un electricista ® Ademas, no se deben doblar demasiado los cables o

calificado por cualquier trabajo de electricidad que se ap_retarlos d_ema3|ado con grapas, de Ip contrario
debiera realizar existe el peligro de que ocurra un incendio o golpes

. . eléctricos.
La maquina de coser pesa aproximadamente 56 kg.

La instalacion debe ser realizada por dos o mas
personas.

No conectar el cable de alimentacion hasta haber 0 Si se usa una mesa de trabajo con ruedas, las ruedas
completado la instalacién. La maquina podria deben estar trancadas de manera que no se puedan

comenzar a funcionar si por descuido se pisara el mover.

pedal, lo que podria resultar en heridas. Asegurarse de usar anteojos de seguridad y guantes
® al manipular aceites lubricantes y grasa, de manera

que no salpiquen sus ojos o la piel, de lo contrario

podrian resultar inflamados.

Ademas, bajo ningun concepto beba aceite lubricante

o ingiera grasa pues podrian ocasionar vomitos y

Instalar las cubiertas de correas en la cabeza de la
maquina y el motor.

Usar ambas manos para sostener la cabeza de la
maquina al inclinarla hacia atras o volverla a su
posicion original. Si s6lo se usa una mano, el peso de
la cabeza de la maquina podria hacer que se resbale
de su mano y se podria apretar la mano.

e P 0@ QU

diarrea.
Asegurarse de realizar la conexion a tierra. Si la Mantener el aceite lubricante lejos del alcance de los
conexioén a tierra no es segura, se corre el riesgo de nifios.

recibir descargas eléctricas graves, y también pueden
ocurrir problemas para el funcionamiento correcto.
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A\ ATENCION

Costura

O
O

So6lo operarios que hayan sido entrenados
especialmente deben usar esta maquina de coser.

La maquina de coser no debe ser usada para otro
USO gque Nno sea Coser.

A

A
o

Asegurarse de usar anteojos de seguridad al usar la
maquina. Si no se usan anteojos se corre el peligro
de que si la aguja se rompe, las partes rotas de la
aguja entren en sus ojos y podria lastimarse.

Desconectar el interruptor principal en los siguientes
casos. La maquina podria comenzar a funcionar si
por descuido se pisara el pedal, lo que podria resultar
en heridas.

¢ Al cambiar la aguja o la bobina

e Al no usar la maquina y alejarse de ella dejandola
sin cuidado

Si se usa una mesa de trabajo con ruedas, las ruedas
deben estar trancadas de manera que no se puedan
mover.

Instalar todos los dispositivos de seguridad antes de
usar la maquina de coser. Si la maquina de coser se
usa sin los dispositivos de seguridad podria resultar
herido.

No tocar ninguna de las piezas méviles o presionar
ningun objeto contra la maquina al coser, pues podria
resultar en heridas o la maquina podria resultar
danada.

Si se comete un error al usar la maquina, o si se
escuchan ruidos extrafios o se sienten olores
extrafios, desconectar inmediatamente el interruptor
principal. Luego consultar al distribuidor Brother mas
cercano o a un técnico calificado.

Use el modo de enhebrado o desconecte la ] L ]
alimentacién primero para enhebrar. Si Ia_ magquina no fun0|ona,ra correctamente, con,sulltar
al distribuidor Brother mas cercano o a un técnico
calificado.
Limpieza
Desconectar el interruptor principal antes de Asegurarse de usar anteojos de seguridad y guantes

O

comenzar cualquier trabajo de limpieza. La maquina
podria comenzar a funcionar si por descuido se
pisara el pedal, lo que podria resultar en heridas.

al manipular aceites lubricantes y grasa, de manera
que no salpiquen sus ojos o la piel, de lo contrario
podrian resultar inflamados.

Ademas, bajo ningun concepto beba aceite lubricante
o ingiera grasa pues podrian ocasionar vomitos y
diarrea.

Mantener el aceite lubricante lejos del alcance de los
nifios.

Mantenimiento e inspeccion

O
@

El mantenimiento y la inspeccién de la maquina debe
ser realizado sélo por un técnico calificado.

A

Consultar a su distribuidor Brother o un electricista
calificado por cualquier trabajo de mantenimiento e
inspeccion eléctrica que se debiera realizar.

Desconectar el interruptor principal y desenchufar el
cable de alimentacién del tomacorriente en la pared
en los siguientes casos, de lo contrario la maquina
podria comenzar a funcionar si por descuido se
pisara el pedal, lo que podria resultar en heridas.

e Al inspeccionar, ajustar o realizar
mantenimiento.
e Al cambiar piezas como el garfio giratorio.

el

Desconectar el interruptor principal antes de conectar
o desconectar el enchufe, de lo contrario se podria
danar la caja de controles.

@
®
N

Si el interruptor principal deben de quedar conectado
mientras se realiza un ajuste, tenga mucho cuidado
en tener en cuenta todas las precauciones de
seguridad.

Usar ambas manos para sostener la cabeza de la
maquina al inclinarla hacia atras o volverla a su
posicion original. Si sélo se usa una mano, el peso de
la cabeza de la maquina podria hacer que se resbale
de su mano y se podria apretar la mano.

Al cambiar partes e instalar accesorios opcionales,
asegurese de usar solo partes originales de Brother.
Brother no se responsabiliza por ningun accidente ni
problema resultante del uso de partes no originales.

Si hubiera desmontado alguno de los dispositivos de
seguridad, asegurese de volver a instalarlos a su
posicion original 'y verifique que funcionan
correctamente antes de usar la maquina.

Para evitar accidentes y problemas, no modifique la
magquina Ud. mismo.

Brother no se responsabiliza por ningun accidente ni
problema resultante de modificaciones realizadas en
la maquina.
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[3] Etiquetas de advertencia

1

Las siguientes etiquetas de advertencia se encuentran en la maquina.
Se deben tener en cuenta las instrucciones en las etiquetas en todo momento que se usa la maquina.
Si las etiquetas fueron despegadas o no se pueden leer claramente, consultar al distribuidor Brother mas cercano.

AR B

A& B

/\

REERDCINT, KIDETDIENDHD,
BREYID, 59> THhEAN—%2RBTITTE,

MESEERD, SEBR%.
TELDHTERIR b e, BARER.

A\ DANGER

/\ GEFAHR

A\ DANGER

A\ PERIGRO

before opening

Hazardous voltage will

aus und warten sie 5 minuten,

Hochspannung verletzungsgefahr! | Un voltage non adapte provoque
cause injury. Turn off main| Bitte schalten sie den hauptschalter|des blessures. Eteindre
switch and wait 5minutes I'interrupteur et attendre 5

this cover.| bevor sie diese abdeckung 6ffnen. | minutes avantd'ouvrir le capot.

Un voltaje inadecuado puede
provocar las heridas. Apagar el
interruptor principal y esperar 5
minutos antes de abrir esta cubierta.

ATENCION

pueden provocar heridas.

|_Las partes en movimiento

* Dispositivos de seguridad

(A) Protector de ojos

(B) Protector de dedos

(C) Cubierta de palanca del tirahilos
(D) Cubierta del motor

(E) Cubierta deslizante

L

|_Usar con los dispositivos de

seguridad® instalados.

OFF ON
7

Desconectar la alimentacion
antes de realizar operaciones
-como enhebrado, cambio de

4‘\

\.B =[N garfio, limpieza y ajuste.

Tener cuidado de evitar heridas antes de mover el

tirahilos.

Tener cuidado de no apretarse sus manos al volver la
cabeza de la maquina de coser a su posicion original

después de inclinarla.

Tenga cuidado de evitar heridas debidas al cortador.

Asegurarse de realizar la conexion a tierra. Si la

conexion a tierra no es segura, se corre el riesgo de
recibir descargas eléctricas graves, y también pueden
ocurrir problemas para el funcionamiento correcto.

Lubricaciéon para maquinado

8'\ 3* agujas, bobinas, cuchillas o

Lubricating Oil for Machining
Iy URMEH

A CAUTION

Lubricating oil may cause
inflammation to

eye and skin.

Wear protective glasses
and gloves.

Swallowing oil can cause
diarrhoea and vomiting.
Do not swallow.

Keep away from children.
FIRST AID

Eye contact:

-Rinse with plenty of cold water.
-Seek medical help.

Skin contact:

-Wash with soap and water.

If swallowed:

-Seek medical help immediately.
-Do not induce vomiting.

4 AEE
BICASTEDEEC DL &,

REERIIEN DD
REDHHR FREGTS &,

ATENCION

El aceite lubricante puede causar inflamacion

en los ojos y la piel.
Use lentes y guantes protectores.

RAACE, TA. BT D,
RIAFBNTE,

BOTLEEL,

Ingerir aceite puede causar diarrea y vomitos.

No ingerir.

< O FHDOFEDBEARUFIIC

@BIC AT B,
BRRKTISDRERE L,

Mantenga lejos del alcance de los nifios.

PRIMEROS AUXILIOS
Contacto con ojos:
-Lave con abundante agua fria.
-Solicite ayuda médica.
Contacto con la piel:
-Lave con agua y jabon.
Si ingiere:

-Solicite ayuda médica inmediatamente.

-No provocar el vomito.

EEMD2HZE R TS,

O EICNIIREIF, K&
BITATTRCHE>TLIEE LY,

ORHAATIBEL,
RELCHIEIIC, BLIC
\ EIMDBMZRIT TS,

E4% 55 3G
EIRERI KETHEE

ToY-TEHKRARA

T448-0803

FBRRNSTHT BRI ES
855 :0566-95-0085
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4731M

Tanque de aceite
(accesorio)

4730M

4732M
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1. NOMBRES DE LAS PIEZAS PRINCIPALES

1. NOMBRES DE LAS PIEZAS PRINCIPALES

4733M

(1) Interruptor de alimentacion (2) Caja de control
(4) Pedal (5) Interruptor de parada
(7) Palanca liberadora de tension (8) Polea

Dispositivos de seguridad
(9) Protector de ojos (10) Cubierta del tirahilos
(12) Cubierta de motor (13) Cubierta deslizante

1 HE-800C

(3) Panel de control
(6) Soporte de hilo

(11) Protector de dedos




2. ESPECIFICACIONES

2. ESPECIFICACIONES

2-1. Especificaciones

BROTHER INDUSTRIES, LTD.

HE-800C-

4201B
Uso principal Tamafio del ojal
Ojales para ropa como camisas, blusas, ropa 2193Q
de trabajo y ropa de damas.
2
CcC |D
Ojales para prendas de tejido de punto como
ropa intima tejida, sweaters, cardigans y
jerseys.
A: Max. 6 mm
3 B: Largo maximo de puntada zigzag 36 mm
C: Largo del agujero 4 a 32 mm
D: Largo maximo de ojal 40 mm

Velocidad maxima de costura

4.000 sti/min

Mecanismo de zigzag

Mecanismo de accionamiento de motor de pulsos

Mecanismo de alimentacién

Mecanismo de accionamiento de motor de pulsos

Mecanismo levantador del
prensatelas

Mecanismo de accionamiento de motor de pulsos

Altura del prensatelas

13 mm max. (ajustable)

Método de impulsion del
cortador

Solenoide de doble posicion

Dispositivo de sujecién del hilo
inferior

Equipo estandar

Prensor de la bobina

Equipo estandar

Patrones de costura estandar 21
Patrones en la memoria 50
NGmero maximo de puntadas 999 puntadas/programa (No. de puntadas de programa de ciclo completo de 3.000
puntadas)
-2 -3

Aguja

Schmetz 134 Nm90 Schmetz 134 Nm75

Medio de grabacion de datos

Tarjeta de memoria SD (No se puede dar ninguna garantia para todos los medios.)

Fuente de alimentacién

Monofasica 110V / 220V / 230V, Trifasica 220V / 380V / 400V
(Para monofasico 110 V y para trifasico 380 V/400 V, necesita un transformador.)

HE-800C 2




2. ESPECIFICACIONES
|

2-2. Lista de patrones de costura estandar

Rectangulo Radial Redondo Remate recto
<4— Remate
trasero
Remate
delantero
Radial- Redondo- Rectangulo- Redondo-radial Ojete-radial
rectangulo rectangulo radial

Rectangulo- Radial-remate Redondo-remate
remate ahusado ahusado ahusado

Rectangulo-
redondo

Ojete-remate Rectangulo-
ahusado remate

3 HE-800C



3. INSTALACION

3. INSTALACION

A\ ATENCION

© ® 90

La maquina debe ser instalada sélo por personal
especializado.

Consultar a su distribuidor Brother o un electricista
calificado por cualquier trabajo de electricidad que
se debiera realizar.

La maquina de coser pesa aproximadamente 56 kg.
La instalacion debe ser realizada por dos o mas
personas.

No conectar el cable de alimentaciéon hasta haber
completado la instalacién. La maquina podria
comenzar a funcionar si por descuido se pisara el
pedal, lo que podria resultar en heridas.

@
O

Usar ambas manos para sostener la cabeza de la
maquina al inclinarla hacia atrés o volverla a su
posicion original. Si s6lo se usa una mano, el peso
de la cabeza de la maquina podria hacer que se
resbale de su mano y se podria apretar la mano.

Todos los cables deben mantenerse al menos a 25
mm de las piezas moviles.

Ademas, no se deben doblar demasiado los cables o
apretarlos demasiado con grapas, de lo contrario
existe el peligro de que ocurra un incendio o golpes
eléctricos.

Asegurarse de realizar la conexion a tierra. Si la
conexion a tierra no es segura, se corre el riesgo de
recibir descargas eléctricas graves, y también
pueden ocurrir problemas para el funcionamiento
correcto.

Instalar las cubiertas de correas en la cabeza de la
magquina y el motor.

3-1. Diagrama de procesado para mesa de montaje

El espesor de la mesa deberia ser, como minimo, de 40 mm y lo suficientemente fuerte como para resistir el peso y las
vibraciones de la maquina.
Verifique que la caja de controles se encuentre al menos 10 mm afuera de la pata. Si la caja de controles y la pata estan
demasiado juntos, podria resultar en el funcionamiento incorrecto de la maquina de coser.

4x$26
Ll 4x$8.5
_ H N r 122.5 328
| <
kﬁ. A-A 106 130
f Agujero de . Agujero
o soporte de hilo  Agujerodela | qgj caple
© 20 pata de mesa 670 & @
& 4x¢6.5 ) Agujero de
& \ montaje de o &
] 83.6 v~ la caja de e
N < Y
615 v 56 control 20
Agujero de soporte 2 O] ©® i
dg J b p! U Te N\ Agujero del
e cabeza A Ag cable del panel
I de control
ol © N
IR 3| Paradrenaje | g
N1 del aceite - ~
Tgemasd lubricante g ol
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4x$11.2 2025 v
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J
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4948M
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3. INSTALACION

3-2. Instalacion de la caja de control

A\ ATENCION

Ademas, asegurese que la caja de controles no se caiga.
De lo contrario, se podria herir o dafar la caja de controles.

La caja de controles es pesada, por lo tanto la instalacion se debe realizar por dos 0 mas personas.

Antes de instalar la caja de controles, verifique que la placa de modelo (a) en la caja de controles es “HX800C” para indicar

que es una caja de control HX para las maquinas de coser HX-800C.

4202B
\
Operario Mesa
_ 114 mm
9
(7 )
HX800C
|
orclher
X800 e
ﬁg?{‘st 25767
L T 1
g g
Pata x
N
©
10 mm o mas
o}
(5)
o)
]
4736M

5 HE-800C

Retire los seis tornillos (1) y a
continuacion abra la tapa de la caja de
controles (2).
NOTA:
Al abrir la cubierta (2), sosténgala
con seguridad para evitar que se
caiga.

(3) Pernos [4 unidades]

(4) Collarines de almohadilla

[4 unidades]

Caja de controles

Arandelas planas [4 unidades]
Tuercas [4 unidades]

Tuercas [4 unidades]

Apriete las cuatro tuercas (7) hasta
que la separacion entre la base de
la mesa y la parte superior de la
placa de ajuste de caja (9) sea de
14 mm.

NOTA:

Verifique que la caja de controles (5)
se encuentre al menos 10 mm
afuera de la pata. Si la caja de
controles (5) y la pata estan
demasiado juntos, podria resultar
en el funcionamiento incorrecto de
la maquina de coser.



3. INSTALACION

3-3. Instalacion de la tuerca abocinada

4737TM

3-4. Instalacion de la base de la cama

4069M

HE-800C

Instalar las cuatro tuercas abocinadas
(1) en la parte de abajo de la mesa de
trabajo.

1. Colocar la base de la cama (1) en la
parte de arriba de la mesa de trabajo,
e insertar las cuatro anillas (2).

2. Apretar provisoriamente las cuatro
tuercas abocinadas (4) en los cuatro
pernos (3), y luego ubicar la base de
la cama (1).

3. Instalar la base de la cama (1) con
las tres arandelas planas (5) y
tornillos de madera (6). Instalar las
dos tapas de caucho (7).

4. Quitar los cuatro pernos (3).

5. Coloque el iman (8) en la posicion
indicada en la figura.



3. INSTALACION

3-5. Instalacion de la cabeza de la maquina

4738M

4739M

4740M

7 HE-800C

1. Colocar las dos bisagras de cama (1)

de manera que queden niveladas tal
como se indica en la figura a la
izquierda, y luego colocar la cabeza
de la maquina suavemente en la
parte de arriba de la base de la cama
(3) de manera que los cables (2) no
queden apretados.
NOTA:
- La base de la maquina (3) esta
hecha de plastico, tener cuidado
de no golpear la cabeza de la
maquina al colocar la cabeza
encima de ella.
- Asegurarse de que la base de la
mesa (3) y el soporte de fieltro (4)
no se toquen.

2. Instalar la cabeza de la maquina con

las cuatro arandelas de resorte (5) y
pernos (6).

(1) Apoyo de cabeza
NOTA:

Golpee el soporte de cabeza (1)
bien seguro en el agujero de la
mesa.

Si el soporte de cabeza (1) no ha
quedado bien colocado, la cabeza
de la maquina no quedara bien
estable al inclinarla hacia atras.



3. INSTALACION

3-7. Instalacion del panel de control

4741M

4742M

HE-800C

(1) Panel de control
(2) Tornillos [4 unidades]
(3) Almohadillas [4 unidades]

1.

Pase el cordoncillo del panel de
control (1) a través del agujero de la
mesa.

. Afloje los dos tornillos (4) a un lado

de la caja de controles, abra la placa
prensora de cables (5) en la
direccién de la flecha derecha y
pase el conjunto de cables por el
agujero la caja.

NOTA:

Verifique que el cable del panel de
control no quede atrapado cuando
se atornilla el panel de control en la
mesa. El cable podria resultar
dafnado si queda apretado.



3. INSTALACION

3-8. Instalacion de la placa del tope de aceite

4743M

4744M

3-9. Conexion de los cables

4745M

9 HE-800C

1. Incline hacia atras con suavidad la
cabeza de la maquina.

2. Instalacion de la placa del tope de
aceite (1).

. Pase el conjunto de cables (1) por el

agujero en la mesa de trabajo.

. Pase el conjunto de cables (1) por el

aguijero (2) en la caja de controles.

. Conecte con  seguridad los

conectores tal como se indica en el
cuadro a continuacion.
(Consulte la siguiente pagina.)



3. INSTALACION

<Tablero P.C. principal>

Apriete la
abrazadera de
cable firmemente.

e!{{,/’/s'ﬂ_—l
-

N (6)
I\ P16 P17-P18 P1

o) <Tablero P.C. de
cortador>

<Tablero P.C. de
/// \ suministro de
alimentacion>
- - ] |

Ubicacion de conexion del

Conector Ny Abrazadera de cable
tablero P.C. principal
Sensor de cortador de 6 clavijas P7 (SENSOR2) (4) (5)
223;;); de alimentacioén, sensor de ruptura de hilo de 12 P8 (SENSOR1) (4) (5)
Interruptor STOP de 6 clavijas P9 (HEAD) (4) (5)
Interruptor de seguridad de 3 clavijas P14 (HEAD-SW) (5)
Memoria de cabeza de maquina de 6 clavijas P16 (HEAD-MEM) (5)

Sensor de zigzag de aguja, codificador de zigzag de aguja
de 5 clavijas blanco

Codificador de alimentacion de 5 clavijas azul P18
Sensor de prensatelas, codificador de prensatelas de 5

P17 (X-ENC) (5)
Y-ENC) (5)

(
(
(
(
(
(

- P19 (P-ENC) (5)
clavijas negro
Motor de zigzag de aguja de 4 clavijas blanco P21 (XPM) (6)
Motor de alimentacion de 4 clavijas azul P22 (YPM) (6)
Motor de prensatelas 4 clavijas negro P23 (PPM) (6)
Solenoide de liberacion de tensién 4 clavijas P3 (SOL2) (6)

Ubicacidon de conexién del
Conector tablero P.C. de cortador Abrazadera de cable

Solenoide de cortador de 4 clavijas P2 (SOL) —

NOTA: Rutee los mazos de conductores de zigzag de aguja, alimentacion y motor de prensatelas y el mazo de
conductores de solenoide de liberacion de tensién de manera que no toquen el tablero P.C. de cortador y el
tablero P.C. de suministro de alimentacion.

(Continua en la siguiente pagina)
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3. INSTALACION

©
0

<Tablero P.C. de motor>

Apriete la
abrazadera de

cable firmemente.

4747TM

Conector Ubicacidon de conexién del Abrazadera de
P.C. del motor cable
Motor de eje superior de 4 clavijas (UVW) (7)
Sincronizador de 10 clavijas P11 (SYNC) (4) (5)
Panel de control de 4 clavijas P3 (PANEL) (4) (5

_/

!
(3>ﬁ\
I b
O@ P
\m@)‘

LT

).

(1) 4748M

11

HE-800C

4. Cierre la placa prensora de cables (3) en la direccién de la
flecha izquierda, y asegurela apretando los dos tornillos

NOTA: Cierre la placa prensora de cables (3) con
seguridad de manera que ningun objeto extrario,
insectos ni pequefios animales puedan entrar
dentro de la caja de controles.

5. Verifique que no se tire de los cables (1), y luego vuelva la
cabeza de la maquina a su posicion original.




3. INSTALACION

3-10. Conexion del cable a tierra

A\ ATENCION

Asegurarse de realizar la conexion a tierra. Si la conexidn a tierra no es segura, se corre el riesgo de recibir
descargas eléctricas graves, y también pueden ocurrir problemas para el funcionamiento correcto.

4749M

(1) Cable a tierra desde la cabeza de la maquina (Posicion de marca a tierra)
* El par de apriete recomendado para los tornillos de conexion a tierra es 1,0£0,1N-m.
NOTA: Asegurese que las conexiones a tierra estan bien de manera que no haya problemas de seguridad.

HE-800C 12



3. INSTALACION

3-11. Instalacion de la varilla de conexién al pedal

(1) Varilla de conexion
(2) Tuerca

4750M

4751M

4752M

Ajuste de la presion del pedal

Si la maquina comienza a funcionar cuando su pie esta descansando sobre el pedal, o si la presion del pedal es poca, ajustar
la posicion (a a d) en que el resorte del pedal (3) esté enganchado en la palanca del pedal (4).
La presion del pedal aumentara desde la posicion a a la d.

Ajuste de la presion de retorno del pedal

1. Aflojar la tuerca (5) y girar el perno (6).
* La presion de retorno del pédal es mayor cuanto mas se aprieta el perno (6), y la presion sera menor cuanto mas se afloja
el perno (6).
2. Apretar la tuerca (5).

Ajuste del recorrido del pedal

Quite la tuerca (2), y luego mueva la varilla de conexién (1) de la posicion en la figura <A> a la posicion en la figura <B>.

El recorrido del pedal aumentara apoximadamente 1,25 veces.

* Este ajuste también afectara la presién del pedal y la presién de retorno del pedal, por lo que si fuera necesario se puede
volver a reajustar.

13 HE-800C



3. INSTALACION

3-12. Instalacién del soporte del carrete

4753M

3-13. Instalacion del protector de ojos

(1) Soporte del carrete

NOTA:
Apretar bien con la tuerca (4) de
manera que las dos almohadillas de
cauchos (2) y la arandela (3) queden
bien apretadas y de manera que el
soporte del carrete (1) no se mueva.

A\ ATENCION

Instalar todos los dispositivos de seguridad antes de usar la maquina de coser. Si la maquina de coser se usa sin

los dispositivos de seguridad podria resultar herido.

4754M

HE-800C

(1) Conjunto del protector de ojos
(2) Arandela
(3) Tornillo

14



3. INSTALACION

3-14. Lubricacion

A\ ATENCION

de inclinarla.

ﬁ No conectar el cable de alimentacién antes de haber terminado con la lubricacion.
La maquina podria comenzar a funcionar si por descuido se pisara el pedal, lo que podria resultar en heridas.

Asegurarse de usar anteojos de seguridad y guantes al manipular aceites lubricantes y grasa, de manera que no
salpiquen sus ojos o la piel, de lo contrario podrian resultar inflamados.
Ademas, bajo ningln concepto beba aceite lubricante o ingiera grasa pues podrian ocasionar vomitos y diarrea.

f Tener cuidado de no apretarse sus manos al volver la cabeza de la maquina de coser a su posicion original después

La maquina de coser debe ser lubricada y se le debe agregar aceite antes de ser usada por primera vez, también después de

no usarla durante periodos largos de tiempo.

Use so6lo aceite lubricante <JXTG Nippon Oil & Energy Corporation Sewing Lube 10N; VG10> especificado por Brother.
* Si este tipo de aceite es dificil de obtener, el aceite recomendado para usar es <Exxon Mobil Essotex SM10; VG10>.

3-14-1. Lubricacion de la base de la cama

4072M
3-14-2. Lubricacion del brazo
%@
3898Q

15 HE-800C

1.

2.

Inclinar suavemente la cabeza de la
magquina hacia atras.

Lentamente agregar el aceite
lubricante hasta que el nivel de
aceite llegue a la marca “HIGH”.

. Volver suavemente la cabeza de la

maquina a su posicion inicial.

Periédicamente inclinar la cabeza de
la maquina hacia atras y verificar el
nivel de aceite lubricante. Si el nivel
de aceite baja por debajo de la
marca “LOW”, agregar mas aceite
lubricante.

Cambiar el aceite lubricante una vez
cada seis meses.

Aplicar 5-6 gotas de aceite a la entrada
de aceite (1) en la parte de arriba del
brazo.

*

Al usar la maquina, verificar que el
aceite se pueda ver a través de la
tapa de aceite (2). Si no puede ser
visto, podrian ocurrir problemas
como atascamientos en los
mecanismos.



3. INSTALACION

3-14-3. Lubricacién del garfio giratorio

Menos

4756M

3-15. Conexion del cable de alimentacion

iy
~

P
. || X
: (
i T
| 2

(2)

<Visto desde abajo de la mesa>
B~

Caja de controles

/
L—J\ Pata
4935M

Cable verde y Amarillo (Cable a tierra)

Cuando se instala la maquina por
primera vez y cuando la maquina no
haya sido usada por un largo periodo
de tiempo, quitar la bobina y agregar
2-3 gotas de aceite al aro acanalado del
garfio giratorio (1) antes de coser.

Ajuste de lubricacién del garfio
giratorio

1. Quitar el tope de caucho (2).
2. Girar el tornillo de ajuste (3) para
ajustar la lubricacion.

Ajustar de manera que salgan
aproximadamente 10 gotas de aceite
cuando la maquina de coser
funciona a una velocidad de 4.000
sti/min durante tres ciclos para coser
aproximadamente 114 puntadas.
Usar papel Kraft (4) o similar para
absorber las gotas de aceite. Como
una guia, la posicion 6ptima puede
ser obtenida si el tornillo de ajuste
(3) se aprieta tanto como sea posible
y luego se afloja aproximadamente
dos vueltas.

*

A\ ATENCION

Asegurarse de realizar la
conexion a tierra. Si la conexién
a tierra no es segura, se corre el
riesgo de recibir descargas
eléctricas graves, y también
pueden ocurrir problemas para
el funcionamiento correcto.

HE-800C

Conectar los cables de acuerdo con las
especificaciones de voltaje. (Consulte la
siguiente pagina.)

<Especificaciones europeas>

(1) Caja de filtro

(2) Tornillo [4 piezas]

(3) Grapas [7 unidades]

(4) Cable de alimentacién

1. Colocar un interruptor y cable apropiado
en el cable de alimentacion (4). (El cable
verde y amarillo es el cable a tierra.)

2. Insertar el enchufe en una fuente de
alimentaciéon con una conexién a
tierra adecuada.

NOTA:

» Tener cuidado al golpear las grapas
(3) para asegurarse que no aprietan
el cable.

* No usar cables de extension de lo
contrario podrian ocurrir problemas.

16



3. INSTALACION

A ATENCION

9 Asegurarse de realizar la conexion a tierra. Si la conexidn a tierra no es segura, se corre el riesgo de recibir

descargas eléctricas graves, y también pueden ocurrir problemas para el funcionamiento correcto.

Conectar los cables de acuerdo con las especificaciones de voltaje.

<Sistema de 200 V>

(1) Interruptor principal
(2) Tornillos [2 piezas]

Operario

(2)

4145M

(3) Conector de Ila fuente de
alimentacion de 3 clavijas

(4) Cable de alimentacion

(5) Grapas [5 unidades]

475TM

1. Colocar un enchufe apropiado al
cable de alimentacion (4). (El cable
verde y amarillo es el cable a tierra.)

2. Insertar el enchufe en una fuente de
alimentacién con una conexién a
tierra adecuada.

NOTA:

» Tener cuidado al golpear las grapas
(5) para asegurarse que no aprietan
el cable.

* No usar cables de extension de lo
contrario podrian ocurrir problemas.

3. Use los seis tornillos para apretar la
cubierta de la caja de controles.
Verifique que en este momento
ninguno de los cables sean
apretados por la cubierta.

Cable verde y Amarillo
(Cable a tierra)

17 HE-800C



3. INSTALACION

<Sistema de 100 V/400 V>
(1) Interruptor principal
B (2) Tornillos [2 piezas]
Operario
2) 4145M
A758M (3) Caja de transformador
(4) Placas de caja de transformador
[2 unidades]

(5) Tornillo [con arandela]

(6) Conector de la fuente de

alimentacion de 3 clavijas

(7) Grapas [6 unidades]

(8) Abrazaderas de cables

[2 unidades]

(9) Cable de alimentacion

1. Colocar un enchufe apropiado al
cable de alimentacion (9). (El cable
verde y amarillo es el cable a tierra.)

2. Insertar el enchufe en una fuente de
alimentacién con una conexién a
tierra adecuada.

* El interior de la caja de controles usa
alimentacion monofasica.

NOTA:

« Si la conexion a tierra no fuera
segura, pueden ocurrir golpes
eléctricos, errores de funcionamiento
u otros dafios a los componentes
eléctricos como tablero P.C.

» Tener cuidado al golpear las grapas
(7) para asegurarse que no aprietan
el cable.

* No usar cables de extension de lo
contrario podrian ocurrir problemas.

3. Use los seis tornillos para apretar la
cubierta de la caja de controles.
Verifique que en este momento
ninguno de los cables sean
apretados por la cubierta.

Cable verde y Amarillo
(Cable a tierra)
4936M

HE-800C 18



3. INSTALACION

3-16. Verificacion del interruptor de seguridad

1. Conecte el interruptor principal (1).

2. Verifique que no aparezca ningun
numero de error en el panel de
control.

4760M

<Si se exhibe un nimero de error>
Si el interruptor de seguridad (2) no
estd conectado, se generaran los
errores [E050], [E051] o [E055].

1) Afloje los dos pernos (3), y luego
ajuste el interruptor de seguridad
(2) a una posicion donde no se
exhiba ningun error.

2) Apriete los dos pernos (3).

3. Después de verificar que no se
exhiban nimeros de error,
desconecte el interruptor de
alimentacion (1).

4761M

3-17. Instalacion de la cubierta del motor

1. Instale la cubierta del motor (2) con
los tres tornillos (1) (diferentes de
<A>).

NOTA:
Asegurese de no atrapar los
cables (3) cuando instale la
cubierta del motor (2).

2. Afloje el tornillo de perilla (4), y luego
abra completamente la cubierta
deslizante (5). (Figura <B>)

NOTA:
+ Si intenta abrir la cubierta
deslizante (5) mas cuando esta

completamente abierta, la
cubierta deslizante (5) se podria
danar.

Si el angulo de apertura de la
cubierta deslizante (5) es
demasiado pequefio, la cubierta
deslizante (5) se cerrara por su
propio peso o momento, y se
podria atrapar sus dedos u otros
objetos. (Figura <C>)

3. Apriete el tornillo (1) en <A> para
asegurar la cubierta de motor (2).

4. Una vez que se haya instalado la
cubierta de motor (2), cierre la
cubierta deslizante (5) y apriete el
tornillo de perilla (4) para asegurarlo.

4762M
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3. INSTALACION

3-18. Instalacion de la mesa auxiliar

Coloque de manera
de no haya separacién

4763M

HE-800C

1. Instale provisoriamente las dos
placas de soporte de la mesa (1) en
la mesa auxiliar (2) con los cuatro
pernos (3).

2. Instale la mesa auxiliar (2) en la

cama (4) con los dos pernos (5).

3. Mientras empuja suavemente la

mesa auxiliar (2) de manera que no
haya ninguna separacion entre la
mesa (4) y la mesa auxiliar (2),
apriete los cuatro pernos (3).

20



4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4-1. Instalacion de la aguja

A\ ATENCION

Desconectar el interruptor principal antes de colocar la aguja.
La maquina podria comenzar a funcionar si por descuido se pisara el pedal, lo que podria resultar en heridas.

Usar una aguja Schmetz Nm 134.

1. Aflojar el tornillo (1).

2. Inserte la aguja tanto como sea posible de manera que
la ranura quede mirando hacia adelante.

3. Apretar firmemente el tornillo (1).

[Ajuste por defecto]
Especificacion -2 -3
Aguja 134 Nm90 134 Nm75

Ranura

Adelante

4764M
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4-2. Enhebrado del hilo superior

A\ ATENCION

A Use el modo de enhebrado o desconecte la alimentacion primero para enhebrar.

Para hilos que no deslizan facilmente

El hilo quedara
atrapado

Para hilado e hilo Para hilos poliéster
4889M de algodon

Enhebrar correctamente el hilo superior tal como se indica en la figura.

= Al tirar del hilo hacia afuera del tensor de zigzag (1), mover la palanca de liberacién de tension (2) en la direccion de la flecha
para abrir los discos de tension (3) de manera que sea mas facil de tirar del hilo.

= Después de enhebrar la guia del hilo del brazo (4), pasar el hilo debajo del guiahilos (5) tal como se indica en la figura para
que sea mas facil de enhebrar.

= Empujar la barra de agujas hacia la derecha para que resulte mas facil pasar el hilo por la aguja.

* Cuando se enhebre la maquina de coser en el modo de enhebrar, los discos de tension (3) se abriran y la aguja se movera a
la derecha para hacer mas facil enhebrar el hilo superior. (Consulte la siguiente pagina.)

NOTA:

= Si comienza a coser sin pasar el hilo por el guiahilos (5), se generara el error [E600] y la maquina de coser se parara.
= La tension del hilo (6) se usa para evitar que el hilo superior se enrede, afloje o se hagan nudos, por lo tanto no debe ser
tocado. Se debe tensar ligeramente. Si se tensa muy firmemente, la perilla se podria dafiar.
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

<Modo de enhebrar>

Cuando se enhebre la maquina de coser en el modo de enhebrar, los discos de tension se abriran y la aguja se movera a la
derecha para hacer mas facil enhebrar el hilo superior.
Ademas, la maquina de coser no arrancara el modo de enhebrar, aunque se pise el pedal.

1

Presione la tecla THREAD mientras la maquina de coser se encuentre en espera en
el modo de costura automatica o el modo de alimentacion de prueba.

Destellando

THREADING MODE
% + El prensatelas bajara.
+ Los discos de tension quedaran completamente abiertos.

La aguja se movera hacia la derecha.
4203B 4916M  4767M

Enhebre el hilo superior.

WN

Una vez complete el enhebrado del hilo superior, presione la tecla THREAD.

|:> + El prensatelas y la aguja volveran a sus posiciones originales.
+ Los discos de tensién se cerraran.

4204B

<Referencia>

Si presiona la tecla ¥ mientras se encuentra en el modo de enhebrar, la aguja
volvera a la posicién del medio.
Si presiona la tecla A la aguja se movera hacia la derecha.

4769M
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4-3. Bobinando el hilo inferior

A\ ATENCION

No tocar ninguna de las piezas mdviles o colocar ningun objeto contra la maquina mientras bobina el hilo inferior,
pues podria resultar en heridas o la maquina podria resultar dafiada.

4770M

oo a8 ) E)
e |-
m B0080

(3) (4)

4891M 4205B

N —

NOoO O~ W

© 0o

. Colocar la bobina en el eje de bobinador (1).
. Enhebrar el hilo tal como se muestra en la figura, bobinar el hilo alrededor de la bobina varias veces, y luego presionar el

prensatelas de la bobina (2).

. Conectar el interruptor principal.

. Pise el pedal a la segunda posicion. (Se realizara la deteccion de posicidn de inicio.)

. Presione la tecla AUTO (3) para cambiar el modo al modo de costura automatica.

. Cuando presione la tecla WIND (4), pise el pedal a la segunda posicion.

. Cuando la maquina de coser comienza a funcionar, deje de presionar la tecla WIND (4) y mantenga pisando el pedal hasta

terminar de bobinar el hilo superior.
(Una vez que se haya terminado el bobinado de la cantidad de hilo inferior ajustada (80% a 90% de la capacidad del
diametro de la bobina), el prensor de bobina (2) volvera automaticamente.)

. Al terminar de bobinar el hilo inferior, deje de pisar el pedal.
. Retirar la bobina, enganchar el hilo en la cuchilla (5) y estirar después la bobina en la direccién que indica la flecha para
cortar el hilo.
(6) 4892M Ajustando la cantidad de bobinado
Afloje el tornillo (6) y mueva el prensor de bobina (2) para
ajustar.
2)
Si el hilo se enrolla en la bobina de manera despareja
E Aflojar el tornillo de ajuste (7) y mover la ménsula de
tensién del bobinador (8) hacia arriba y abajo para
Caso A ajustar.
' * Para el caso A, mueva la ménsula de tensién de
— bobinador (8) hacia abajo, y para el caso B, muévala
— \ hacia arriba.
(7 E
Caso B
4772M
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4-4. Instalacion de la caja de la bobina

A\ ATENCION

Desconectar el interruptor principal antes de instalar la caja de la bobina.
La maquina podria comenzar a funcionar si por descuido se pisara el pedal, lo que podria resultar en heridas.

Puntada tipo perlado  Puntada de sobrecosido
(punto de seguro) (punto de calcetas)

2812Q

1. Insertar la bobina en el portabobina. Insertarlo tal como se indica en la figura.
NOTA: Si la bobina es insertada al revés, la bobina girard libremente y el motor de pulsos del prensatelas se saldra.

2. Pasar el hilo a través de la ranura (1) y luego debajo del resorte de tensién (2) y a través de la ranura (3).

3. Al coser puntadas latigo, tirar aproximadamente 40 mm de hilo hacia afuera del agujero del hilo (4), y al coser puntadas de
malla vuelta, tirar aproximadamente 40 mm de hilo hacia afuera del agujero del hilo (5).

4. Abra la cubierta de garfio giratorio (6).

5. Sostenga el seguro en el portabobinas e insertar el
portabobinas dentro del garfio giratorio.

6. Cierre la cubierta de garfio giratorio (6).

4773M
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER
|

4-5. Tension del hilo

Las formas de la costura para todos los patrones que han sido almacenados en programas del 1 al 50 pueden ser ajustados
usando el parametro No. 53. Realizar los siguientes ajustes de acuerdo con la forma de la costura que ha sido seleccionada.

[Patrones de puntadas]

Puntada de sobrecosido (punto de calcetas) Puntada tipo perlado (punto de seguro)
Adelante Atras Adelante Atras

1228Q 1229Q

Puntada de sobrecosido (punto de calcetas)

El dibujo de cosido anterior se produce cuando el hilo superior se mueve sobre la parte superior y el hilo inferior se mueve
sobre la parte inferior de la tela formando un dibujo en zigzag que se denomina puntada de “sobrecosido”. Este dibujo es igual
al del zigzag en una maquina doble pespunteadora de zigzag.

Puntada tipo perlado (punto de seguro)

El dibujo de cosido anterior se produce cuando la tension del hilo de la aguja superior es alta y la aguja superior sigue una
linea recta a través del centro de costura y el hilo inferior se mueve de izquierda a derecha, entrelazandose con el hilo
superior en un dibujo que se llama “perlado”.

[Referencia de tension del hilo]

Patrones de puntada Puntada de sobrecosido Puntada tipo perlado

Hilo superior Poliéster #50 Hilado #60 Poliéster #50 Hilado #60
Hilo inferior Poliéster #50 Hilado #60 Poliéster #50 Hilado #60
Tension del hilo superior 0,3-0,7 0,40-0,75 0,75-2,00 1,0-25
Tension del hilo inferior 0,15-0,35 0,05-0,25

Tension del resorte del tirahilos 4-6

Altura del resorte del tirahilos 0,1-0,2

4-5-1. Tension del hilo inférior

Puntada de sobrecosido (punto de calcetas)
Ajustar girando el tornillo de ajuste (1) hasta que el
\ Disminuye portabobina caiga cuando se sacude ligeramente

(0,15-0,35 N) mientras se sostiene el extremo del hilo que
sale del portabobina.

¢ Aumenta

Puntada tipo perlado (punto de seguro)

Ajustar girando el tornillo de ajuste (1) hasta que el
portabobina caiga por su propio peso (0,05-0,25 N)
mientras se sostiene el extremo del hilo que sale del
portabobina.

2813Q
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4-5-2. Tensién del hilo superior

Puntada de sobrecosido (punto de Puntada tipo perlado (punto de seguro)
calcetas)

[A] Areas de puntadas en zigzag

[B]
Areas de
puntadas tipo
perlado

[A] Areas de puntadas de remates [A] Areas de puntadas de remates

4774M 4775M

Puntada de sobrecosido (punto de calcetas)

Para asegurarse que se realizan costuras prolijas en las areas de puntadas de remate y areas de puntadas en zigzag, ajuste
la tension del hilo superior mientras los discos de tension de zigzag se abren tal como se indica en "[A] Cuando los discos de
tension de zigzag (1) estan abiertos” a continuacion.

Puntada tipo perlado (punto de seguro)

1. Primero, para asegurarse que se realizan costuras prolijas en las areas de puntadas de remate, ajuste la tensién del hilo
superior mientras los discos de tensidén de zigzag se abren tal como se indica en "[A] Cuando los discos de tensién de
zigzag (1) estan abiertos” a continuacion.

2. A continuacion, para asegurarse que se realizan costuras prolijas en las areas de puntadas tipo perlado, ajuste la tension
del hilo superior mientras los discos de tensién de zigzag se abren tal como se indica en "[B] Cuando los discos de tensién
de zigzag (1) estan cerrados” a continuacion.

Método de ajuste
Use el modo de enhebrado para ajustar mediante el

[A] procedimiento indicado a continuacion.

Ademas, el procedimiento es seguro debido a que la

maquina de coser no arrancara, aunque se pise el pedal.

[A] Cuando los discos de tensiéon de zigzag (1) estan
abiertos

1. Presione la tecla THREAD.

(La maquina de coser cambiara al modo de
enhebrado. Los discos de tension de zigzag (1)
quedaran completamente abiertos.

2. Gire el control de tension de remate (2) para ajustar la
tension para el area de puntadas de remate y el area
de puntadas de zigzag.

3. Mida la tension del hilo superior tal como se indica en
la figura.

4. Presione la tecla THREAD para salir del modo de

(B] enhebrar.

[B] Cuando los discos de tensiéon de zigzag (1) estan
cerrados

1. Presione la tecla THREAD.
(La maquina de coser cambiara al modo de
enhebrado.)

2. Presionelatecla V.
(Los discos de tension de zigzag (1) quedaran
completamente cerrados).

3. Gire el control de tension de zigzag (3) para ajustar la

(1) Cerrado tensién para el area de puntadas tipo perlado.
I/ 4. Mida la tension del hilo superior tal como se indica en
la figura.
(3) 5. Presione la tecla THREAD para salir del modo de
4776M enhebrar.
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4-5-3. Altura del resorte del tirahilos

3958Q

A

y
0.1-0.2 N Mas débil

%és fuerte

4777TM

indice

Marca de

3960Q

HE-800C

Aflojar el tornillo de ajuste (1), y girar el ajustador de
tension del hilo para ajustar la altura del resorte de
tension del hilo entre 4-6 mm de acuerdo con el material a
coser.

Girar el esparrago de tension del hilo (2) para ajustar la
tension del resorte del tirahilos entre 0,1-0,2 N de acuerdo
con el material que se esta cosiendo.

La posicién estandar del guiahilos del brazo (1) es
cuando el tornillo (2) se alinea con la marca de indice.

La posicién estandar del guiahilos del brazo (3) es
cuando la separacioén entre él y el tornillo (4) es 0,5 mm
tal como se indica en la figura.
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5. USANDO LA MAQUINA DE COSER (PANEL DE CONTROL: OPERACIONES BASICAS)

5. USANDO LA MAQUINA DE COSER
(PANEL DE CONTROL: OPERACIONES BASICAS)

5-1. Nombre y funcién de cada elemento del panel de operacién

-~

(1) ——
(10) B

o

W]

@]

=+ B8

(3) ol

(4) 4

(e} O’_ (e}
DOnen

\\

/

4206B

(1
(2)

)

(4)

(5

(6)

(7

(8)

29

Indicador de alimentacion
Se enciende cuando la alimentacion esta conectada.

Exhibicion

©)

Esta muestra informacién como los numeros de (10)
programa y los mensajes.
Indicador CAUTION
Destellan cuando exhiben un error que se puede (11)
reponer, y se enciende cuando exhibe un error que
no se puede reponer.
Tecla RESET (12)
Esta tecla se usa para reponer errores y para reponer
los valores del contador de produccion.
Tecla V (13)
Esta tecla se usa para disminuir los valores para los
numeros de programa y numeros de parametros.
Tecla A\ (14)
Esta tecla se usa para aumentar los valores para los
numeros de programa y numeros de parametros.
Tecla V¥ (15)
Esta tecla se usa para disminuir los valores de los
ajustes de parametros y los ajustes de interruptores
de memoria.
Tecla A
Esta tecla se usa para aumentar los valores de los
ajustes de parametros y los ajustes de interruptores
de memoria.
HE-800C

Tecla ENTER
Esta tecla se usa para aplicar los valores para ajustes
de parametros y ajustes de interruptores de memoria.

Tecla de atajo 1
Esta llave se usa para cambiar el ajuste “Velocidad
de costura (parte en zigzag)”.

Tecla de atajo 2

Esta tecla se usa para cambiar el ajuste “Largo del
agujero”.

Tecla de atajo 3

Esta llave se usa para cambiar el ajuste “Inclinacion
del zigzag”.

Tecla de atajo 4

Esta llave se usa para cambiar el ajuste “Ancho del
zigzag”.

Tecla de atajo 5

Esta llave se usa para cambiar el ajuste “Separacion
X del corte”.

Tecla de atajo 6
Esta tecla se usa para cambiar el ajuste “No. de
refuerzos rectangulares”.

(Continua en la siguiente pagina)




5. USANDO LA MAQUINA DE COSER (PANEL DE CONTROL: OPERACIONES BASICAS)

(26)—
(18)
(17)
(16) = (20)
(19)
\_
(21) (22) (23) (24) (25)
4207B
(16) Tecla AUTO (21) Tecla THREAD
Esta tecla se usa para cambiar al modo de costura Esta tecla se usa para cambiar al modo de enhebrar.
automatica. El indicador “THREAD” en la tecla destella cuando
El indicador “AUTO” en la tecla se enciende cuando se active el modo de enhebrar.
se activa el modo de costura automatico. (22) Tecla CUTTER ON
(17) Tecla TEST Esta tecla se usa para cambiar entre operacién de
Esta tecla se usa para cambiar al modo de corte activada y desactivada.
alimentacion de prueba. El indicador “CUTTER ON” en la tecla se enciende
El indicador “TEST” en la tecla se enciende cuando cuando la operacién de corte esta activada.
se activa el modo de alimentacién de prueba. (23) Tecla WIND (enrollado de hilo)
(18) Tecla PROGRAM Esta tecla se usa para cambiar al modo de enrollado
Esta tecla se usa para usar el modo de programa. de hilo inferior.
El indicador “PROGRAM” en la tecla se enciende El indicador “WIND” en la tecla se enciende cuando
cuando se activa el modo de programa. el modo de enrollado de hilo inferior esta activado.
(19) Tecla MEMSW (interruptor de memoria) (24) Tecla COPY
Esta tecla se usa para cambiar al modo de Esta tecla se usa para cambiar al modo de copia.
interruptor de memoria. El indicador “COPY” en la tecla destella cuando se
El indicador “MEMSW” en la tecla se enciende activa el modo de copia.
cuando el modo de interruptor de memoria esta (25) Tecla FUNC (funcién)
activado. Esta tecla se usa para exhibir la pantalla de ayuda.
(20) Tecla R/W (leer/escribir) (26) Ranura de tarjeta SD
Esta tecla se usa para cambiar al modo de Esta es la ranura para la tarjeta SD.
lectura/escritura de datos.
El indicador “R/W” en la tecla se enciende cuando
se active el modo de lectura/escritura de datos.
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5. USANDO LA MAQUINA DE COSER (PANEL DE CONTROL: OPERACIONES BASICAS)

5-2. Usando la maquina de coser

1

Mueva el interruptor principal (1) al lado ON.

El indicador de alimentacion (2) se encendera y el contenido de la
exhibicion del panel (3) cambiara en el orden indicado a continuacion.

(?)

-~

| brother

©®2018 Brother
Industries, Ltd.
All Rights Reserved.

Welcome BV (2]

HE8S00C-02

Areade costura — 3 . 4 %320

[NCR Y I
v

~=—(2)

vy

®

DEPRESS TREADLE
FOR HOME POS.

4208B
L Se exhibe durante
aproximadamente 2 segundos
4209B
4917M

4780M

Pise el pedal (4).

inicial.

La barra de agujas y el prensatelas se moveran a la posicion

La exhibicion del panel de control mostrara la condicion de
espera*1 para el modo que estaba activo cuando se detuvo la

operacioén (si fue el modo de costura automatica, el modo de
4784M alimentacion de prueba o el modo de programa).

*1: “Standby condition” es el nombre del periodo desde el punto en que se cambia a uno de estos modos hasta que se realiza
la primera operacion.
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5. USANDO LA MAQUINA DE COSER (PANEL DE CONTROL: OPERACIONES BASICAS)

5-3. Funcionamiento del pedal

<Prensatelas>

Después de coser

3906Q

<Pedal>

Posicion de pisado
hacia atras
(Insercién y retirado del
material)

Posiciéon neutral

Paso 1ero del pedal
(al posicionar el
material)

Paso 2do del pedal

(al arrancar)

1. Cuando no se pisa el pedal (A), el prensatelas se encuentra en la posicién neutral. (Fig. [1])

2. Cuando se pisa el pedal al paso 1ero (B), el prensatelas bajara. (Fig. [2])
Cuando se libera el pedal, el prensatelas vuelve a la posicién neutral. (Fig. [1])

w

. Cuando se pisa el pedal al paso 2do. (C), la maquina comienza a coser. (Fig. [3])

4. Cuando se pisa el pedal hacia atras a la posicion indicada en (D), el prensatelas se levanta a una posicion mas alta que

neutral. (Fig. [4])

Esto es util para insertar y quitar el material.
* El prensatelas se levanta mientras el pedal se pisa hacia atras, y vuelve a su posicidon neutral cuando se suelta el pedal.

HE-800C
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5. USANDO LA MAQUINA DE COSER (PANEL DE CONTROL: OPERACIONES BASICAS)

5-4. Método de ajuste de programa

Se recomienda que registre patrones que son cosidos frecuentemente como programas. Después que los programas hayan
sido registrados, puede recuperar los patrones de costura deseados sencillamente seleccionando un nimero de programa, lo
que elimina la necesidad de ajustar el patrén cada vez.

o Normalmente se pueden registrar hasta 50 progrmaas, y sus contenidos se pueden cambiar en cualquier momento. Los
contenidos se pueden cambiar cambiando los parametros para cada item.

e En el momento de salir de la fabrica, los contenidos temporarios son ajustados en los programas P01 a P50. (Los
contenidos son los mismos para todos los programas de P01 a P50.) Siga el método indicado a continuacion para cambiar
los contenidos de un programa antes de usarlo.

1 Cambie al modo de alimentacién de prueba.

ON

13.0mm
U119/119

4210B 4786M

2 Seleccione el numero de programa desde P01 a P50 (1) para seleccionar el programa que desea cambiar.

S P01 P02 --P5) = C1 = (209 =)

@ Programa independiente Programa de ciclo
(Consulte la P. 53)
| o> -
P01y
13.0mm
4119/119

—(1)

El programa No. (1) cambia en el orden indicado en la figura cada
vez que se pulsa la tecla yAN (La tecla \/ cambia el orden en la
direccion opuesta.)
NOTA:

El modo de programa no esta disponible si se ha seleccionado un

programa de ciclo.
4787TM 4788M

3 Cambie al modo de programa.

P01

107

RECTANGLE
(3
1]

El nimero de parametro (2) que se ha seleccionado y el ajuste (3)

para ese parametro aparecera en la exhibicion.

* También puede comenzar el modo de programa pulsando una
tecla de atajo. En ese caso, el numero de parametro que
corresponde con la tecla de atajo sera seleccionado. (Consulte la

pagina siguiente.)
4211B 4918M
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5. USANDO LA MAQUINA DE COSER (PANEL DE CONTROL: OPERACIONES BASICAS)

Seleccione el nimero de parametro (2) para el parametro que desea cambiar. (Consulte la secciéon “5-4-1. Lista de
parametros”.)

@ @ 100 PO1

1 f o> LENGTH OF HOLE
EE

4787M 4919M

Cambie el ajuste (3) para el parametro.

PO1
@ @ LENGTH OF HOLE
t 1 C> E@ [14. Omm -t

Destellando

* La exhibicidn destellando indica que el ajuste no ha sido aplicado.
* Puede hacer que el ajuste inicial aparezca en la exhibicion

pulsando la tecla RESET.
4792M 4920M

Aplique el ajuste cambiado.

PO1
E> LENGTH OF HOLE
0
Se e|nciende

La exhibicion cambiara de destellando a encendida, y eso
significa que se ha aplicado el ajuste.

Puede cancelar el ajuste cambiado presionando la tecla A, V,
AUTO, TEST, MEMSW, R/W o COPY sin presionar la tecla

ENTER.
4212B 4934M

7

Repita los pasos 4 a 6 anteriores para cambiar otros parametros.

Teclas de atajos

Las teclas de atajos tienen los siguientes seis parametros mas
usados registrados en ellas.

Puede recuperar un parametro deseado sencillamente
pulsando la tecla de atajo correspondiente.

No se pueden recuperar los parametros si se ha seleccionado
un programa de ciclo.

o |0 B8 8L

4 6 & @O @6

Velocidad de cosido (parte en zigzag) (Parametro No.15)
Largo del agujero (Parametro No.02)

Inclinacién del Zigzag (Parametro No.07)

Ancho del Zigzag (Parametro No.08)

Separacion X del corte (Parametro No.04)

4
5
6
7
8
9) No. de refuerzos rectangulares (Parametro No.42)

—_ — — — —

(
(
(
(
(
(

4795M
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5. USANDO LA MAQUINA DE COSER (PANEL DE CONTROL: OPERACIONES BASICAS)

5-4-1. Lista de parametros

+ Los parametros no aplicables a un programa en particular no seran realizados y tampoco se exhibiran.
- El rango de ajuste permitido para algunos parametros puede variar del rango especificado, dependiendo de los ajustes de
los otros parametros. (Consulte la seccién “5-4-4. Restricciones principales al ajustar parametros”)

No. Seleccion del elemento Valor del ajuste Unidad Ajustiﬁig;lvalor
01 Patrén de costura 1-20: Puntada de ojal 1 1
21: Puntada recta
1: Rectangulo T 2: Radial @
=
3: Redondo T 4: Radial-rectangulo @
=
5: Redondo-rectangulo -Tn 6: Ojete-rectangulo ﬁ
=
7: Rectangulo-radial T 8: Redondo-radial
1= Q
9: Ojete-radial ﬁ 10: Rectangulo-redondo D
11: Radial-redondo T 12: Ojete-redondo ﬁ
i
13: Rectangulo- =] 14: Radial-remate
remate ahusado | ahusado @
=
15: Redondo-remate == 16: Ojete-remate ahusado
ahusado | @
=
17: Rectangulo-remate T 18: Radial-remate m
fmm
19: Redondo-remate T 20: Ojete-remate ﬁ
fmm
21: Remate recto %
02 Largo del agujero 4,0-32,0 mm 0,1 13,0
(largo del cortador) | Sin embargo, debe ser menos *1)
que el area de costura.
03 Alineamiento de la posicion X -0,50-0,50 mm 0,05 0,00
de la cuchilla E
+a-l4—
04 Separacion X del corte ‘ﬂ -0,40-1,00 mm 0,05 0,40

(*1) Si se han ajustado las dimensiones del prensatelas a 5,4 x 19 mm, el valor inicial para el largo del agujero sera de 6,0 mm.
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No. Seleccion del elemento Valor del ajuste Unidad Ajustiﬁigizlvalor
05 Separacion Y del corte — + | 0,000-2,000 mm 0,025 1,000
_‘F+
—i
06 Operacion de corte (*2) 1: Corte durante la costura 1 1
I L\\ Funciona cuando se cose el
atacado delantero del ultimo
ciclo (estandar)
2: Corte después de la costura
Funciona cuando se
. termina la costura y se
1 2 3: 4 alimenta el material.
3: Corte antes de la costura
Funciona inmediatamente
antes de coser la puntada de
zigzag izquierda del ultimo ciclo.
4: Corte antes de la costura +
Corte durante la costura
Funciona dos veces:
inmediatamente antes de
coser la puntada de zigzag
izquierda del ultimo ciclo y
cuando se cose el atacado
delantero del ultimo ciclo.
Sin embargo, el 3 y el 4 son
solamente validos para dos
ciclos o mas.
07 Inclinacion del Zigzag % 0,20-2,50 mm 0,05 0,35
08 Ancho del Zigzag ﬁ 1,00-3,00 mm 0,05 1,50
09 Anchura del radio del Zigzag 30-70% 1 50
(a la izquierda) (*3) 5
- +
10 Inicio | Velocidad de costura para 1er puntada 500-4.000 sti/min 100 500
11 lento | Velocidad de costura para 2da puntada 500-4.000 sti/min 100 500
12 (*4) | Velocidad de costura para 3er puntada E} 500—4.000 sti/min 100 1.200
13 Velocidad de costura para 4ta puntada 500-4.000 sti/min 100 3.000
14 Velocidad de refuerzo (*5) — 500—4.000 sti/min 100 2.000
15 Velocidad de cosido 1.000—4.000 sti/min 100 3.600
(parte en zigzag) % oy
16 Velocidad del atacado 500-4.000 sti/min 100 4.000
trasero (*5) E )
17 Velocidad del atacado 500-4.000 sti/min 100 4.000
delantero (*5) E i

(*2) El corte antes de la costura se activa sélo cuando existen refuerzos o costuras de 2 ciclos. En otros casos, se podra cortar
durante la costura.

(*3) La relacion de ancho de zigzag seréa de 50% independientemente del valor ajustado para los tipos de ojillos.

(*4) Si existen ojillos y la velocidad de ajuste excede la velocidad de refuerzo, la velocidad durante la costura sera igual a la
velocidad de refuerzo.
Si no existen refuerzos y la velocidad de ajuste exceden la velocidad de costura (parte de zigzag), la velocidad durante la
costura sera igual a la velocidad de costura (parte de zigzag).

(*5) Si los ajustes de velocidad exceden la velocidad de costura (parte de zigzag), la velocidad durante la costura sera igual a
la velocidad de costura (parte de zigzag).
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Ajuste de valor

No. Seleccion del elemento Valor del ajuste Unidad inicial
18 Longitud del atacado delantero | 0,5-5,0 mm 0,1 1,0
(excepto atacado en triangulo) gi
€ =
19 Inclinacion del atacado delantero 0,10-1,00 mm 0,05 0,30
(excepto radial)
20 Correccion del ancho del atacado % -2,0-2,0 mm 0,1 0,0
delantero (excepto radial) | T |
21 No. de puntada del atacado | | | 5-11 puntadas 2 7
delantero (sélo radial) T
22 Longitud del atacado en triangulo | 1,0-5,0 mm 0,1 3,0
(s6lo atacado en triangulo) g_—t
23 | Correccion de los laterals del ! | | -1,0-1,0 mm 0,1 0,0
atacado delantero (sélo triangulo)
H B+
25 Longitud del atacado trasero 0,5-5,0 mm 0,1 1,0
(excepto ojal)
{
1=
}
26 Inclinacion del atacado trasero 0,10-1,00 mm 0,05 0,30
(excepto radial, ojal)
27 Correccién del ancho del atacado + -2,0-2,0 mm 0,1 0,0
trasero (excepto radial, ojal) ‘—TIEF—'
| 1 |
28 No. de puntadas del atacado Y h 5-11 puntadas 2 7

trasero (solo radial, ojal)
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5. USANDO LA MAQUINA DE COSER (PANEL DE CONTROL: OPERACIONES BASICAS)

No. Seleccion del elemento Valor del ajuste Unidad Ajustiﬁig;lvalor
29 Radio del ojal 1,0-3,0 mm 0,1 2,0
(solo tipo ojal) ﬂﬁ%
30 Correccion de los laterales del -H P+ -1,0-1,0 mm 0,1 0,0
atacado trasero (s6lo rectangulo) %
I
31 Forma del vector del atacado D_,-e 1: Triangular 1 1
A 1: .
trasero (so6lo rectangular) |T 2: Rectangular
3: Forma sierra
r
2: I%.
]
il
34 Longitud de la presilla g—-' 7,0—-40,0 mm 0,1 13,0
35 Inclinacién de la presilla gi 0,2-2,0 mm 0,1 0,8
36 Ancho de la presilla % 1,5-6,0 mm 0,1 2,0
k-
38 Atacado con presilla en el inicio | 0—6 puntadas 2 2
=
39 Anchura del atacado con | 0,5-3,0 mm 0,1 0,5
presilla en el inicio 7
-
40 Inclinacién del atacado con | 0,10-0,80 mm 0,05 0,30
presilla en el inicio i:x—
41 No. de refuerzos cruzados - 0-1 veces 1 0
('6) o
42 No. de refuerzos rectangulares i 0-9 veces 1 0
!
43 Refuerzos en forma de OFF: No refuerzos en 1 OFF
diente de sierra 1: forma sierra
Lo 1: Ataque delantero y trasero
2: Sélo ataque trasero
2: 3: Sélo ataque delantero
HE
3 4
ot

(*6) Si se han ajustado refuerzos cruzados y refuerzos rectangulares a la misma vez, los refuerzos rectangulares se coseran
después de los refuerzos cruzados.
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No. Seleccion del elemento Valor del ajuste Unidad Ajustiﬁig;lvalor
44 Compensacion de refuerzo w 0,30-1,00 mm 0,05 0,80
—bHd-
45 Longitud de refuerzo de inicio r=1 2,0-10,0 mm 0,1 4.0
de cosido I{ :
L
46 Ancho de la puntada de R 0,0-3,0 mm 0,1 0,0
refuerzo en zigzag para el Lo
primer ciclo L_'pﬁi_
47 Paso de alimentacioén de r-1 1,0-6,0 mm 0,1 2,0
refuerzo iZ: !
(incluyendo refuerzos cruzados) L—d
48 Tipo de costura de 2 ciclos 52 OFF: No puntada doble 1 OFF
= 1: Puntada doble idéntica
2: Puntada doble cruzada
Sz
49 No. de costura de remates ﬁz —— 1-2 veces 1 2
apra costuras de 2 ciclos = m
50 Corrector para inicio del ﬁz 0,0-0,8 mm 0,1 0,3
cosido de dos ciclos =
51 Hilvan de refuerzo final | | | 1-6 puntadas 1 4
52 Anchura de la presilla | OFF: Puntada condensada 0,1 OFF
(s6lo rectangular) 0,1-1,5mm
H—H- (Normalmente ajustada en el
1,0)
OFF: Puntada condensada 0,1-1,5 mm
———— %%
4801M (Continua en la siguiente pagina)
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Ajuste de valor

No. Seleccion del elemento Valor del ajuste Unidad inicial
53 | Tipo de puntada 1-16 1|-2Para
. . especificaciones: 2
(Puntada de sobrecosido/Puntada tipo perlado) -3 Para
especificaciones: 1
Puntada de sobrecosido Puntada tipo perlado

Remate trasero —}-

Puntada de zigzag a la izquierda — || «-— Puntada de zigzag a la derecha

h

— Remate delantero

3919Q
1 2 3: _ 4: .
Whip Whip Whip Whip
— ] — —_—
5: 6: 7 _ 8
Whip E Whip m Whip Whip
| [ ] ] ]
Furl Furl Fur| :[I: Purl
— — —
9: 10: 11: ] 12:
Whip Whip Whip Whip
_— _— — ]
13: 14: 15: 16:
Whip Whip Whip Whip
|| [ I |
Furl Purl Purl Purl
— — — —
54 Sincronizacion A de aplicacion de — -4—-6 puntadas 1 0
tension :II
(Puntada de zigzag a la izquierda) AT
55 Sincronizacion de liberacion de Bt -4—4 puntadas 1 0
tension B ]]:
(Remate trasero) —
56 Sincronizacion C de aplicacion de —# . | -4—4 puntadas 1 0
tension
(Puntada de zigzag a la derecha)
57 Sincronizacion de liberacion de — -4—4 puntadas 1 0
tension D ]I
(Remate delantero) 4400
58 Tiempo de funcionamiento M -5-0 puntadas 1 0
de la tension de final de cosido :[I:
.‘_
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|

5-4-2. Ajuste del largo del agujero

Ajustar el numero de parametro 02 a el largo del agujero que esta de acuerdo con el cortador usado.

Asegurese de cambiar el ajuste del largo del agujero si el cortador es cambiado por un cortador de longitud diferente.

El largo de puntada sera determinado automaticamente mediante el valor de largo del agujero que ha sido ajustado. Por lo
tanto, si el largo no esta bien ajustado, pueden ocurrir problemas, como que las areas de remate sean cortadas por el

cortador.

5-4-3. Tamaio de costura de ojal

3922Q

5-4-4. Restricciones principales al ajustar parametros

Cuando el area de costura se ajusta a 4,0 x 32,0 (ajuste por defecto)

A. Largo del agujero (Parametro No.02)

B. Ancho del Zigzag (Parametro No.08)

C. Separacion X del corte (Parametro No.04)

F D. Separacién Y del corte (Parametro No.05)

E. Longitud del atacado delantero (Parametro No.18)
F. Longitud del atacado trasero (Parametro No.25)
G.Largo de puntada de zigzag (A+ D + D) *

H. Ancho de remate (B+ B + C) *

I. Largodeojal A+D+D+E+F)*

* Se ajusta automaticamente.

El nimero de parametro 04
(espacio de cortador X) no
aumenta.

Sintoma Causa
El parametro numero 08 | Si el area de costura es 4,0 mm y el nimero de
(ancho de zigzag) no | parametro 04 (Espacio de cortador X) se ajusta a 0,2
. . . . 4.0mm
aumenta. mm, el ancho de zigzag que se puede introducir estara

limitadoa (4,0-0,2) +2=1,9 mm.

Si el area de costura es 4,0 mm y el ndmero de
parametro 08 (Ancho de zigzag) se ajusta a 1,8 mm, el
espacio de cortador X que se puede introducir estara
limitadoa 4,0- (1,8 +1,8) = 0,4 mm.

0.2mm
4802M
El numero de parametro 29 | Si el area de costura es 4,0 mm y el numero de 4.0mm
(Radio de ojal con ojete) no | pardmetro 04 (Espacio de cortador X) se ajusta a 0,2 : No.29
aumenta ni disminuye. mm y el nimero de parametro 08 (Ancho de zigzag) se ’— '
ajusta a 1,5 mm, el radio de ojal con ojillo que se puede e
introducir sera de un minimode (1,5+1,5+0,2) + 2 = _
1,6 mm, y un maximo de 4,0 + 2 = 2,0 mm.
No.08 No.08
1.5mm 1.5mm
No.04
4803M 0.2mm
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5. USANDO LA MAQUINA DE COSER (PANEL DE CONTROL: OPERACIONES BASICAS)
|

Sintoma Causa

El nimero de parametro 02 | Si el area de costura es 32,0 mm y el ndmero de

(Largo del agujero) no | parametro 05 (Espacio de cortador Y) se ajusta a 1,0

aumenta. mm, el niumero de parametro 18 (Largo de remate —
delantero) se ajusta a 1,0 mm y el ndmero de [ —No.25
parametro 25 (Largo de remate trasero) se ajusta a 1,0 =+ | 1.0mm
mm, el largo del agujero sera 32,0-1,0-1,0-1,0-1,0 I~ '1\10-05
= 28,0 mm. (El ajuste por defecto es 27,8 mm para |32.0mm Omm
estar de acuerdo con las posiciones de la aguja y el

______ . fcortador) ] No024

El nimero de parametro 05 | Ver la ilustracion.

(espacio de cortador Y) no

aumenta. :

_____________________________________________________________________________________________ —No.05

El nimero de parametro 18 | Ver la ilustracion. 1.0mm

(Largo de remate delantero) —aw

y el nimero de parametro - g"l\j%r‘rlfn

25 (Largo de remate ’

trasero) no aumentan.

4804M

5-5. Programas de forma de vector de refuerzo trasero

Parametro No. 31

1: Triangular

2: Rectangular

3: Forma sierra

4805M 4806M

4807M

Valor del ajuste 1: Triangular

Costura general

Valor del ajuste 2: Rectangular

= Eso es efectivo para evitar que el material se quede atascado en el agujero de la aguja cuando se cose el refuerzo trasero,
que puede suceder cuando se usan materiales livianos.
(Se usa un desplazamiento de manera que los puntos no se superpongan al coser el zigzag invertido para el refuerzo

trasero.)

= Es efectivo reducir el nUumero de puntadas de refuerzo trasero para prevenir que el material se atasque en el refuerzo

delantero.

= Usando una placa de aguja con un agujero de aguja pequefio (1,2) también ayuda a prevenir que el material se atasque.

Valor del ajuste 3: Forma sierra
Esto es efectivo para prevenir problemas en el refuerzo trasero, sin la necesidad de costura de base.

HE-800C
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5-6. Programas de bases

Se dispone de cuatro tipos de patrones de bases. Estos cuatro tipos también pueden ser combinados. Consultar los ejemplos
de uso para determinar que tipo de base usar.

Parametro No.
41 43 42 46

o (6)

(4)-- _ A
(8)

@0 - (©)
(2) 7 | _ (7)

(1)-----

Refuerzos cruzados Bases con forma de sierra Bases rectangulares Ancho de puntada de
refuerzo en zigzag
3931Q 3932Q 3933Q 3934Q

Refuerzos cruzados
= Este tipo de refuerzo se usa para volver a coser si el cortador ha sido accionado antes de haber formado la costura, como
cuando se termina la costura sin romper el hilo superior incluso cuando el hilo inferior se ha salido. Es muy util para coser
el agujero hecho por el cortador antes cuando las puntadas en zigzag no han sido realizadas correctamente.
= Los pelos de las telas son presionadas antes de coser, de manera que la terminacién de los ojales luce mas atractiva.

Base con forma de sierra
= Este tipo de base se usa para materiales elasticos de manera de evitar que se estiren.
= Es muy util para evitar que se formen depresiones durante el remate. Los ojales radiales son utiles para evitar las

depresiones.
= También son utiles para reforzar ojales para evitar que las costuras se descosan, lo que ocurre normalmente en

materiales de tejidos muy gruesos.

Base rectangular

= Este tipo de base se usa para materiales elasticos de manera de evitar que se estiren.

= Esto es efectivo para evitar que las costuras en materiales que no tienen una textura muy gruesa se deshilachen.

También sirve para reforzar el ojal.

= Si la costura es escondida y el ancho de la costura es pequefio, podra coser 2-3 bases rectangulares para lograr que el
material parezca mas voluminoso.
Las bases como (1) a (9) en la figura pueden ser cosidas en posiciones ligeramente diferentes cambiando los valores de
ajuste del parametro No. 44 (descentramiento de base) de manera que la costura no se vuelva demasiado dura y para
aumentar aun mas la sensacion de volumen.

Ancho de puntada de refuerzo en zigzag
Si el parametro No. 46 (Ancho de puntada de refuerzo en zigzag para primer ciclo) se ajusta después de ajustar a puntadas
de refuerzo aserradas o puntadas de refuerzo en rectangulo, las puntadas de refuerzo en zigzag se coseran para el primer
ciclo de la costura de refuerzo aserrada o costura de refuerzo en rectangulo.

= Esta es muy efectiva para evitar que las costuras en materiales que no tienen una textura muy gruesa se deshilachen.
También sirve para reforzar el ojal.

= Si el parametro No. 46 (Ancho de puntada de refuerzo en zigzag para primer ciclo) [Dimension A en la figura] se ajusta a
aproximadamente 0,4 mm, las puntadas de refuerzo en zigzag se despuntaran menos que otras puntadas de refuerzo.

NOTA:

= Al coser bases, el nimero de puntadas de remate aumentara, de manera podrian ocurrir rupturas de hilos o agujas.
Para reducir el numero de refuerzos, o usar la tecla de atajo 1 o parametro No. 15 para reducir la velocidad de costura
(parte de zigzag).

= Cuando se cosen varios refuerzos juntos, el orden de costura es refuerzos cruzados — refuerzos aserrados —
refuerzos rectangulares.
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5-7. Funcionamiento del cortador

El patron de funcionamiento del cortador puede ser seleccionado entre los siguientes cuatro patrones.

Parametro No. 06

1: Corte durante la costura

2: Corte después de la
costura

3: Corte antes de la costura

4: Corte antes de la costura
+ Corte durante la costura

Funciona cuando se cose el
remate delantero del ciclo
del dltimo ojal.

Funciona cerca del remate
delantero cuando se termina
la costura y se alimenta el
material.

Funciona inmediatamente
antes de coser la puntada de
zigzag izquierda del ultimo
ciclo.

Funciona dos veces:
inmediatamente antes de
coser la puntada de zigzag
izquierda del ultimo ciclo y

cuando se cose el remate
delantero del ultimo ciclo.

3935Q 3936Q

Valor del ajuste 1: Corte durante la costura
Costura general
Valor del ajuste 2: Corte después de la costura

[

B
Alimentacion
2,2mm
3939Q

Valor del ajuste 3: Corte antes de la costura
= No funciona durante el primer ciclo de costura. Solo se aplica al segundo ciclo y ciclos siguientes (durante la costura de

base y costura superpuesta).

3937Q 3938Q

Debido a que las posiciones de la aguja y el cortador
estan separadas por 2,2 mm tal como se muestra en la
figura, la distancia entre el borde del remate delantero y el
borde del ojal no pueden ser ajustados a menos de 2,2
mm.

Por ejemplo, si el espacio de cortador Y (A) se ajusta a
0,5 mm, la longitud de remate delantero (B) no bajara de
1,7 mm. Algunas veces, el largo de remate delantero se
puede ajustar a menos de 1,7 mm cuando se hace un
corte después de coser.

Cuando se termina de coser y se deja de alimentar el
material, funcionara el cortador.

= Esta se usa en casos como cuando se ribetean usando puntadas de ojal los bordes asperos del material después de

cortarlos.

= El cortador funciona antes de coser la puntada de zigzag izquierda del ultimo ciclo de costura.

Valor del ajuste 4: Corte antes de la costura + Corte durante la costura
= No funciona durante el primer ciclo de costura. Solo se aplica al segundo ciclo y ciclos siguientes (durante la costura de

base y costura superpuesta).

= Esta se usa en casos como cuando se ribetean usando puntadas de ojal los bordes asperos del material después de

cortarlos.

= También se puede usar si los bordes asperos del material bloquean el ojal después de coser las puntada de zigzag

izquierda y derecha.

= El cortador funciona inmediatamente antes coser la puntada de zigzag izquierda del ultimo ciclo, y vuelve a funcionar
cuando se cose el remate delantero del dltimo ciclo.

HE-800C
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5-8. Funcion de corte doble

Durante la costura, el cortador se puede operar dos veces de manera de coser los agujeros de los botones que son mas
grandes que el tamafio del cortador.
Use esta funcidn cuando quiera coser una variedad de formas de costura diferentes sin cambiar el cortador.

1 Ajuste del numero de operaciones del cortador

Verifique que el interruptor de memoria No. 502 se ajusta a ON mientras consulta la seccion “7-2. Ajuste de
interruptores de memoria”.

OMEMSW ~ NO
[:E>> DOUBLE CUTTING
FUNCTION
oN

4229B 4317B

2 Introduzca el tamaiio del cortador.

Seleccione el interruptor de memoria No. 501 mientras consulta la seccion “7-2. Ajuste de interruptores de memoria”, y
luego introduzca el tamafio del cortador. (Valor inicial: 13,0)

OMEMSW  NO[ER

|:> CUTTER SIZE

130

4929B 4318B

3 Introduzca el largo del agujero.

Introduzca el largo del agujero mientras consulta la seccién “5-4. Método de ajuste de programa”.

PO1
LENGTH OF HOLE

Pulse la tecla ENTER para confirmar el ajuste cambiado.

4215B 4216B 4319B

4 Costura

Realice la costura mientras consulta la seccion “6-1. Costura automatica (Modo de costura automatica)”.
Si no se puede realizar el corte doble debido a los ajustes del tamafio del cortador y el largo del agujero, se exhibira
una pantalla de advertencia y se podra coser.

* El tamafio del cortador y el largo del agujero
son los mismos, el numero de operaciones
sera solo una, incluso si la funcién de corte
doble esta activada.

Largo del agujero

1ero

2do

Tamaiio del cortador

4218B
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5-9. Copiando programas

Para crear un programa con parametros que sean casi exactamente los mismos que los de otro programa, puede copiar el
programa original y cambiar sélo las partes que se deban cambiar.

1 Presione una de las siguientes teclas.
(Se puede presionar una de estas teclas.)

O O O
@ 9| W
4219B
2 Presione la tecla COPY. 4810M
(La maquina de coser cambiara al modo de copia de programa.)
Destellando
[ [ M — (1)
ql—@2)

El nimero de programa para la fuente de copia (1) y el numero de
programa para el destino de copia (2) antes de entrar en este modo
4220B aparecera en la exhibicion.

3 Seleccione el nUmero de programa para la fuente de copia (1).

G po1=> P02 - P5Q = C1=> C2-C9 =)
@ @ Programa inydependiente Program; de ciclo
L1 0> -

s — (1)

MaJls—(2) Destellando

El numero de programa para la fuente de copia (1) cambia en el
orden indicado en la figura cada vez que se presiona la tecla
A\ (La tecla V' cambia el orden en la direccion opuesta.)

El numero de programa para la fuente de copia (1) y el niumero
de programa para el destino de copia (2) deben ser nUmeros de
programa para los mismos tipos de programas.

Programa independiente: P01~P50
Programa de ciclo: C1~C9
4787TM 4811M

4 Seleccione el numero de programa para el destino de copia (2).

v =l

L1 >

——(2) Destellando

El numero de programa para la fuente de copia (1) y el nimero de
programa para el destino de copia (2) deben ser numeros de
programa para los mismos tipos de programas.

4792M 4812M
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5

Si presiona la tecla ENTER, entonces se realizara la copia.

(2)

(En este ejemplo, los detalles del nimero de programa para la
fuente de copia [P03] se copiara al nimero de programa para el
destino de copia [P15] (2).)

4212B 4813M

Si presiona la tecla COPY, se terminara el modo de copia de programa.
(La maquina de coser volvera al modo que estaba activo antes del modo de copia de programa.)

OFF
>

4221B
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6. USANDO LA MAQUINA DE COSER (OPERACION DE COSTURA)

6. USANDO LA MAQUINA DE COSER (OPERACION DE

COSTURA)

A\ ATENCION

> B

Desconectar el interruptor principal en los siguientes casos. La maquina podria comenzar a funcionar si por
descuido se pisara el pedal, lo que podria resultar en heridas.

= Al cambiar la bobina o la aguja

= Al no usar la maquina y alejarse de ella dejandola sin cuidado

Use el modo de enhebrado o desconecte la alimentacion primero para enhebrar.

No tocar ninguna de las piezas méviles o presionar ningun objeto contra la maquina al coser, pues podria resultar
en heridas o la maquina podria resultar dafiada.

Mientras sostiene el material, coloque su mano derecha en la parte de atras y su mano izquierda en la parte de
adelante. Si su mano izquierda esta pasada hacia atras, se podria apretar con el brazo de alimentacién cuando
funciona o podria tocar las partes en movimiento del cortahilos de aguja y resultar con heridas.

NOTA:
o El brazo de alimentacién (1) se puede mover, tenga cuidado

con la separacion.

e Al usar la maquina, verificar que se puede ver el aceite por la
tapa de aceite. Si no se puede ver, parar la maquina y eliminar
la causa del problema.

4893M

6-1. Costura automatica (Modo de costura automatico)

o Al realizar la costura automatica por primera vez, asegurese de realizar primero una prueba de costura.

e Ademas, si usa la maquina de coser cuando la temperatura ambiente esta fria, realice varias costuras de prueba para

permitir que el motor se caliente.

1 Cambie el modo al modo de costura automatico.

3
ON |

N El—@
(1) — 10.0mm & 3200

imeE 0—4—(4)

La informacién como el patrén de costura (1), el nUmero de programa
(2), la operacién del cortador (3) y el contador del hilo inferior (4)

apareceran en la exhibicion.
4222B 4816M

2 Seleccione un numero de programa deseado (2).

G P01 P02 - P5Q = C1= G209 =)
@ @ Programa independiente Programa de ciclo
1 T (Consulte la P. 33) (Consulte la P. 53)
E: > \

N [H—®@
10.0mm & 3200

iimee 0

4817TM

El nimero de programa (2) cambia en el orden indicado en la figura
cada vez que se pulsa la tecla A

(La tecla \/ cambia el orden en la direccion opuesta.)
4787TM
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6. USANDO LA MAQUINA DE COSER (OPERACION DE COSTURA)

3

Coloque el material debajo de los prensatelas, y luego presione el pedal (5) al paso 1ero (B).

El prensatelas bajara.

4818M

La costura comenzara.
* Cuando termine la costura, se levantara el
prensatelas.

4819M

5

Para repetir esta operacion de costura, repita los pasos 3 y 4 descritos arriba.

6-2. Modo de alimentacién de prueba

Este modo le permite verificar el movimiento de la aguja de zigzag, el prensatelas y la placa de alimentacion de largo en el
patron de costura que fue programada sin coser realmente el programa.
(La aguja no se movera hacia arriba y abajo y el cortador tampoco se movera.)

1

Cambie al modo de alimentacion de prueba. 4820M

ON

sy

-@>

IS
\2

PO gt
(1) ‘ 10.0mm

E> Y103/1031—©)

El patron de costura (1), el nUmero de programa (2) y el nUmero de

puntadas (3) aparecera en la exhibicion.
4210B

Seleccione el nUmero de programa (2) para la prueba de alimentacion.

@ @ G po1=> P02 P50 = C1=> 0209 =2

Programa independiente Programa de ciclo
T t (Consulte la P. 33) (Consulte la P. 53)

Gll—©

10.0mm
U103/103

4821M

El nimero de programa (2) cambia en el orden indicado en la figura
cada vez que se pulsa la tecla yAN
(La tecla V' cambia el orden en la direccion opuesta.)

478TM
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6. USANDO LA MAQUINA DE COSER (OPERACION DE COSTURA)

3 Pise el pedal al 2do paso (C). 4823M

PO1
10.0mm

JIBE/ 103

El prensatelas bajara, y la prueba de alimentaciéon comenzara.

* Sin embargo, si los datos de costura salen fuera del area de
costura, se exhibira “OVER SEW AREA” durante 1,5 segundos y
no se realizara la prueba de alimentacion.

4822M
4 Se realiza la prueba de alimentacion 4824M
Cuando el pedal vuelve a la posicion neutral, se interrumpira la PO1
alimentacion de prueba. 10.0mm
Si se pisa el pedal al 2do paso (C), la alimentacion de prueba se movera
hacia adelante. U/103
La alimentacion de prueba se mueve hacia adelante una puntada cada
vez que se presiona la tecla A.
(La tecla ¥ cambia de funcionamiento a la direccidn opuesta.)
Cuando llega a la posicion del cortador, suena el zumbador y el icono del
cortador se exhibira durante un segundo. PO

*

Si presiona la tecla AUTO, se saldra del modo de alimentacién de prueba 10.Omm
y la maquina de coser se cambiara a la espera de costura automatica. U-ﬂ” 03

Numero de puntadas
restantes

<Método de costura manual>

Gire la polea (4) a mano en direccion de la flecha durante
la alimentacion de prueba.
- La alimentacion se movera una puntada con cada

rotacion de la polea (4).
Girando la polea (4) a mano se prueba la
alimentacion y también se mueve la aguja hacia
arriba y abajo, por lo que si hay material y la maquina
de coser esta enhebrada con hilo, se podra realizar al
costura manual.

5 Alimentacion de prueba terminada
Cuando el numero de puntadas restantes permanece en “0”, pise el pedal al 2do paso (C).

®

END OF FEED
TEST MODE

El mensaje anterior se exhibira durante 1,5 segundos.
El prensatelas se levantara, y se saldra del modo de alimentacion de

prueba.
4822M 4921M

NOTA:

Si presiona la tecla RESET durante la alimentacion de prueba o después que se termina la alimentacion de prueba, la
barra de aguja y el prensatelas detectaran la posicion inicial, y luego volvera a la posicion de comienzo de costura.
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6. USANDO LA MAQUINA DE COSER (OPERACION DE COSTURA)

6-3. Uso del interruptor STOP

6-3-1. Pausa de costura durante la costura automatica
El interruptor STOP se usa para parar la maquina de coser si ocurre un problema como una ruptura del hilo.

<Pausando la costura>

Pulse el interruptor STOP (1) mientras se realiza la costura.

Destellando

SUSPENDED BY
STOP SWITCH

&
<EOT11>

La maquina de coser se detendra y sonara el
zumbador.

4223B 4320B

<Terminando la pausa (cuando no se contintia desde el punto donde se hizo la pausa de costura)>

1 Pulse la tecla RESET.

"

(La exhibicién cambiara alternadamente.)

4224B El zumbador dejara de sonar. 42958

Elimine la causa del problema.

Pulse la tecla RESET una vez mas.

WnN

La barra de aguja y el prensatelas detectaran la posicion inicial, y luego volvera a la
posicion de comienzo de costura.

4226B
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6. USANDO LA MAQUINA DE COSER (OPERACION DE COSTURA)

<Terminando la pausa (cuando se continta desde el punto donde se hizo la pausa de costura)>

1

Pulse la tecla RESET.
Off

. "
> > My

(La exhibicion cambiara alternadamente.)

El zumbador dejara de sonar.

4224B 4225B
2 Elimine la causa del problema.
3 Pulse la tecla ¥ una vez.
@ PO1
Ei>> Eji]ﬂﬂmm
JIE/ 103
4832M 4833M
4 Pulse las teclas A y V¥ para determinar la posicién donde continuar la costura.
L1
e Latecla A la mueve hacia adelante, y la tecla V' la mueve hacia atras.
e La alimentacidon se movera mas rapido si se mantiene pulsando la tecla. 834N

Pise el pedal (1) al 2do paso (C).

|:> La costura automatica continuara.

4835M

NOTA:
Si se pulsa el interruptor STOP antes de que el motor del eje superior comience a funcionar o después que se haya
parado, no sera posible continuar cosiendo desde el punto donde se hizo la pausa en la costura.
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7. USANDO LA MAQUINA DE COSER (PANEL DE CONTROL: OPERACIONES AVANZADAS)

7. USANDO LA MAQUINA DE COSER (PANEL DE
CONTROL: OPERACIONES AVANZADAS)

7-1. Usando programas de ciclo

Los patrones de costura que han sido registrados en programas independiente (P01-P50) se pueden combinar para registrar
“programas de ciclos” que se pueden usar continuamente. Al coser los patrones de costura en cierto orden, puede ser
conveniente grabarlos de antemano en un programa de ciclos.

Programa de ciclo

No. max de programas grabables | 9 (C1 - C9)
Numero maximo de pasos 19 (el mismo programa independiente se puede seleccionar varias veces)

Ejemplo de programa
El siguiente muestra un ejemplo de como almacenar un programa de ciclo en el programa de ciclo C1 que consiste de tres
pasos del programa independiente P01 con la operacién de corte activada, y un paso de programa independiente P03 con la
operacion de corte desactivada.

Ejemplo: Ajustando contenidos para el programa de ciclo C1

Numero de paso Paso 1 Paso 2 Paso 3 Paso 4

Numero de programa
independiente

Operacion de corte Si Si Si No

P01 PO1 PO1 P03

1 Presione la tecla AUTO o la tecla TEST.
(En este momento se puede presionar cualquiera de las dos.)

4227B

2 Seleccione el nimero de programa de ciclo C1 (1).

G po1=> P2 - P5Q = C1= G209 =)
@ @ Programa i;dependiente Program;de ciclo
| o> v

ol

§--/--
Mo 0

4890M

El nimero de programa (1) cambia en el orden indicado en la figura cada
vez que se pulsa la tecla

478TM (La tecla V cambia el orden en la direccién opuesta.)
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7. USANDO LA MAQUINA DE COSER (PANEL DE CONTROL: OPERACIONES AVANZADAS)

Cambie al modo de programa de ciclo. 4839M

ON 2)— 5l N c1H—)

L
@ => | \ 0> (3)—\ > P P—-»

(1) Numero de programa de ciclo

(2) Numero de paso

(3) Contenidos (numero de programa, operacion de corte)
ajustado para el numero de paso 1 seleccionado

4211B

Ajuste los contenidos (3) para el paso 1 a “P01". 4840M

S01]
(v] (4] sl
(3)—{2il» P--» P+

* La“_"debajo de la “P” y el icono del cortador (4) significa
que la operacion del cortador esta activada.

El “--" en “P--" significa que no se ha realizado ningun
ajuste.

Cuando se ajusta a “--”, se borran los contenidos para
todos los pasos subsiguientes.

4792M

Aplique el contenido cambiado.

E:> Los contenidos (3) para el paso 1 cambiaran de destellando a
continuamente encendido.

4212B

Ajuste el numero de paso (2) a “S02”.

@ @ (2)— g N Cl

| | ':> P01~ [> P--»

4787™™ 4841M

Repita los pasos 4 y 5 anteriores para ajustar los contenidos del paso 2 del programa de ciclo a “P01”, el mismo
contenido que para el paso 1.

Ajuste el numero de paso (2) a “S03”.

@ @ AR 3503] N Cl

| =>

P01+ PO~ [i»

4787TM 4842M

Repita los pasos 4 y 5 anteriores para ajustar los contenidos del paso 3 del programa de ciclo a “P01”, el mismo
contenido que para el paso 1.

(Continua en la pagina siguiente)
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7. USANDO LA MAQUINA DE COSER (PANEL DE CONTROL: OPERACIONES AVANZADAS)

10

Ajuste el numero de paso (2) a “S04”.

@ @ ()— N O

t >

+P01+ PO+ [+

4787™™ 4843M

11

Ajuste los contenidos (3) para el paso 4 a “P03”.

@ @ |:[> EIE-OW"C]

I

+P01» P01~ m»

|
(3)

4792M 4844M

12

Presione la tecla CUTTER ON para cambiar el “P_" para los contenidos (3) a "P" (De esta manera se ajusta
“Operacion sin cortador”.)

Desaparecera el icono de cortador (4).

OIJ=F
>®=> U

+P01» PO1» mﬂ»

401
10.0mm

3

4228B 4846M

13

Aplique el contenido cambiado.

4286B

14

Presione una de las siguientes teclas para salir del programa de ciclo.
O O

Q@ 9

4227B
NOTA:
La operacion del cortador cuando se _Operacién de corte
selecciona un programa de ciclo y se realiza Programa de ciclo
la costura automatica sera de acuerdo a lo P P
que se indica en el cuadro a la derecha de | |ndicador CUTTER ON ON Si No
acuerdo con el ajuste del indicador CUTTER OFF No No

ON seleccionado.
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7. USANDO LA MAQUINA DE COSER (PANEL DE CONTROL: OPERACIONES AVANZADAS)

7-2. Ajuste de interruptores de memoria

Las funciones del panel de control incluyen algunas que son ajustadas por interruptores de memoria en el momento de salir
de la fabrica. Si fuera necesario puede cambiar los ajustes para esos interruptores de memoria. Los ajustes de los
interruptores de memoria son validos para todos los programas. Consulte la seccion “7-2-1. Lista de ajustes de interruptores
de memoria” para mas detalles sobres los numeros de interruptores de memoria y sus ajustes.

1

Presione la tecla MEMSW.

1 OMensw — NORE— (D)
WORK CLAMP ON

@] CLAWP HEIGHT

> * Emo

(1) Numero de interruptor de memoria
(2) Ajuste del numero seleccionado

(3) Rango de ajuste
4229B 4923M

Seleccione el interruptor de memoria (1) para el cual se desea cambiar el ajuste.

[Tj @ OMENSW  NOEEEH— (1)

4787TM

t LCD CONTRAST
)

>
™
W

Cambie el valor de ajuste (3). 4925M

) (4]

1

OMEMSW  NOEDE
LCD CONTRAST

B,—®

Cuando se cambie el valor de ajuste, (3) comenzara a

destellar.
* Si desea volver el ajuste al valor por defecto pulse la
tecla RESET.
4792M
4 Aplique el ajuste cambiado. 4925M
OMEMSW NOEDN
: LCD CONTRAST
B—©
* El ajuste para el interruptor de memoria sera
almacenado y (3) dejara de destellar y se encendera
continuamente.
4212B

Para cambiar los ajustes para otros numeros de interruptores de memoria, repita las operaciones de los pasos 2 - 4
anteriores.

Presione una de las siguientes cuatro teclas para salir del modo de interruptor de memoria.

e - |-
) 1 1

t

4230B
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7-2-1. Lista de ajustes de interruptores de memoria

No.

Items a ajustar

Rango de ajuste

Valor por
defecto

001

Altura del prensatelas cuando se pisa el pedal
Los ajustes se pueden realizar en unidades de 1 mm.

1-13

13

002

Altura del prensatelas cuando el pedal esta en posicién neutral
Los ajustes se pueden realizar en unidades de 1 mm.

10

003

Funcionamiento del prensatelas cuando se pisa el pedal al 1er paso.
* Cuando usa un pedal triple (parte opcional) no se exhibira este nimero.

1: El prensatelas no baja a la posicién intermedia
2: El prensatelas baja a la posicién intermedia

004

Altura del prensatelas (mm) cuando baja a la posicién intermedia
* Se exhibe cuando el No. 003 se ajusta a “2”.

Los ajustes se pueden realizar en unidades de 0.1 mm.

0,1-8,0

1,0

300

Asignacion del numero de parametro para la tecla FUNC
Las funciones se pueden asignar a la tecla FUNC para funcionar como una
séptima tecla de atajo.

OFF: Sin asignar
(Se exhibe la pantalla de ayuda mientras se presiona la tecla FUNC.)
1-60: Cuando se presiona la tecla FUNC, se exhibe la pantalla de ajuste de
parametro ajustado.

OFF, 1-60

OFF

301

Contraste de pantalla de exhibicion
Puede cambiar el grado de contraste. Cuanto mayor el nimero, mas fuerte el
contraste.

10

302

Exhibicion del contador durante el modo de costura automatica
Los contenidos que aparecen en (1) en la exhibiciéon durante el modo de
costura automatica se pueden ajustar en la exhibiciéon del contador de hilo
inferior o la exhibicion del contador de produccion.

OMENSW ~ NORDE
COUNTER DISPLAY COUNTER DISPLAY

[1-BOBBIN Q)] [2-PRODUCT ol D)
1 2

OMEMSW  NOEDE

4926M

1: Contador de
hilo inferior

2: Contador de
produccion

501

Tamafio del cortador (mm)
Los ajustes se pueden realizar en unidades de 0,1 mm.

4,0-32,0

13,0

502

Ajuste de corte doble

ON, OFF

OFF

700

Alineamiento de la posicién Y de la cuchilla
La posicién del cortador relativa al patron de costura se puede corregir en la
direccion Y.
Los ajustes se pueden realizar en unidades de 0,025 mm.

-0,800-0,800
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7. USANDO LA MAQUINA DE COSER (PANEL DE CONTROL: OPERACIONES AVANZADAS)

7-3. Recuperacién de los datos (inicializacién)

Si la maquina de coser deja de funcionar normalmente, la causa puede ser que se ha realizado un ajuste incorrecto de la
memoria mediante los interruptores de memoria, por ejemplo. En esos casos, podria ser posible recuperar el funcionamiento
normal siguiendo los pasos indicados a continuacion para inicializar los datos de ajuste de memoria.

1 Mientras pulsa la tecla RESET, conecte el interruptor principal (1). 4927M

2/> INIT LEVELH

PARAMETERS AND
CYCLE PROGRAMS

_|_

El modo cambiara al modo de
inicializacion.

4231B

2 Seleccione el nivel de inicializacion (2) de 1 a 3. 4928M

2/> INIT LEVELHy—(@)
i

PARAMETERS AND
E> CYCLE PROGRAMS

El Nivel 1 esta seleccionado por defecto.

* Los ajustes que son recuperados (inicializados) variaran
dependiendo del nivel de inicializacion seleccionado.
(Consulte el cuadro a continuacion.)

4787TM

3 [Para realizar la inicializacion]

|:> Se exhibira “OPERATING” y comenzara la inicializacion.

*

Si no desea realizar el procedimiento de inicializacion,
presione la tecla RESET.

(Presione durante 2 segundos o més.) 4212B
4 [Para salir del modo de inicializacién] 4917M
Destellando —»-.;:. @

E> DEPRESS TREADLE
FOR HOME POS.

Luego no sera posible coser normalmente.

4232B

Nivel de inicializacion y ajuste que son recuperados o inicializados.

Nivel 1 Nivel 2 Nivel 3
(é :J;\l;a?:ﬁZt(rjoe) F[’Fr,%%rf;,"s%] Valor por defecto - Valor por defecto
Programa de ciclo [C1-C9] Reset - Reset
No. de programa P01 - P01
No. de paso de ciclo S1 - S1
No. de etiqueta 01 - 01
Interruptor de memoria nimero - Valor por defecto Valor por defecto
Contador de produccién - - 0
Contador de hilo inferior - - 0
Valor del ajuste de contador de hilo inferior - - 0
Modo de panel de control - - (In'\giocic(‘jgrelflggcr;a&aM)
Operacion de corte - - . Desactivado
(Indicador CUTTER ON)
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7-4. Cambio del ajuste del contador de hilo inferior

Si el interruptor de memoria nimero 302 se ajusta a “1-BOBBIN”, el contador de hilo inferior aparecera en la parte inferior
derecha de la exhibicién durante el modo de costura automatica.

Si usa el contador de hilo inferior para ajustar el niumero de articulos que se pueden coser con la cantidad de hilo inferior
disponible, puede evitar quedarse sin hilo inferior en medio de la costura.

El nimero de contador disminuira en “1” para cada patrén que se cose.
Cuando el valor del contador llega a “0”, el zumbador sonara como una advertencia.

1 Cambie el modo al modo de costura automatico.

N G
13.0mm & 3200

fimEE 0

Contador de hilo inferior

4222B 4858M

2 Mientras la maquina de coser esta en espera, mantenga pulsando la tecla ENTER y pulse la tecla V.
(El modo cambiara al modo de ajuste de contador de hilo inferior.)

@ BOBBIN TH COUT

4233B 4929M

3 Ajuste el valor del conteo (1). 4930M

@ @ BOBBIN TH COUT

T t E> 17| e — (1)

Cuando se cambie el valor de conteo, (1) comenzara
a destellar en la exhibicion.

Presione la tecla RESET para volver al valor anterior
4799M a ser cambiado.

4 Aplique el ajuste cambiado.

N
13.0mm & 3200

IfjmeE 100

El modo volvera al modo de costura automatico.
4212B 4862M

NOTA:
Si presiona la tecla AUTO mientras destella el valor del contador (1), el modo volvera al modo de costura automatica y el
ajuste no cambiara.

<Cuando el valor del contador llega a “0” y suena el zumbador>

1. Cambie el hilo inferior.
2. Presione la tecla RESET.
(El zumbador se detendra y el valor del contador (1) para el contador del hilo inferior volvera al valor ajustado.)
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7-5. Cambiando el ajuste del contador de produccién

Si el interruptor de memoria niumero 302 se ajusta a “2-PRODUCT”, el contador de produccion aparecera en la parte inferior
derecha de la exhibicién durante el modo de costura automatica. El nimero de contador aumentara en “1” para cada patrén (o

cada ciclo) que se cose.

1 Cambie el modo al modo de costura automatico.

OiN
v@ I:> 13.0mm © 3200
2921
|
Contador de produccion
4222B 4863M
2 Mientras la maquina de coser esta en espera, mantenga pulsando la tecla ENTER y pulse la tecla A.
(ElI modo cambiara al modo de ajuste de contador de produccién.)
PRODUCT COUNTER
: 2921
4234B 4931M
3 Ajuste el valor del conteo (1). 4932M

PRODUCT COUNTER

@ @ et —(1)

* Cuando se cambie el valor de conteo, (1) comenzara a

destellar en la exhibicion.
* Si desea volver el ajuste a “0” pulse la tecla RESET.

4792M

4 Aplique el ajuste cambiado.

N
13.0mm & 3200
2920

>

El modo volvera al modo de costura automatico. J86TM

4212B

NOTA:
Si presiona la tecla AUTO mientras destella el valor del contador (1), el modo volvera al modo de costura automatica y el

ajuste no cambiara.
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7-6. Exhibiendo la pantalla de ayuda

La pantalla de ayuda es una pantalla que usa gréaficos para mostrar como cambiar la maquina de coser al modo de
inicializacion de datos, modo de ajuste de contador de produccion y modo de ajuste de contador de hilo inferior. (Consulte la

tabla siguiente por detalles.)

4235B

1 Presione la tecla FUNC mientras la maquina de coser esta en espera durante el modo de costura automatica, el modo
de alimentacion de prueba, el modo de programa o el modo de programa de ciclo.
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*

tecla FUNC.

La pantalla de ayuda se exhibira mientras se pulsa la

4285B

2 Cuando se deja de pulsar la tecla FUNC, la exhibicidn volvera a la exhibicion normal.

NOTA:

Si la tecla FUNC ha sido asignada a una tecla de atajo cambiando los ajustes de interruptores de memoria, no sera
posible exhibir la pantalla de ayuda. Para exhibir la pantalla de ayuda, cambie el ajuste del interruptor de memoria No.
300 a OFF. (Consulte la seccién “7-2. Ajuste de interruptores de memoria”.)

Significado de los simbolos de la pantalla de ayuda

Simbolo

Significado

Método de funcionamiento

> -

Cémo cambiar al modo de
inicializaciéon de datos

Mientras pulsa la tecla RESET, conecte el
interruptor principal.

Ty

Cambio al modo de ajuste de
contador de produccion

Mientras la maquina de coser esta en
espera del modo de costura automatica,
mantenga presionando la tecla ENTER y
presione la tecla A.

i wem =[] [¥]

Cambio del modo de ajuste del
contador de hilo inferior

Mientras la maquina de coser estd en
espera del modo de costura automatica,
mantenga presionando la tecla ENTER y
presione la tecla V.

4236B
4237B
4238B
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8. LIMPIEZA

8. LIMPIEZA

A\ ATENCION

ﬁ Desconectar el interruptor principal antes de comenzar cualquier trabajo de limpieza. La maquina podria comenzar
a funcionar si por descuido se pisara el pedal, lo que podria resultar en heridas.

® Asegurarse de usar anteojos de seguridad y guantes al manipular aceites lubricantes y grasa, de manera que no

salpiquen sus ojos o la piel, de lo contrario podrian resultar inflamados.
Ademas, bajo ningun concepto beba aceite lubricante o ingiera grasa pues podrian ocasionar vomitos y diarrea.
Mantener el aceite lubricante lejos del alcance de los nifios.

8-1. Limpieza

1. Limpie el polvo y la peluza que se acumula en la
trayectoria que se ensarta el hilo.

2. Limpie la pelusay el polvo alrededor del prensatelas (1)
y el cortahilos (2).
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8. LIMPIEZA

N

i

p
2159Q
8-2. Drenaje del aceite
()
Mesa de trabajo — : (3)5?
LiJ
|
(1)
4070M

3. Retirar la caja de la bobina, y limpiar el polvo y la pelusa
de alrededor de la lanzadera y la cuchilla fija.

También quite el aceite adherido en la bobina con un

trapo.

* Limpiar periédicamente alrededor del cortador de hilo
de bobina debajo de la placa de agujas para retirar
cualquier polvo y restos de hilo. Si continua usando la
maquina de coser mientras se ha acumulado polvo o
restos de hilo, se podria desarreglar el motor de
pulsos del levantador del prensatelas.

1. Inclinar la cabeza de la maquina.

2. Colocar el tanque de aceite (1) contra el lado de abajo
de la mesa de trabajo, y luego quitar el tornillo (2).

3. Después de drenar el aceite lubricante, asegurarse que
el anillo en O (3) esté en la posicion correcta, y volver a
apretar el tornillo (2).

* Limpie el iman (4) y la base de la cama (5) de manera
que no estén sucios.

8-3. Limpieza del puerto de entrada de aire de la caja de control

4875M
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Utilice un aspirador para limpiar el filtro del puerto de
entrada de aire (2) de la caja de control (1) como minimo

una vez al mes.
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8. LIMPIEZA

8-4. Limpieza del protector de ojos

Limpie el protector de ojos con un tejido suave.

NOTA:
No utilice disolventes como queroseno para limpiar el

protector de ojos.

8-5. Comprobacion de la aguja

Antes de iniciar la costura, compruebe siempre que la punta
de la aguja no esta rota y también que la aguja no esta

doblada.

8-6. Limpieza de la placa de alimentacién de largo

Limpiar la placa de alimentacién de largo (1) si han ido
quedando restos en el material.
1. Aflojar los dos pernos (2), y luego quitar la placa de

alimentacién de largo (1).
2. Limpiar el lado de abajo de la placa de alimentacién de

largo (1) y la placa de aguja (3).

3971Q
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9. AJUSTES ESTANDAR

9. AJUSTES ESTANDAR
A\ ATENCION

El mantenimiento y la inspecciéon de la maquina Usar ambas manos para sostener la cabeza de la
debe ser realizado sélo por un técnico calificado. maquina al inclinarla hacia atrés o volverla a su
posicion original. Si s6lo se usa una mano, el peso
de la cabeza de la maquina podria hacer que se
resbale de su mano y se podria apretar la mano.

Consultar a su distribuidor Brother o un electricista
calificado por cualquier trabajo de mantenimiento e
inspeccion eléctrica que se debiera realizar.

Desconectar el interruptor principal y desenchufar el
cable de alimentacion del tomacorriente en la pared
en los siguientes casos, de lo contrario la maquina
podria comenzar a funcionar si por descuido se Si se hubieran desmontado alguno de los
pisara el pedal, lo que podria resultar en heridas. o dispositivos de seguridad, asegurarse de volver a
instalarlos a su posicién original y verificar que
funcionan correctamente antes de usar la maquina.

Si el interruptor principal debiera estar conectado al
realizar un ajuste, se debe tener mucho cuidado de
tener en cuenta las siguientes precauciones.

P> @O

o Al inspeccionar, ajustar o realizar el mantenimiento
o Al cambiar piezas como el garfio giratorio

NOTA:
o El motor de pulsos se puede calentar. Tener cuidado de no tocarlo cuando se inclina la cabeza de la maquina hacia atras.
e Tenga cuidado al manipular el cortador.

Realice los siguientes pasos antes de realizar las tareas indicadas a continuacion.

1. Conecte la alimentacion para realizar al deteccion de la posicion inicial, y luego cambie la maquina de coser al modo de
costura automatica o modo de alimentacién de prueba.

2. Presione la tecla THREAD para cambiar el modo de enhebrado, y luego realizar los ajustes.
* El prensatelas bajara, y la maquina de coser no comenzara a funcionar incluso si se pisa el pedal.

“9-1. Ajuste de la Altura de la barra de agujas”

“9-2. A Ajuste de la sincronizacién de la aguja y el garfio”

“9-3. Ajuste la separacioén entre la aguja y la punta del garfio”
“9-8. Ajuste la sincronizacion de apertura del cortahilos superior”
“9-10. Ajuste del prensor de la bobina”

Desconectar la alimentacién antes de realizar cualquier tarea menos las anteriores.

9-1. Ajuste de la altura de la barra de agujas

1. Presione la tecla THREAD para cambiar al modo de
enhebrar.

2. Presione latecla V.

3. Ajustar la barra de agujas (1) a su posicion inferior.

4. Desmontar la tapa de caucho (2) de la placa delantera,
y luego aflojar el tornillo (3) del prensor de barra de
agujas.

5. Insertar la parte “1” del calibre (4) entre la placa de
agujas (5) y el borde inferior de la barra de agujas (1), y
tocar la barra de agujas contra el calibre.

* Se usan diferentes partes calibradas (partes
opcionales) para cada una de las dos especificaciones
-2y -3, de manera que la parte calibrada usada esté de
acuerdo con las especificaciones y la aplicacion para la
cual la maquina de coser fue ajustada.

. Apretar el tornillo (3).
. Instalar la tapa de caucho (2).
. Presione la tecla THREAD.

oo ~NO®

4878M
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9. AJUSTES ESTANDAR

9-2. Ajuste de la sincronizacion de la aguja y el garfio

4880M

4879M 1.

(5)

8
9
4881M
10.
[ 11
Posicién
inferior
4882M 4883M
HE-800C

2.
3. Inclinar la cabeza de la maquina.
4. Afloje el tornillo de perila (1), y luego abra

Presione la tecla THREAD para cambiar al modo de
enhebrar.
Presione la tecla V.

completamente la cubierta deslizante (2).

. Aflojar los dos tornillos (4) de la uniéon del garfio

giratorio (3).

. Gire la polea (5) en la direccién de rotaciéon normal

(A: hacia adelante) de manera que la barra de aguja
(6) comience a levantarse de su posicion inferior.

. Inserte la parte “2” de la parte calibrada (7) entre la

placa de aguja (8) y el borde inferior de la barra de
aguja (6), y luego alinee la punta del garfio giratorio (9)
con el centro de la aguja cuando la barra de aguja (6)
hace contacto con la parte calibrada (7).

* Se wusan diferentes partes calibradas (partes
opcionales) para cada una de las dos especificaciones
-2 y -3, de manera que la parte calibrada usada esté
de acuerdo con las especificaciones y la aplicacion
para la cual la maquina de coser fue ajustada.

. Apriete los dos tornillos de fijacion (4) de la union del

garfio giratorio (3).

. Cierre la cubierta deslizante (2) y luego apriete el

tornillo (1) para asegurarlo.

A\ ATENCION

Cierre la cubierta deslizante (2) y asegurela.
La polea interior (5) gira durante la costura,
de manera de no tocarla, de lo contrario se
podria herir.

Volver suavemente la cabeza de la maquina a su
posicion inicial.

. Presione la tecla THREAD.
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9. AJUSTES ESTANDAR

9-3. Ajuste la separacion entre la aguja y la punta del garfio

0,01 -0,08 mm

2 An Mo

2839Q 4884M
1. Presione la tecla THREAD para cambiar al modo de enhebrar.
2. Presione la tecla V.
3. Inclinar la cabeza de la maquina.
4. Aflojar los tornillos (3) y mover el garfio giratorio (4) hacia adelante o atrés hasta que haya una separacion de 0,01 a 0,08

mm entre la aguja (1) y la punta del garfio (2).
. Volver suavemente la cabeza de la maquina a su posicion inicial.
6. Presione la tecla THREAD.

(8}

9-4. Ajuste de la superposicion del garfio giratorio interior y el soporte del
garfio giratorio

1. Inclinar la cabeza de la maquina.

2. Aflojar los dos tornillos (3) para ajustar de manera que
la punta del soporte de garfio giratorio (1) no

(1) sobresalga del borde A del garfio giratorio interior (2).

3. Volver suavemente la cabeza de la maquina a su
posicion inicial.

3977Q

9-5. Ajuste de la presién del prensatelas

La distancia normal A es 30 mm (aproximadamente 30N).
Aflojar la tuerca (1) y girar el tornillo de ajuste del
prensatelas (2) para ajustar la presion del prensatelas.

3978Q
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9. AJUSTES ESTANDAR

9-6. Ajuste de la instalacion de la cuchilla

A [b\
O Posicion
inferior
Parte de arriba de la
S| placa de agujas
2) Posicion
N inferior

Parte de arriba de la

placa de agujas
1,5-2,0mm

3979Q

——\—4— 0,3mm

3980Q

HE-800C

1. Instalar el cortador con el tornillo (1) de manera que la

punta A de la hoja del cortador esté alineada con la
parte de arriba de la placa de aguja cuando se mueve
hacia abajo el cortador a su posicion inferior.

* Si se usa el cortador plano (2), instalarlo con el
tornillo (1) de manera que exista una separacion de
1,5-2,0 mm entre el cortador y la parte superior de
la placa de agujas.

NOTA:
+ Cuando la cuchilla es impulsada por el solenoide,

el movimiento sera de aproximadamente 2 mm

mayor que el que se indica en la figura.

Si la cuchilla no corta correctamente, la cuchilla

podria atascarse en el material y no volver. Si

sucede esto, cambie o afile la cuchilla.

2. Aflojar los dos tornillos (4), y mover el soporte del

cortador (5) para ajustar de manera que la separacion
entre el cortador y la barra de agujas (3) sea de 0,3
mm.

* Verifique que la barra de agujas (3) no toque el
cortador cuando se mueve hacia los costados.
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9. AJUSTES ESTANDAR

9-7. Ajuste de la altura de instalacion del cortahilos superior

| '\L& 3)
[ rg
imm
(1
(2)
l (3)
1 =
1mm
3982Q 3983Q

Afloje el tornillo (1); y luego mueva el cortahilos superior (2) hacia arriba o abajo para ajustar la separacién entre el cortahilos
superior (2) y el prensatelas (3) a aproximadamente 1 mm.
NOTA:
El prensatelas (3) se inclinara al coser las uniones, de manera de ajustarlo para que el cortahilos superior (2) no lo toque. Si
el cortahilos superior (2) toca el prensatelas (3), el motor de pulsos del levantador de prensatelas puede salirse del paso.

* Si la inclinacion del prensor de trabajo (3) provoca que se salten puntos al coser uniones de materiales, use la hoja
auxiliar accesoria (4) tal como se indica en la figura.
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9. AJUSTES ESTANDAR

9-8. Ajuste la sincronizacion de apertura del cortahilos superior

Presione la tecla THREAD para cambiar el modo de enhebrado, y luego realizar los ajustes.

4104M 4105M

Se comienza a tocara 1,5 - 2,5 mm }/\u
C

Aprox. 0,5 mm

Aprox. 2 mm

Brazo de (7) 9)
f .
@ - alimentacion ‘\ (8) \ (6)

;_ Aprox.
1,0-1,5mm
(5)

)

T
T

Q)
i |

/& °
==

C

Aprox. 0,5 mm

4106M 3987Q

Ajuste de sincronizacion de abertura gradual

1.

Afloje los dos pernos (3), y luego ajustelo de manera que la distancia (b) entre la linea de borde (B) en la leva de abertura
(1) y el cortahilos superior (2) sea 0,5 mm, y de manera que la linea de borde (B) en la leva de abertura se encuentre
paralela a la direccion de alimentacion.

Afloje los dos tornillos (4), y luego ajuste de manera que la distancia (c) entre la seccién levantada (C) del cortahilos
superior (2) la punta de la leva de abertura (1) sea aproximadamente 0,5 mm cuando el cortahilos superior (2) esta
cerrado.

* Si desea que el cortahilos comience a abrirse antes, asegurese que la distancia sea menor. Sin embargo, si se hace
que la distancia sea menor, verifique que la seccidn levantada (C) del cortahilos superior (2) no toque la leva de
apertura (1) e impida que el cortahilos superior (2) se abra cuando se baja el prensatelas.

Lubrique la cara inclinada (D) de la leva de abertura (1).
Presione la tecla THREAD.

Ajuste de sincronizacion de apertura completa del cortahilos

1.

Aflojar los dos pernos (7), y luego ajustar la placa de soporte (8) de manera que la placa de respaldo (5) y la leva (6) se
superpongan aproximadamente 1,0-0,5 mm.

NOTA: Si la cantidad de superposicién es poca, el cortahilos superior no se abrira correctamente y las tijeras del
cortahilos superior y el cortador se cortaran entre si.

. Aflojar los dos pernos (9), y luego ajustar la separacion entre la curvatura en la placa de respaldo (5) y la leva (6) a
aproximadamente 2 mm.

* Si desea que el cortahilos comience a abrirse antes, haga esta separacion mas pequena.
Verifique que el cortahilos superior (2) se abre suavemente durante la alimentacion.

NOTA: Si el cortahilos superior (2) no se abre suavemente, el cortahilos superior (2) puede tocar el cortador y la aguja se
puede romper.

. Presione la tecla THREAD.
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9. AJUSTES ESTANDAR

9-9. Ajuste la sincronizacion del prensor de hilo inferior

» (5)
BEG) _
t 2o ;
Ei0) — =
\ Mas Mas z]\A
&) 3) rapida lenta

3988Q

9-10. Ajuste del prensor de la bobina

3989Q
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Inclinar la cabeza de la maquina.

Cuando la linea de referencia A en el eje B de guia de
alimentacion (1) esté alineado con el borde del soporte
de brazo de alimentacion (2), la placa de apertura (3) se
comenzara a mover cuando el mecanismo de
alimentacion se mueva 6-7 mm de la posicion inicial, y
el retenedor de hilo inferior (4) se abrira.

Para cambiar la sincronizacion de apertura, aflojar el
tornillo (5) del soporte del brazo de alimentacion (2) y
mover el eje B de guia de alimentacion (1) a la
izquierda o derecha.

Volver suavemente la cabeza de la maquina a su
posicion inicial.

. Presione la tecla THREAD para cambiar al modo de

enhebrar.

Inclinar la cabeza de la maquina.

Aflojar el tornillo de ajuste (1), y luego ajustarlo de
manera que el prensor de la bobina (2) vaya en el
agujero en el portabobina (3).

Verificar que el prensatelas se encuentre en la
posicion inicial, y luego alfojar la tuerca (4) y girar el
tornillo (5) para ajustar la separacion A entre el prensor
de bobina (2) y el borde de la cama a
aproximadamente 12,5 mm.

Volver suavemente la cabeza de la maquina a su
posicion inicial.

Presione la tecla THREAD.



10. CUADRO DE CODIGOS DE ERROR

10. CUADRO DE CODIGOS DE ERROR

A

PELIGRO

Espere al menos 5 minutos después de desconectar el interruptor principal y desenchufar el cable de alimentacion
del tomacorriente en la pared antes de abrir la cubierta de la caja de controles. El tocar las areas donde exista alto
voltaje resultara en heridas graves debido a golpes eléctricos.

Si ocurre un problema con la maquina de coser, el zumbador sonara y aparecera un cédigo y mensaje de error en la pantalla.
Siga el procedimiento para eliminar la causa del problema.

-

SUSPENDED BY
STOP SWITCH
J 80

= oooen
" J/

4321B
Errores relacionados con interruptores
Iltems con una “*” en la columna “Pagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.
Caodigo Causa Solucién Pagina
E010 Se ha presionado el interruptor de parada | Retire su dedo del interruptor de parada (de manera que 1
durante la espera. se desconecte).
Pulse la tecla RESET para borrar el error.
Se ha presionado el interruptor de parada * Presione la tecla W para mover la agua y el 52
EO011 durante la costura prensatelas de manera de poder continuar cosiendo.
’ * Si va a continuar cosiendo, presione una vez mas la
tecla RESET. 51
Se presiona el interruptor de parada | Pulse la tecla RESET para borrar el error.
E012 mientras que la maquina de coser esta | (Se realizara automaticamente la deteccién de posicion -
funcionando aunque no cosiendo. de inicio.)
El interruptor de parada continuaba D I3 ali e ii | ion del
siendo presionado cuando se conecta la esconecte la a_lmentamon y verifique la conexion de
EO015 alimentacién, o existe un problema con Ia conector P9 del interruptor de parada en el tablero P.C. 10*
conexion del interruptor de parada. principal.
Problema con la conexion del interruptor Desconecte la alimentacion y verifique la conexion del
EO16 de parada P conector P9 del interruptor de parada en el tablero P.C. 10*
P ' principal.
Se pisé el pedal al 2do paso con la D la ali L. | i |
alimentacioén conectada, o la conexion del esconecte la alimentacion y uego verifique que €t
E025 . ’ conector P12 en el tablero P.C. principal del motor esta
pedal esté fallada. . 75*
(Interruptor de arranque si se esta usando bien conectado. (Conector P15 en el tablero P.C.
un pede?l triple) q principal si se usa el pedal triple)
Se pisé el pedal al 1er paso con la D te la ali tacic | i |
alimentacion conectada, o la conexion del esconecte fa alimentacion y luego verifique que e
. ’ conector P12 en el tablero P.C. principal del motor esta
E035 pedal esta fallada. - 75*
(Interruptor de prensatelas si se esta bien conectado. (Conector P15 en el tablero P.C.
usandopun pedalariple) principal si se usa el pedal triple)
Se pis6 el pedal hacia atras con la . . ii
alimentacion conectada, o la conexion del Desconecte la alimentacion y Iuggg verflique que e’I
E04 . ’ conector P12 en el tablero P.C. principal del motor esta .
5 pedal esta fallada. 75

(Interruptor del levantador del prensatelas
si se esta usando un pedal triple)

bien conectado. (Conector P15 en el tablero P.C.
principal si se usa el pedal triple)

HE-800C
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10. CUADRO DE CODIGOS DE ERROR

Cadigo Causa Solucién Pagina
Se ha detectado la inclinacién de Ia ge;c;car:ﬁrc]:;ealassIggzir;ti?)(:oor;izilnuaelgo vuelva la cabeza de
E050 calt)e;a de la maquina antgs de que la Verifique que el conector P14 del interruptor de seguridad 10
maquina de coser esta funcionando. D 1
en el tablero P.C. principal esta bien conectado.
- Desconecte la alimentacion y luego vuelva la cabeza de
Se detecta que la cabeza de la maquina A L .
R X la maquina a su posicion original. *
E051 estd inclinada después de hacer - . . 10
. R Verifique que el conector P14 del interruptor de seguridad
funcionar la maquina de coser. - e
en el tablero P.C. principal esta bien conectado.
S Desconecte la alimentacion y luego vuelva la cabeza de
Se detecta que la cabeza de la maquina | A S .
P a maquina a su posicion original. *
E055 estd inclinada cuando se conecta la e . . 10
; + Verifique que el conector P14 del interruptor de seguridad
alimentacion. . A
en el tablero P.C. principal esta bien conectado.
Todavia se estaba pulsando una tecla del . e g
. Desconecte la alimentacién y verifique el panel de
E065 panel de controles cuando se conecté la *
: e i control.
alimentacion o la tecla esta mal.
Errores relacionados con el motor de eje superior
ltems con una “*” en la columna “Pagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.

Cadigo Causa Solucién Pagina
Desconecte la alimentacion, y luego abra la cubierta
deslizante. Alinee la marca (A) en la polea dentro de los
bordes de la marca (B) en la cubierta del motor.

B
N
La polea no se encuentra en la posicion
E110 de parada de aguja levantada durante la *
espera cuando el prensatelas esta abajo. /A
\ // 4886M
- Desconecte la alimentacion, y luego verifique que no
La maquina de coser no puede parar :
S haya problemas con el mecanismo del cortador, el *
E111 correctamente en la posicién de parada - . .
) ! mecanismo del cortahilos y el mecanismo del motor de
de aguja levantada después de coser. . .
eje superior.
Desconecte la alimentacion, y luego volver a conectarla
. . nuevamente.
La barra de agujas baja durante la |, . .
L. 2 ; Si ocurre eso cuando el prensatelas no baja, el
E112 deteccién de posicidn inicial o mientras se . : i -
; prensatelas podria bajar automaticamente de manera
accede a la tarjeta SD. . . . . .
de impedir las interferencias entre la aguja y el
retenedor de hilo inferior.
Desconecte la alimentacién, y luego abra la cubierta
deslizante. Alinee la marca (A) en la polea dentro de los
La polea no se encuentra en la posicion | bordes de la marca (B) en la cubierta del motor.
E113 de parada de aguja levantada cuando el | (Consulte el diagrama por “E110” anterior.) *
prensatelas no baja. * Si ocurre eso, el prensatelas bajara automaticamente
de manera de impedir las interferencias entre la aguja
y el retenedor de hilo inferior.
Desconecte la alimentacion, y luego abra la cubierta
El motor de eje superior se paré debido a cajte:sll(f:g;e. Gire la polea para verificar si la maquina esta *
E130 un problema, o el sincronizador tiene un Verifi ’ | de 4 claviias del de ei
roblema erifique que e conector de 4 clavijas del motor de eje 11
P ) superior (UVW) y el conector P11 en el tablero P.C. del
motor estan bien conectados.
Desconecte la alimentacion, y luego verifique que el
E131 El sincronizador no esta bien conectado. | conector P11 del sincronizador en el tablero P.C. del 11*
motor esta bien conectado.
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10. CUADRO DE CODIGOS DE ERROR

Cadigo Causa Solucién Pagina
. Desconecte la alimentacion, y luego verifique que el
E132 Se . deteqto un problema. con el conector P11 del sincronizador en el tablero P.C. del 11*
funcionamiento del motor del eje superior. o
motor esta bien conectado.
La posicién de parada del motor del eje | Desconecte la alimentacion, y luego verifique que el
E133 superior no es correcta. (Durante la | conector P11 del sincronizador en el tablero P.C. del 11*
elevacion automatica de la aguja) motor esta bien conectado.
El motor del eje superior se sobrecalentd, . L e
: Desconecte la alimentacion y luego verifique el motor *
E150 o el sensor de temperatura tiene un : -
del eje superior.
problema.
Errores relacionados con el mecanismo de alimentacion
ltems con una “*” en la columna “Pagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.
Cadigo Causa Solucién Pagina
No se puede detectar la posicion inicial | Desconecte la alimentacion, y luego verifique que el
del motor de zigzag de aguja. conector P17 en el codificador de zigzag de aguja y el
E200 La senal del codificador de zigzag de | sensor de zigzag de aguja y el conector P21 del motor 10*
aguja, el motor de zigzag o el sensor de | de zigzag de aguja en el tablero P.C. estan bien
zigzag de aguja no esta bien conectada. | conectados.
E201 El motor de zigzag de aguja par6 debido a | Desconecte la alimentacion, y luego verifique si existe .
un problema. un problema en la direccién de zigzag de aguja.
No se puede detectar la posicion inicial | Desconecte la alimentacion, y luego verifique que el
del motor de alimentacion. conector P8 del sensor de alimentacion, el conector P18
E210 La sefal del codificador de alimentacién, | del codificador de alimentacién y el conector del motor 10*
del sensor de alimentacion o motor de | de alimentacion P22 en el tablero P.C. principal estan
alimentacion no esta bien conectada. bien conectados.
E211 El motor de alimentacion se par6 debido a | Desconecte la alimentacion, y luego verifique si existe *
un problema. un problema en la direccién de alimentacion.
Errores relacionados con el prensatelas
ltems con una “*” en la columna “Pagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.
Cadigo Causa Solucién Pagina
No se puede detectar la posicion inicial | Desconecte la alimentacion, y luego verifique que el
del motor del prensatelas. conector P19 del codificador del prensatelas y el sensor
E300 La sefial de codificador del prensatelas, el | del prensatelas y el conector P23 del conector del motor | 10*
sensor del prensatelas o el motor del | del prensatelas en el tablero P.C. principal estan bien
prensatelas no estan bien conectados. conectados.
El motor del prensatelas se paré debido a Desconecte la . ahmgntamon, Y Iueg'o. mueva el .
E301 prensatelas hacia arriba y abajo y verifique que se

un problema.

mueve suavemente.
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10. CUADRO DE CODIGOS DE ERROR

Errores relacionados con la comunicacion y memoria

Gkn

Items con una

en la columna “Pagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.

Para items con “ ** ” que aparecen en la columna “Péagina”, consultar en el lugar donde compré la maquina.

Cadigo Causa Solucién Pagina
Se ha detectado un error en la . . .
S Desconecte la alimentacion, y luego verifique que el
comunicacion entre el tablero P.C. L %
E401 . conector P5 en el tablero P.C. principal y el conector P2 75
principal y el tablero P.C. del motor P
. i en el tablero P.C. del motor estan bien conectados.
cuando se conecta la alimentacion.
Se detectdé un error de comunicacion | Desconecte la alimentacién, y luego verifique que el 75+
E410 entre el tablero P.C. principal y el tablero | conector P4 en el tablero P.C. del panel y el conector P3 11*
P.C. del panel. en el panel de control del motor estan bien conectados.
Se detectdé un error de comunicacion | Desconecte la alimentacién, y luego verifique que el
E411 entre el tablero P.C. principal y el tablero | conector P5 en el tablero P.C. principal y el conector P2 75*
P.C. del motor. en el tablero P.C. del motor estan bien conectados.
E422 Ocurrié un error mientras se lee de la | Pulse la tecla RESET para borrar el error. -
tarjeta SD. Verifique los datos en la tarjeta SD.
E424 Espacio libre insuficiente en la tarjeta SD. Pulse la tec!a RESET para borrar el error. >
Use una tarjeta SD diferente.
. . . Pulse la tecla RESET para borrar el error.
Ocurrié un error mientras se escribe en la o . . . i . . .
E425 . Verifique si el medio esta protegido contra escrituras y si
tarjeta SD. . . e
tiene suficiente espacio libre.
E430 Problema con la. memoria flash en el Desconecte la alimentacién y luego vuelva a conectarla. -
tablero P.C. principal.
E440 Problema _con EEPROM en el tablero Desconecte la alimentacién y luego vuelva a conectarla. -
P.C. de principal.
Desconecte la alimentacion, y luego verifique que la
memoria de la cabeza de la maquina correcta esta
E450 No se puede leer la seleccion de modelo | conectada. *
de la memoria de la cabeza de maquina. | Verifique que el conector P16 de la memoria de la 10*
cabeza de la maquina en el P.C. principal bien
conectado.
Memoria de cabeza de maquina no Desconecte la alimentacion, y luego verifique que el
E452 q conector P16 de la memoria de la cabeza de la maquina 10*
conectada. -
en el tablero P.C. esta bien conectado.
[Posiciones del tablero P.C. y conector]
<Caja de control> <Panel de control>
Tablero P.C. principal Tablero P.C. de motor Tablero P.C. del panel
ez [ [ e e e ®
D
oo ooo o O
O
®
0O ¢ O
0
D o o 0 P4
< : o® N 8
9 O
o
5, O o [
O
®
%
0
O@

O - Nl pi2 | D = e D
g AR — .
RO =] ® o U Se
A
P5 P2 4887M 4888M
75 HE-800C




Errores relacionados con software

10. CUADRO DE CODIGOS DE ERROR

Iltems con una “*” en la columna “Pagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.

Cdédigo Causa Solucién Pagina
Cuando se desconecta la alimentaciéon y luego se
Se excedel nimero maximo de puntadas | vuelve a conectar, la inclinacion de zigzag se ajustara
E512 o . 2
para un solo programa (999 puntadas). autométicamente a x1,5 de manera de reducir el
numero de puntadas.
E582 Se detecta error en versién de interruptor | Desconecte la alimentacion y realice la inicializacion de 58*
de memoria. nivel 2.
E583 Se detecta error en version de datos de | Desconecte la alimentacidn y realice la inicializaciéon de 58*
parametro. nivel 1.
Errores relacionados con dispositivos
Items con una “*” en la columna “Pagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.
Caddigo Causa Solucion Pagina
Enhebre el hilo superior, y luego presione la tecla
RESET para borrar el error.
E600 Se rompié el hilo superior. * Presione la tecla ¥ para mover .Ia agujq y el .
prensatelas de manera de poder continuar cosiendo. 52
* Si va a continuar cosiendo, presione una vez mas la
tecla RESET. 51*
Desconecte la alimentacion, y luego verifique si existe *

E650 El cortador no esta en la posicion inicial. | un problema en el mecanismo del cortador.

(Se baja el cortador.) Verifique que el conector P2 del solenoide del cortador 10*
en el tablero P.C. de cortador esta bien conectado.
Desconecte la alimentacion, y luego verifique que el
conector P7 de sensor de cortador en el tablero P.C.

E651 No funciona el cortador. (No baja.) principal y el conector P2 del conector de solenoide de 10*
cortador en el tablero P.C. de cortador estan bien
conectados.

Errores relacionados con el tablero P.C.
Iltems con una “*” en la columna “Pagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.
Cadigo Causa Solucion Pagina
Subida anormal del voltaje de la fuente de | Desconecte la alimentacion y verifique el voltaje de .

E700 : Iy 17,18

alimentacion. entrada.

E701 Subida anqrmal de] voltaje de mando del Desconecte la alimentacion y verifique el voltaje. 11*

motor de eje superior.
Caida anormal en el voltaje de la fuente | Desconecte la alimentacion y verifique el voltaje de .

E705 - i 17,18

de alimentacion. entrada.

E710 Corriente anormal detectada en el motor | Desconecte la alimentacion, y luego verifique si existe *

de eje superior. un problema en el motor del eje superior.

E711 Corriente anormal detectada en el motor | Desconecte la alimentacion, y luego verifique si existe *

de pulsos. un problema en el motor de pulsos.

HE-800C
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10. CUADRO DE CODIGOS DE ERROR

Errores de actualizacion de version

Ghkn

Items con una

en la columna “Pagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.

Cadigo Causa Solucién Pagina
No hay un programa de control para el | Cargue el programa de control para el panel de control *
E870 .
panel de control. desde la tarjeta SD.
. o . Desconecte la alimentacion, y luego verifique que no
E880 El pedido de'a.ctuahzamon de version no hayan problemas con el cableado y el tablero P.C. | 10, 11*
se puede recibir. ;
dentro de la caja de control.
Desconecte la alimentacion, y luego repita el
El d icacién fue detectad procedimiento de actualizacion de version.
E881 d err:)rl € (f[on}.unlc.alcm(ojn Iue etectada | gj continda con el error, desconecte la alimentacion, y | 10, 11*
urante la actualizacion de la version. luego verifique que no hayan problemas con el cableado
y los tableros P.C. dentro de la caja de control.
E883 El programa de control no esta presente | Verifique que el programa de control ha sido guardado *
en la tarjeta SD. en la carpeta correcta.
E884 E;(:]Sttilun problema con el programa de Guardel archivo correcto en la tarjeta SD. *
Desconecte la alimentacion, y luego verifique que no
No se puede comenzar a guardar el | hayan problemas con el cableado y los tableros P.C. *
E885 . 10, 11
programa de control. dentro de la caja de control a los cuales se les va a
actualizar las versiones del firmware.
Desconecte la alimentacion, y luego verifique que no
Ocurrié un error en los datos al grabar el | hayan problemas con el cableado y los tableros P.C. *
E886 . 10, 11
programa de control. dentro de la caja de control a los cuales se les va a
actualizar las versiones del firmware.
Desconecte la alimentacion, y luego verifique que no
Ocurrié un error al grabar el programa de | hayan problemas con el cableado y los tableros P.C. *
E887 . 10, 11
control. dentro de la caja de control a los cuales se les va a
actualizar las versiones del firmware.

Si aparece un codigo de error que no esta indicado anteriormente o si realizar los procedimientos especificados no
soluciona el problema, consultar en el lugar donde compré la maquina.
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11. SOLUCION DE PROBLEMAS

11. SOLUCION DE PROBLEMAS

+ Verifique los siguientes puntos antes de llamar al servicio o a un técnico.
+ Si de la siguiente manera no se soluciona el problema, desconecte el interruptor principal y consulte a un técnico
especializado o consulte en el lugar donde compré la maquina.

A\ ATENCION

Desconectar el interruptor principal y desconectar el cable de alimentacion antes de localizar averias.
La maquina podria comenzar a funcionar si por descuido se pisara el pedal, lo que podria resultar en heridas.

11-1. Ruptura del hilo superior

fkn

Iltems con una

en la columna “Pagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.

Causa Verificacion Solucion Péagina
Aguja Cara de la aguja Como se ve desde la direccién de la placa frontal,
coloque la aguja de manera que la ranura de la agujas 21
________________________________ mira haciadelante. |
Altura de instalacion de la | Insertar el extremo sin punta de la aguja de manera
aguja que toque el borde superior del agujero de la aguja en 21
________________________________ labarradeagujas. |
Agujatorcida | Cambiarlaaguja. | 21 .
Aguja despuntada o sin | Cambiar la aguja. 21
punta T
Aguja e hilo Cambiar la aguja para que esté de acuerdo con el hilo. -
Enhebrado _Enhebrado del hilo superior | Enhebrar la aguja superior correctamente. | 22 .
Enhebrado del hilo inferior | Enhebrar el hilo inferior correctamente. 25
Pasaje del hilo Defecto o abrasion en el | Pulir con disco de pulir o cambiar la parte.
pasaje del hilo Especialmente, prestar atencion a la terminacion
alrededor del agujero de la placa de agujas.
[ o D — o
\
Agujero de la placa de
agujas 3996Q
Defecto en la punta del | Pulir con disco de pulir o cambiar la parte.
garfio giratorio y el borde *
delgarfiogiratorio |
Defecto en el soporte del | Pulir con disco de pulir o cambiar la parte.
garfio giratorio
N \\‘ Verificar el defecto aqui
! \
:g ! Ajustar la cantidad de *
\ e "
- ! superposicion de garfio
P giratorio.
1 1
%’ 3997Q
Tension de hilo Tension de hilo superior de | Ajustar la tension del hilo superior apropiadamente. 26. 27
hilodezigzag | T
Tension de hilo superior de | Ajustar la tensién de hilo superior mientras se verifican
hilo de remate las puntadas. (Las puntadas superiores son las del hilo
. o ) 26, 27
superior y las puntadas inferiores son las del hilo de
bobina.)
Resorte de tirahilos Tension y altura de tension | Afloje la tension del resorte del tirahilos superior o baje
del resorte del tirahilos la altura a tal grado que no cause un doble enganche. 28

Ajustarlo mientras se verifican las puntadas de remate.

(Continua en la siguiente pagina)
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11. SOLUCION DE PROBLEMAS

Causa Verificacion Solucién Pagina
Garfio giratorio Altura de barra de agujas y | 1. Ajustar la altura de barra de agujas a "1" en la parte
cantidad de elevacién de calibrada. 65
barra de agujas 2. Ajuste la sincronizacién de la aguja y garfio giratorio 66+
(La parte calibrada es a “2” en la parte calibrada.
_.unaparteopcional.) | ||
Separacioén entre la aguja 'y | Ajuste la separacion entre la aguja y la punta del garfio
la punta del garfio giratorio | giratorio a 0,01-0,08 mm. (Ajustarla lo maximo posible
sin hacer que se salten las puntadas.) 67+
* Mueva la barra de aguja a la izquierda y derecha con
su dedo, y verifique la punta del garfio giratorio no
_________________________________ golpee laaguja. |
Lubricacion  del garfio | - Poca lubricacion del garfio giratorio hara que se
giratorio rompa el hilo. Ajustar la cantidad de lubricante. 16*
+ Los agujeros de lubricante (1) entre el garfio giratorio .
y la unién del garfio giratorio no coinciden.
4894M
Hilo enredado alrededor | Retirar cualquier hilo enredado en el interior y el garfio | o
del garfio giratorio giratorio.
Cantidad de hilo | Posicion de guia de hilo de | Ajustar la posicion de guia de hilo de brazo. 28
superior brazo
Portabobinas Dafo en el exterior del | Pulir con un disco de pulir o cambiar la parte.
portabobinas y resorte de | * Usar el portabobinas HE-800C. *
soporte de bobina doblado,
etc.
11-2. Puntadas saltadas
Iltems con una “*” en la columna “Péagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.
Causa Verificacion Solucién Pagina
Aguja Cara de la aguja Como se ve desde la direccion de la placa frontal,
coloque la aguja de manera que la ranura de la agujas 21
________________________________ mira haciadelante. .
Altura de instalacion de la | Insertar el extremo sin punta de la aguja de manera
aguja que toque el borde superior del agujero de la aguja en 21
________________________________ labarradeagujas. |
Agujatorcida | Cambiarlaaguja. |21
Aguja despuntada o sin | Cambiar la aguja. 21
unta
Aguija fina Usar una aguja de una medida que esté de acuerdo _
con el hiloy la tela.
Resorte de tirahilos Tensién y altura de tension | Afloje la tension del resorte del tirahilos superior o baje
del resorte del tirahilos la altura a tal grado que no cause un doble enganche. 28

Ajustarlo mientras se verifican las puntadas de remate.
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11. SOLUCION DE PROBLEMAS

Causa Verificacion Solucién Pagina
Prensatelas Presion del prensatelas Aumente la presion del prensatelas
* La altura estandar del tornillo de ajuste es
. - 67
aproximadamente 30 mm, por lo tanto apriételo
__________________________________ masqueeso. .
Relacion entre el conjunto | - Cambiar el conjunto de prensatelas para estar de
de prensatelas y el largo de | acuerdo con el largo de la costura.
la costura + Cuando se use materiales tejidos o de telares,
cambiar las partes con partes de especificacion -3:
Placa de alimentacién de largo (para especificacion
-3), conjunto de prensatelas (para tejidos), placa de
aguja 1,2 (para especificacién -3)
Garfio giratorio _Punta roma de garfio giratorio | Pulir con disco de pulir o cambiar laparte. | "
Altura de barra de agujas y | 1. Ajustar la altura de barra de agujas a “1” en la parte
cantidad de elevacién de calibrada. 65*
barra de agujas 2. Ajuste la sincronizacién de la aguja y garfio giratorio 66*
(La parte calibrada es a “2” en la parte calibrada.
_.unaparteopcional.) | | |
Separacioén entre la aguja y | Ajuste la separacion entre la aguja y la punta del garfio
la punta del garfio giratorio | giratorio a 0,01-0,08 mm. (Ajustarla lo méaximo posible
sin hacer que se salten las puntadas.) 67*
* Mueva la barra de aguja a la izquierda y derecha con
su dedo, y verifique la punta del garfio giratorio no
golpee la aguja.
Tension de hilo Tension de hilo superior de | Ajustar la tension del hilo superior apropiadamente. 26. 27
hilo de zigzag ’
Juego de barra de | Juego de barra de agujas | Reducir el juego de barra de agujas, o cambiar las .
aguja vertical y longitudinal partes.
Abrazadera de hilo | Leva de retenedor de hilo | La leva de retenedor de hilo inferior debe estar sentada
inferior inferior firmemente en el rodillo de placa de abrazadera de hilo
inferior. Leva
| Rodillo
_1 -2mm
3998Q
Restos de hilo y polvo | Limpiar alrededor del prensor de hilo inferior.
bloquean el area alrededor
de la abrazadera de hilo *
inferior y el prensor de hilo
B A
Fuerza de abrazadera de | - Si la abrazadera de hilo inferior y el prensor de hilo
hilo inferior inferior estan doblados, cambielos.
- Verificar que los tornillos estan bien apretados.
ﬂ fTornillos
u | )
Abrazadera de /
hilo inferior @ b
3999Q
Placa de aguja Relacién entre el material y | - Cuando se usa material tejido, cambiar la placa de
la placa de agujas agujas -3. *
+ Cambiar por una placa de agujas con un agujero de
aguja mas pequefio.
Costura de union El angulo del prensatelas | - Cambiar por un prensatelas corto que esté de
hace que el material no sea acuerdo con el largo de costura. *
apretado. + Usar la hoja auxiliar accesoria. 69*

+ Procesar el conjunto del prensatelas de manera que
esté de acuerdo con la seccion de unién. (Colocar o
retirar caucho.)
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11. SOLUCION DE PROBLEMAS

11-3. Costuras desparejas (1) ... Al comienzo de la costura

Gkn

Items con una

en la columna “Pagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.

de bobina)

Resorte de portabobinas

Bajar el retenedor de hilo

Posicion del prensor de
bobina

Aumentar la tension del resorte de portabobinas.

Aumentar la tension del resorte de acuerdo
con lo que sale la lengiieta de la bobina.

—| J—

' —|j« Hacer una separacion

Ajustar la posicion del retenedor de hilo inferior.
* Ajustar el retenedor de hilo inferior de manera que el
hilo sobresalga unos 35-40 mm después de cortar.

Insercién de la bobina

Insertar la bobina correctamente.

Causa Verificacion Solucion Pagina
Cuchillas de hilo | Altura de instalacion Ajustar la altura de instalacion de las cuchillas de hilo 69*
superior superior.

Sincronizacién de apertura | Ajustar a una sincronizacion de apertura apropiada.

de cuchillas de hilo 70*

superior

Funcionamiento de las | Aplicar grasa a la cara inclinada de la leva de apertura. 70*

cuchillas de hilo superior
Alimentacion de hilo | Tension de tirahilos Aflojar el tornillo para disminuir la tensién del tirahilos
superior de manera que el hilo superior no se salga del conjunto

de cuchillas al comienzo de la costura.
Tornillo
*
4000Q

Hilo inferior (escape | Tension de hilo inferior Ajustar la tensién de hilo inferior correctamente. 26
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11. SOLUCION DE PROBLEMAS

11-4. Costuras desparejas (2) ... El hilo inferior se levanta al comienzo de la costura

El extremo del hilo inferior sobresale encima de la costura al comienzo

wkn

Items con una

en la columna “Péagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.

Causa Verificacion Solucion Pagina
Retenedor de hilo | Fuerza de retencion del | Ajustar la fuerza de retencion del hilo inferior.
inferior hilo inferior
_1 -2mm
4003Q
Abrazadera de hilo | Sincronizacion de apertura | Ajustar de manera que la placa de abrazadera de hilo
inferior de la abrazadera de hilo | inferior se abra cuando el mecanismo de alimentacion 71*
nferior | semueve6-rmm. |
Fuerza de abrazadera de | - Sila abrazadera de hilo inferior y el prensor de hilo
hilo inferior inferior estan doblados, cambielos.
« Verificar que los tornillos estan bien apr etados.
ﬂ fTornillos
“ / )
Abrazadera de /
hilo inferior @ b
3999Q
11-5. Costuras desparejas (3)... Costura se levanta al inicio
La costura se levanta y no queda apretada al inicio
ltems con una “*” en la columna “Pagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.
Causa Verificacion Solucién Pagina
Cuchillas de  hilo | Sincronizaciéon de apertura | Ajustar la sincronizaciéon de manera que las cuchillas
superior gradual de cuchillas de hilo | de hilo superior se comienzan a abrir gradualmente 70*
superior cuando el mecanismo de alimentacidn se mueve
________________________________ aproximadamente 1,5-25mm. |
Funcionamiento de las | Aplicar grasa a la cara inclinada de la leva de apertura. 70*

cuchillas de hilo superior

Alimentacion de hilo
superior

Tension de tirahilos

Aflojar el tornillo para disminuir la tensién del tirahilos
de manera que el hilo superior no se salga del conjunto
de cuchillas al comienzo de la costura.

Tornillo

4000Q

HE-800C
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11. SOLUCION DE PROBLEMAS

11-6. Costuras desparejas (4) ... Paso de costura desparejo al inicio

Se forman enredos al comienzo de la costura y después de 5-6 mm el paso de costura aumenta subitamente

Iltems con una “*” en la columna “Péagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.

Causa Verificacion Solucién Pagina
Abrazadera de hilo | Sincronizacién de apertura | Avanzar la sincronizaciéon a la cual la abrazadera de
inferior de la abrazadera de hilo | hilo inferior se comienza a abrir. 71*
inferior
11-7. Costuras desparejas (5) ... Mala terminacién de costura
Iltems con una “*” en la columna “Péagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.
Causa Verificacion Solucién Pagina
Tension de hilo Tension de hilo superior de | Ajustar la tension del hilo superior apropiadamente. 26. 27
hiodezigzag |
Apertura de disco de | - Verificar la apertura de los discos de tension de
tension de zigzag zigzag. *
- Cambiar el solenoide de liberacién de tensién.
Tension de hilo inferior Ajustar la tension de hilo inferior correctamente. 26
Enhebrado _Enhebrado del hilo superior | Enhebrar |a aguja superior correctamente. | 22
Enhebrado del hilo inferior | Enhebrar el hilo inferior correctamente. 25
Patrones de puntadas | Puntada tipo  perlado, | Ajustar usando el nimero de parametro 53. 40
puntada de sobrecosido
Liberacion de tensién | Sincronizacion de | Use los numeros de parametros 54 a 57 para ajustar la 40
liberacion de tensién sincronizacion para cambiar la tension del hilo.

11-8. Costuras desparejas (6) ... Alrededor de remate trasero o remate delantero

Iltems con una “*” en la columna “Péagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.

Causa Verificacion Solucion Pagina
Liberacién de tensién | Sincronizacion de | Use los niumeros de parametros 54 a 57 para ajustar la 40
liberacion de tensién sincronizacion para cambiar la tension del hilo.
Enhebrado _Enhebrado del hilo superior | Enhebrar la aguja superior correctamente. | 22
Enhebrado del hilo inferior | Enhebrar el hilo inferior correctamente. 25
Tension de hilo de | Apertura de disco de | - Ajustarla apertura del disco de tension.
Zigzag tension de zigzag - Verificar la apertura de los discos de tensidon de *
zigzag.
- Cambiar el solenoide de liberacion de tension.
Cuchillas de hilo | Funcionamiento de las | Aplicar grasa a la cara inclinada de la leva de apertura. 70*
superior cuchillas de hilo superior
11-9. Costuras desparejas (7) ... Hilo flojo en extremo de remate final
Causa Verificacion Solucién Pagina
Forma de remate Verificacion del nimero de | Ajuste de los valores de ajuste para los numeros de
puntadas de remate final | parametros 51y 52.
R 39
Verificacion del ancho de
remate final
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11. SOLUCION DE PROBLEMAS

11-10. Costuras desparejas (8) ... Hilo sobresale en extremo de remate final

Gkn

Items con una

en la columna “Pagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.

Causa Verificacion Solucion Pagina
Forma de remate Verificacion del numero de | Ajuste de los valores de ajuste para los niumeros de
puntadas de remate final | parametros 51y 52.
e 39
Verificacion del ancho de
remate final
Alimentacion Presion del prensatelas Aumente la presion del prensatelas
despareja de material * La altura estandar del tornillo de ajuste es 67
aproximadamente 30 mm, por lo tanto apriételo mas
___________________________________ queeso.
Prensatelas Al usar tejidos, colocar con prensatelas -3 y placa de *
________________________________ aguias.
Sincronizacién de apertura | Ajustar a una sincronizacion de apertura apropiada.
de cuchillas de hilo 70*
SUPeNOr
Funcionamiento de las | Aplicar grasa a la cara inclinada de la leva de apertura. 70*
cuchillas de hilo superior |
Sincronizacién de apertura | Ajustar de manera que la placa de abrazadera de hilo
de la abrazadera de hilo | inferior se abra cuando el mecanismo de alimentacion 71*
inferior se mueve 6-7 mm.
11-11. Costuras desparejas (9) ... Pegado en placa de agujas
Las secciones del remate delantero y trasero del material se quedan pegadas en el agujero de agujas
Iltems con una “*” en la columna “Péagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.
Causa Verificacion Solucion Pagina
Remate de inicio Numero de puntadas de | Usar el nimero de parametro 38 para disminuir el
remate de inicio numero de puntada en el remate delantero. 38
* Si el material es suave, puede ser conveniente
ajustar el numero de puntadas a O.
Remate trasero Forma del vector de remate | Usar el niumero de parametro 31 para ajustar la forma
trasero del vector de remate trasero a un rectangulo.
* Ajustando la forma del vector a un rectangulo puede 38

ser efectivo cuando el ancho es menor al ancho del
hilvanado.

Placa de aguja

Placa de aguja

- Cuando se usa material tejido, cambiar la placa de
agujas -3.

- Cambiar por una placa de agujas con un agujero de
aguja mas pequefio.

HE-800C
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11. SOLUCION DE PROBLEMAS

11-12. Costuras desparejas (10)... Todas las puntadas

Gkn

Items con una

en la columna “Pagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.

puntada de sobrecosido

Causa Verificacion Solucién Pagina
Enhebrado _Enhebrado del hilo superior | Enhebrar la aguja superior correctamente. | 22
Enhebrado del hilo inferior | Enhebrar el hilo inferior correctamente. 25
Pasaje del hilo Defecto o abrasion en el | Pulir con disco de pulir o cambiar la parte.
pasaje del hilo Especialmente, prestar atencion a la terminacion
alrededor del agujero de la placa de agujas.
[ o D  — o
\
Agujero de la placa de agujas
3996Q
Aguja _Instalacion de aguja | Insertar la aguja completamente en la barra de agujas. | 21
Tamafio de aguja Cambiar la aguja por una mas gruesa. *
Restos de hilo o polvo | Aro de garfio giratorio Retirar los restos de hilo o polvo.
Borde garfio giratorio
Alrededor del agujero de 63, 64
placa de agujas
Hilo superior Tension del hilo superior Aumentar la tension del hilo superior mientras se 26. 27
________________________________ verifican las puntadas. | 7
Aguja e hilo Cambiar la aguja para que esté de acuerdo con el hilo. -
Soporte de garfio | Defecto en el soporte del | Pulir con disco de pulir o cambiar la parte.
giratorio garfio giratorio
RN Verificar el defecto aqui
\
! \
\ N Ajustar la cantidad de *
' R superposicion de garfio
Se- giratorio.
-7 3997Q
Superposicion del soporte | Ajustar la superposicion del soporte del garfio giratorio
del garfio giratorio y el | y el garfio giratorio interior. 67*
garfio giratorio interior
Garfio giratorio Lubricacion  del  garfio | Reducir la lubricacién.
giratorio * Tener en cuenta que si se reduce demasiado la 16*
lubricacidn, el hilo se podria romper.
Ménsula de tensiéon de | Tensién de hilo de bobina Use la tuerca de tension para ajustar la tension de 24
bobinador | ] enrollado del hilo inferior. __ | .
Enrollado de bobina | Mover la ménsula de tension de enrollado de bobina o4
desparejo hacia arriba y abajo para ajustar.
Hilo inferior Tension de hilo inferior Ajustar la tensién de hilo inferior. 26
Portabobinas Dafio en el exterior del | Pulir con un disco de pulir o cambiar la parte.
portabobinas y resorte de | * Usar el portabobinas HE-800C. *
soporte de bobina doblado,
etc.
Patrones de puntadas | Puntada tipo perlado, | Ajustar usando el nUmero de parametro 53. 40
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11. SOLUCION DE PROBLEMAS

11-13. Se sale el hilo superior

Gkn

ltems con una “*” en la columna “Pagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.

Causa Verificacion Solucion Pagina
Conjunto de cortahilos | Posicion de instalacion del | Ajustar la posicién de instalacion del conjunto de
de hilo superior conjunto de cortahilos de | cortahilos de hilo superior moviendo el conjunto de
hilo superior placa de ajuste.
- Ajuste de posicion longitudinal de cortahilos de hilo
superior
- Ajuste de profundidad de corte de cortahilos de hilo
superior

Fuerza de retencién de | Ajustar de manera que el hilo no se salga cuando lo

conjunto de cortahilos de | corta con cuchillas y sostiene el extremo del hilo entre

hilo superior sus dedos y se mueve suavemente el conjunto.

+ Doblar las cuchillas en U o cambiarlas de manera
que se aplique la fuerza correcta.

+ Reparar cualquier dafo por golpes de la aguja.

Hilo de algodon #60
Fuerza de retencién de
aprox. 2 N

Posicion de leva de | Ajustar la posicion de manera que las cuchillas no
apertura toquen la leva de apertura cuando se baja el
prensatelas.

70*

Aprox. 0,5 mm

4107M

(Continua en la siguiente pagina)
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11. SOLUCION DE PROBLEMAS

garfio giratorio

Causa Verificacion Solucién Pagina
Liberacion de tensién | Fin de liberacion de tension | Use los nimeros de pardmetros 54 para retardar la
al comienzo de la costura sincronizacion para cambiar la tension del hilo 40
_______________________________ (aumente el valorde ajuste). |
Apertura de discos de | - Ajustar los discos de tension de zigzag moviendo
tension de zigzag y discos hacia adentro y afuera la ménsula de esparrago de
de tension de remate tension.
+ Ajustar la apertura de los discos de tensién de
remate a 0,5-1,0 mm retirando la cubierta superior
y moviendo la leva de liberacién de tension.
Tension de zigzag  Tension de remate
—f~— 0,5-1mm
4008Q
Alimentacion de hilo | Tension de tirahilos Aflojar el tornillo para disminuir la tensién del tirahilos
superior de manera que el hilo superior no se salga del conjunto
de cuchillas al comienzo de la costura.
4000Q
Garfio giratorio Altura de barra de agujas y | 1. Ajustar la altura de barra de agujas a “1” en la parte
cantidad de elevacion de calibrada. .
. ; . o . L . 65
barra de agujas 2. Ajuste la sincronizacién de la aguja y garfio giratorio 66+
(La parte calibrada es a “2” en la parte calibrada.
_..unaparteopcional.) | |
Restos de hilo en borde | Retirar los restos de hilo. 63

Hilo infe

rior

Fuerza de retencion del
hilo inferior

Sincronizacién de apertura

Ajustar la fuerza de retencion del hilo inferior.

Ajuste las posiciones del retenedor de hilo inferior, el
sujetador de hilo inferior y la placa del prensor de hilo
inferior de manera que no golpee el hilo inferior.

Ajustar de manera que la placa de abrazadera de hilo

remate

demasiado fuerte

posible.

de la abrazadera de hilo | inferior se abra cuando el mecanismo de alimentacion 71*
inferior se mueve 6-7 mm.
Velocidad de inicio de | Inicio lento Use los numeros de parametros 10 a 13 para ajustar el 36
costura numero de puntadas y la velocidad para inicio lento.
Tension de hilo de | Tension de hilo de remate | Asegurarse que la tension de remate sea lo mas débil 27
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11. SOLUCION DE PROBLEMAS
|

11-14. Desenredar el hilo cortado por el conjunto de cortahilos de hilo superior

Gkn

Items con una

en la columna “Pagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.

Causa

Verificacion

Solucién

Pagina

Conjunto de cortahilos
de hilo superior

Posicion de instalacion del
conjunto de cortahilos de
hilo superior

Rebarba en punta de
cortahilos de hilo superior
M 'y cortahilos de hilo
superior U.

Ajustar la posicidon de instalacion del conjunto de

cortahilos de hilo superior moviendo el conjunto de

placa de ajuste.

+ Ajuste de posicion longitudinal de cortahilos de hilo
superior

+ Ajuste de profundidad de corte de cortahilos de hilo
superior

4005Q
"Pulir con disco de pulir o cambiar la parte.
S Verificar por rebarba del
= / lado de arriba aqui
@ S Verificar por
= rebarba aqui
4009Q

Sincronizacién de
liberacion de tensién

Apertura de discos de
tension de zigzag y discos
de tensibn de remate
(especialmente discos de
tension de zigzag)

+ Ajustar los discos de tensidon de zigzag moviendo
hacia adentro y afuera la ménsula de esparrago de
tension.

- Ajustar la apertura de los discos de tensiéon de
remate a 0,5-1,0 mm retirando la cubierta superior y
moviendo la leva de liberaciéon de tension.

Tension de remate

JE 0,5-1mm

Tension de zigzag

4008Q

HE-800C
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11. SOLUCION DE PROBLEMAS

11-15. Recorte de hilo superior incorrecto

Gkn

Items con una

en la columna “Pagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.

Causa

Verificacion

Solucién

Pagina

Conjunto de cortahilos
de hilo superior

Posicion de instalacion del
conjunto de cortahilos de
hilo superior

Fuerza de retencién de
conjunto de cortahilos de
hilo superior

Ajustar la posicidon de instalacion del conjunto de
cortahilos de hilo superior moviendo el conjunto de
placa de ajuste.
+ Ajuste de posicion longitudinal de cortahilos de hilo

superior
+ Ajuste de profundidad de corte de cortahilos de hilo

superior

Ajustar de manera que el hilo no se salga cuando lo

corta con cuchillas y sostiene el extremo del hilo entre

sus dedos y se mueve suavemente el conjunto.

+ Doblar las cuchillas en U o cambiarlas de manera
que se aplique la fuerza correcta.

+ Reparar cualquier dafio por golpes de la aguja.

Hilo de godén #60
Fuerza de retencion de

aprox. 2 N
4006Q
Brazo de | Profundidad de corte de | Ajustar la posicion del rodilo de brazo de
accionamiento del | cortahilos de hilo superior accionamiento de cortahilos. *
cortahilos
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11. SOLUCION DE PROBLEMAS

11-16. La aguja golpea el cortahilos de hilo superior

Gkn

Items con una

en la columna “Pagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.

Causa Verificacion Solucién Pagina
Conjunto de cortahilos | Posicion de instalacion del | Ajustar la posicién de instalacion del conjunto de
de hilo superior conjunto de cortahilos de | cortahilos de hilo superior moviendo el conjunto de
hilo superior placa de ajuste.
+ Ajuste de posicién longitudinal de cortahilos de hilo
superior
+ Ajuste de profundidad de corte de cortahilos de hilo
superior .
4005Q
Fuerza de funcionamiento | Retirar cualquier rajadura y rebarba, y ajustar el
del cortahilos de hilo | cortahilos de hilo superior M para que se abra cuando
superior la proyeccion se presiona con una fuerza de 4N o
menos.
4010Q
Brazo de alimentacion | Posicién de instalacion del | Mover la articulacion de accionamiento del cortahilos
longitudinal brazo de alimentacion | de hilo superior de manera que se pare en la placa de
longitudinal cara. En esa posicion, apretar los pernos de manera
que la ranura pequefia en la palanca del cortahilos de
hilo superior y el borde de la arandela estén alineados.
Alineado .
@ Palanca de cortahilos
\ de hilo superior
Arandela 1011Q
Leva Sincronizacién de apertura | Ajustar de manera que la leva abra la placa de parada
de cuchillas de hilo | correctamente. 70"
superior
Leva de apertura Sincronizacién de apertura | Ajustar la sincronizacion de manera que las cuchillas
gradual de cuchillas de hilo | de hilo superior se comienzan a abrir gradualmente 70*
superior cuando el mecanismo de alimentacidon se mueve
________________________________ aproximadamente 1,5-25mm. |
Funcionamiento de las | Aplicar grasa a la cara inclinada de la leva de apertura. 70*
cuchillas de hilo superior
Sensor de posicion | Posicion de sensor de | Después de haber detectado la posicion inicial,
inicial de prensatelas | posicién inicial de | presione la tecla THREAD para bajar el prensatelas, y
prensatelas luego ajuste la distancia entre el cortahilos superior y el
centro de la agujaa 5,5a 6.0 mm.
5,5-6,0mm
4012Q

(Contintia en la siguiente pagina)
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11. SOLUCION DE PROBLEMAS

Causa Verificacion Solucién Pagina
Palanca de cortahilos | Fuerza de funcionamiento | Ajustar de manera que la palanca de cortahilos de hilo
de hilo superior de palanca de cortahilos de | superior se abra suavemente cuando la placa de
hilo superior parada se separa del tope.
4013Q
11-17. Ruptura de agujas
ltems con una “*” en la columna “Pagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.
Causa Verificacion Solucién Pagina
Aguja Instalacion de aguja Como se ve desde la direccion de la placa frontal,
coloque la aguja de manera que la ranura de la agujas 21
mira hacia delante.
Garfio giratorio Altura de barra de agujas y | 1. Ajustar la altura de barra de agujas a “1” en la parte
cantidad de elevacién de calibrada. 65
barra de agujas 2. Ajuste la sincronizacién de la aguja y garfio giratorio 66
(La parte calibrada es a “2” en la parte calibrada.
_unaparteopcional) | ol
Separacioén entre la aguja 'y | Ajuste la separacion entre la aguja y la punta del garfio
la punta del garfio giratorio | giratorio a 0,01-0,08 mm. (Ajustarla lo maximo posible
sin hacer que se salten las puntadas.) 67"
* Mueva la barra de aguja a la izquierda y derecha con
su dedo, y verifique la punta del garfio giratorio no
golpee la aguja.
Placa de aguja Posicion de la placa de | Ajustar la posicion hacia delante/atras de la placa de
agujas agujas de manera que la aguja quede en el centro del
agulero de aguja.
Biseccionado 4014Q
‘Rebarba en el borde del | Pulir con disco de pulir. |
agujero de tornillo (en caso Verificar la terminacion de
de alime_ntacién despareja la parte biselada
de material) / ]II *
(Seccion transversal de placa de agujas)
4015Q
Conjunto de cortahilos | Aguja golpea el cortahilos | Consulte la seccion “11-16. La aguja golpea el .
. ) . . . ; - 90, 91
de hilo superior de hilo superior cortahilos de hilo superior”.
Cortador Separacién entre la barra | Instalar el cortador de manera que la separacion entre
de agujas y el cortador la barra de agujas y el cortador sea 0,3 mm.
* La seccioén de liberacion del cortador de la barra de
agujas se debe encontrar en angulo recto con el
cortador.
—p2:3mm
O.K. { O l=—==—= 68*

Mal @=

4036Q
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11. SOLUCION DE PROBLEMAS

11-18. Funcion de cortador incorrecta (corte de material incorrecto)

Gkn

Items con una

en la columna “Pagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.

Causa Verificacion Solucion Pagina
Cortador Posicion de instalacion del | Instalar el cortador de manera que su borde esté 68*
Scortador | alineado con la parte superior de la placa de agujas. | "
Hoja de cortador - Si la hoja esta gastada o dentada, afilarla o
cambiarla. *
+ Cambiar por una placa de aguja especial (opcional).
Mecanismo del cortador | - Cambiar cualquier parte dafiada.
dafiado - Apretar cualquier tornillo flojo. *
Tornillos flojos
Solenoide de corte Verificar por un cable | Desconecte el conector P7 de sensor de cortador en el
desconectado. tablero P.C. principal y el conector P2 del solenoide de 10*
cortador en el tablero P.C. de cortador estan bien
conectados.
Tope de solenoide Juerca | Verificar si la tuerca esta floja, y apretarla frmemente. | "
Posicion del sensor de | - Ajustar la posicidon del sensor de corte.
corte - Verificar si los tornillos de montaje estan flojos, y
apretarlos firmemente.
4,5+ 0,5mm
Sensor de corte
C an ]
4017Q
Guia de barra de | Suavidad del Ajustar la guia de barra de cortador de manera que el .
cortador funcionamiento del cortador | cortador funcione suavemente sin juego.
11-19. El cortador no vuelve
ltems con una “*” en la columna “Pagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.

Causa Verificacion Solucién Pagina
Cortador Hoja de cortador Si la hoja est4 gastada o dentada, afilarla o cambiarla. *
Queda pegado al | Placa de aguja Cambiar por una placa de aguja especial (opcional). .
material

Guia de barra de
cortador

Suavidad del
funcionamiento del cortador

Ajustar la guia de barra de cortador de manera que el
cortador funcione suavemente sin juego.

HE-800C
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11. SOLUCION DE PROBLEMAS

11-20. El cortador y las cuchillas

Gkn

Items con una

de hilo superior se tocan

en la columna “Pagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.

Causa Verificacion Solucion Pagina
Cuchillas de hilo | Verificar si la leva abre la | Ajustar la posicion de la leva.
superior placa de parada. * Si el mecanismo de alimentacion funciona cuando la
leva no ha abierto la placa de parada, el cortador se
golpeara contra las cuchillas de hilo superior.
Mal |—] oK | o
4037Q
11-21. Costura cortada
ltems con una “*” en la columna “Pagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.
Causa Verificacion Solucién Pagina
Ajuste del largo del | Largo del agujero Ajuste el niumero de parametro 02 al mismo valor que 35+
agujero el largo del cortador usado.
Ajuste de espaciado | Cortando la costura de Uso del numero de parametro 04 para ajustar el
de cortador zigzag espacio X del cortador. 35+
Use el numero de parametro 03 para ajustar la
correccion de la posiciéon X del cortador.
Cortador Juego de cortador Ajustar la guia de barra de cortador de manera que el *

Doblando el cortador

Usar el soporte de cortador (opcional) para evitar que
la cuchilla del cortador se doble.

~

4019Q
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11. SOLUCION DE PROBLEMAS
|

11-22. Hilo superior mal bobinado

Gkn

Items con una

en la columna “Pagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.

Causa Verificacion Solucion Pagina
Cuchillas de hilo Altura de instalacion Ajustar la altura de instalacion de las cuchillas de hilo 69*
superior | L superior.

Sincronizacién de apertura | Ajustar la sincronizacion de manera que las cuchillas
gradual de cuchillas de hilo | de hilo superior se comienzan a abrir gradualmente 70*
superior cuando el mecanismo de alimentacidn se mueve
________________________________ aproximadamente 1,5-25mm. |
Sincronizacién de apertura | Ajustar de manera que la leva abra la placa de parada
de cuchillas de hilo | correctamente. 70*
superor
Movimiento de conjunto de | - Pulir la hoja del cortahilos de hilo superior M y el
cortahilos de hilo superior guiahilos superior con brufiidor.
+ Verificar por rebarbas la superficie superior del *
cortahilos de hilo superior M.
+ Cambiar la parte.
Posicion lateral de cuchillas | Ajustar la posicion lateral de las cuchillas de hilo
de hilo superior superior.
Aprox. 1 mm __ [ — *
4020Q
Calidad de puntada Tension del hilo superior Reducir la tension a un punto en que no tenga 26. 27
________________________________ influencia sobre la calidad de lapuntada. | 7 .
Ancho de zigzag en la | Usar el nimero de parametro 08 para aumentar el
parte de puntada de zigzag | ancho de zigzag a un punto en que no tenga influencia 36
sobre la forma de la costura.
Prensatelas Alimentacién despareja de | - Presione el material de manera que el material
material quede correctamente estirado. 67"
- Cuando se use materiales tejidos o de telares,
cambiar las partes con partes de especificacion -3: *
Placa de alimentacién de largo (para especificacion
-3), conjunto de prensatelas (para tejidos), placa de
aguja 1.2 (para especificacion -3)
Base Se cose una base. - Uso del numero de parametro 47 para reducir la
inclinacion de alimentacion del refuerzo a 39
aproximadamente 0,5.
+ Usar el numero de parametro 14 para reducir la 36
velocidad de costura de base.
* Si se cose tejido de punto, pueden ocurrir facilmente
problemas con la insercién del hilo superior, por lo
que podria necesitar procesar el extremo del hilo.
Remate Se realiza el rematado | Al realizar un remate recto, pueden ocurrir problemas
recto con la insercidon del hilo superior, por lo que debera -
procesar el final del hilo.
11-23. Prensatelas no esta levantado (1)
...... No se puede escuchar el sonido del motor de pulsos
ltems con una “*” en la columna “Pagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.

Causa Verificacion Solucién Pagina
Altura delevacion del | Verificar el ajuste de altura | Cambiar los ajustes de los interruptores de memoria
prensatelas de elevacion del | Nos. 001, 002, 003, 004. 57

prensatelas
Motor de prensatelas | Conexion del cable Verifique si existen problemas con la conexién y los
contactos del conector P23 del motor del prensatelas 10*
_______________________________ en el tablero P.C. principal. __ |
Engranaje de mando de | Verificar si el tornillo de mecanismo de accionamiento .
motor de prensatelas esta flojo.

HE-800C
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11. SOLUCION DE PROBLEMAS

11-24. El prensatelas no se levanta (2)
...... Se puede oir el sonido del motor de pulsos

wkn

Items con una

en la columna “Péagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.

prensatelas

Causa Verificacion Solucién Pagina
Cuchillas de hilo | Interferencia entre las | Ajuste la altura de instalacion del cortahilos superior
superior cuchillas de hilo superior y | (desmonte el cortahilos superior y verifique). 69*

SClprensatelas | - Tener especial cuidado al coseruniones. |
Funcionamiento de las | Aplicar grasa a la cara inclinada de la leva de apertura. 70*
cuchillas de hilo superior
Cortador de hilo Interferencia entre el juego | Reparar o cambiar las partes.
inferior de cuchilla fija, abrazadera Conjunto de articulacion
de hilo inferior, prensor de A de cortahilos de
hilo inferior y retenedor de hilo inferior
hilo inferior. Varilla de
conexion de
cortahilos de
/ hilo inferior *
(o=
Desmontar el tornillo
para verificar.
4022Q
Suciedad, polvo y restos de | Limpiar toda la suciedad, polvo y restos de hilo del N
hilo presentes cortahilos de hilo inferior.
Tornillos flojos Verificar por tornillos flojos | Apretar firmemente todos los tornillos.
en el cortahilos de hilo
superior, cortahilos de hilo *
inferior y mecanismos de
levantador de prensatelas.
Ajuste de altura de | Verificar el ajuste de altura | Cambiar los ajustes de los interruptores de memoria
elevacion del | de elevacion del | Nos. 001, 002, 003, 004.
prensatelas prensatelas. * Si la altura delevacion del prensatelas es alta, el corte 57
del hilo inferior y la elevacidon del prensatelas se
atascaran, y el motor del prensatelas se saldra de
paso.
Enhebrado Enhebrado del hilo inferior | Insertar la  bobina correctamente y pasar
correctamente el hilo inferior a través del portabobinas. 25
* Si la bobina se inserta al revés, girara floja y el motor
__________________________________ delprensatelas nose saldrade paso. |
Tensién de hilo inferior + Reducir la tension del hilo inferior.
* Si la tension del hilo inferior es demasiada, el 26
motor del prensatelas podria salirse de paso.
+ Usar el interruptor de memoria No. 060 para reducir
el ajuste de velocidad de elevacion del prensatelas *
para que la velocidad de elevaciéon sea menor.
- Pula esta seccion A para *
reducir la resistencia de
retencion del hilo. \/\({3
4023Q A
Cuchillas de hilo | Funcionamiento de las | Realice el ajuste de la sincronizacion de apertura para 70
superior cuchillas de hilo superior el cortahilos superior.
Sensor de posicion | Posicion de sensor de | Ajustar la posicién del sensor de posicion inicial del
inicial de prensatelas posicion inicial de | prensatelas. *
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11. SOLUCION DE PROBLEMAS

11-25. El hilo inferior no es cortado (tira cuando se retira el material)

Gkn

Items con una

en la columna “Pagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.

Causa

Verificacion

Solucién

Pagina

Ajuste de cuchilla fija

La cuchilla fija y la cuchilla
movil no cortan.

La punta de la cuchilla esta
doblada o rota.

Ajustar la posicidon de instalacion de ajuste de cuchilla
fija.

Cuchilla fija

Reparar o cambiar la cuchilla.

11-26. El mecanismo de alimentacion no funciona o el motor esta desajustado

Gkn

Items con una

en la columna “Pagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.

Causa Verificacion Solucién Pagina
Motor de alimentacion | Conexion del cable Verifique si existen problemas con la conexién y los
contactos del conector P22 del motor de alimentacion 10*
en el tablero P.C. principal.
Cuchillas de hilo Posicion de cuchillas de | Desmontar y volver a instalar las cuchillas de hilo
superior hilo superior superior.
*
Instale de manera que la proyeccion
en el cortahilos M no esté insertada.
* Siempre se debe asegurar que las
cuchillas de hilo superior estan en
la posicion correcta. 4895M
Verificar si la leva abre la | Ajustar la posicién de la leva.
placa de parada. * Si el mecanismo de alimentacion funciona cuando la
leva no ha abierto la placa de parada, el cortador se
golpeara contra las cuchillas de hilo superior.
*
Mal L] ok L 70
4037Q
Sensor de posicion | Posicion de sensor de | Ajustar la posicion del sensor de posicion inicial de
inicial de alimentacién | posicién inicial de | alimentacion. *
alimentacion
Correa de | Tension de correa de | Ajustarla correa de sincronizacion de alimentacion.
sincronizacion de | sincronizacion de *
alimentacion alimentacion
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11. SOLUCION DE PROBLEMAS

11-27. La aguja no hace zigzag o se escucha un ruido cuando la
aguja hace el zigzag

Gkn

Items con una

en la columna “Pagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.

Causa Verificacion Solucién Pagina
Tope Posicion del tope Ajustar la posicion del tope. *
11-28. La maquina de coser se para durante la costura
ltems con una “*” en la columna “Pagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.
Causa Verificacion Solucién Pagina
Detector de ruptura de | Posicién del detector de | Ajustar la posicién del detector de ruptura de hilo.
hilo ruptura de hilo * Si el detector no esta ajustado, la costura podria *
pararse incluso cuando no se rompe el hilo.
Enhebrado Enhebrado del hilo superior | Pasar el hilo correctamente por el guiahilos. 22
Error [E301] Funcionamiento de las | Mueva el prensatelas hacia arriba y abajo y verifique N
cuchillas de hilo superior que se mueve suavemente.

11-29. El eje superior no gira mas de la posicion de parad de aguja levantada

Iltems con una “*” en la columna “Péagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.

Causa Verificacion Solucién Pagina
El retenedor de hiloy | Posicion de mecanismo de | 1. Girar la polea de la maquina hacia atras para
el garfio giratorio se cortahilos ajustar la barra de agujas a la posicion de aguja
estan tocando. levantada.
2. Empujar el brazo de accionamiento de hilo en la
direcciéon de la flecha para ajustar el mecanismo
de cortahilos a la posicion inicial.
Brazo de .
accionamiento de hilo
4109M
11-30. La exhibicién del panel de control se congela y no se puede usar
ltems con una “*” en la columna “Pagina” sélo deben ser manipulados por un técnico calificado.
Causa Verificacion Solucion Pagina
Mala conexion dentro | Conexiones del cable de | - Verifique si existen problemas con la conexion y los
de la caja de control. tablero P.C. contactos del conector P5 del tablero P.C. principal. 75+
- Verifique si existen problemas con la conexion y los
contactos del conector P2 y el conector P3 del 10. 75*
panel de control en el tablero P.C. principal. ’

97

HE-800C




MANUAL DE INSTRUCCIONES

* Tenga en cuenta que como resultado de mejoras en el producto el contenido de este manual puede variar ligeramente del producto que
ha comprado.

BROTHER INDUSTRIES, LTD. http://www.brother.com/
1-5, Kitajizoyama, Noda-cho, Kariya 448-0803, Japan. Phone : 81-566-95-0088

© 2018 Brother Industries, Ltd. All Rights Reserved HE-800C
18031201B S

Este es el original de las instrucciones.
2018.03.B (1)



	CUBIERTA
	INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
	[1] Indicaciones de seguridad y sus significados
	[2] Notas sobre seguridad
	[3] Etiquetas de advertencia

	CONTENIDO
	1. NOMBRES DE LAS PIEZAS PRINCIPALES
	2. ESPECIFICACIONES
	2-1. Especificaciones
	2-2. Lista de patrones de costura estándar

	3. INSTALACIÓN
	3-1. Diagrama de procesado para mesa de montaje
	3-2. Instalación de la caja de control
	3-3. Instalación de la tuerca abocinada
	3-4. Instalación de la base de la cama
	3-5. Instalación de la cabeza de la máquina
	3-6. Instalación del soporte de la cabeza
	3-7. Instalación del panel de control
	3-8. Instalación de la placa del tope de aceite
	3-9. Conexión de los cables
	3-10. Conexión del cable a tierra
	3-11. Instalación de la varilla de conexión al pedal
	3-12. Instalación del soporte del carrete
	3-13. Instalación del protector de ojos
	3-14. Lubricacion
	3-14-1. Lubricación de la base de la cama
	3-14-2. Lubricación del brazo
	3-14-3. Lubricación del garfio giratorio

	3-15. Conexión del cable de alimentación
	3-16. Verificación del interruptor de seguridad
	3-17. Instalación de la cubierta del motor
	3-18. Instalación de la mesa auxiliar

	4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER
	4-1. Instalación de la aguja
	4-2. Enhebrado del hilo superior
	4-3. Bobinando el hilo inferior
	4-4. Instalación de la caja de la bobina
	4-5. Tensión del hilo
	4-5-1. Tensión del hilo inférior
	4-5-2. Tensión del hilo superior
	4-5-3. Altura del resorte del tirahilos
	4-5-4. Tensión del resorte del tirahilos
	4-5-5. Ajuste del guiahilos del brazo


	5. USANDO LA MAQUINA DE COSER (PANEL DE CONTROL: OPERACIONES BASICAS)
	5-1. Nombre y función de cada elemento del panel de operación
	5-2. Usando la máquina de coser
	5-3. Funcionamiento del pedal
	5-4. Método de ajuste de programa
	5-4-1. Lista de parámetros
	5-4-2. Ajuste del largo del agujero
	5-4-3. Tamaño de costura de ojal
	5-4-4. Restricciones principales al ajustar parámetros

	5-5. Programas de forma de vector de refuerzo trasero
	5-6. Programas de bases
	5-7. Funcionamiento del cortador
	5-8. Función de corte doble
	5-9. Copiando programas

	6. USANDO LA MAQUINA DE COSER (OPERACION DE COSTURA)
	6-1. Costura automática (Modo de costura automático)
	6-2. Modo de alimentación de prueba
	6-3. Uso del interruptor STOP
	6-3-1. Pausa de costura durante la costura automática


	7. USANDO LA MAQUINA DE COSER (PANEL DE CONTROL: OPERACIONES AVANZADAS)
	7-1. Usando programas de ciclo
	7-2. Ajuste de interruptores de memoria
	7-2-1. Lista de ajustes de interruptores de memoria

	7-3. Recuperación de los datos (inicialización)
	7-4. Cambio del ajuste del contador de hilo inferior
	7-5. Cambiando el ajuste del contador de producción
	7-6. Exhibiendo la pantalla de ayuda

	8. LIMPIEZA
	8-1. Limpieza
	8-2. Drenaje del aceite
	8-3. Limpieza del puerto de entrada de aire de la caja de control
	8-4. Limpieza del protector de ojos
	8-5. Comprobación de la aguja
	8-6. Limpieza de la placa de alimentación de largo

	9. AJUSTES ESTÁNDAR
	9-1. Ajuste de la altura de la barra de agujas
	9-2. Ajuste de la sincronización de la aguja y el garfio
	9-3. Ajuste la separación entre la aguja y la punta del garfio
	9-4. Ajuste de la superposición del garfio giratorio interior y el soporte del garfio giratorio
	9-5. Ajuste de la presión del prensatelas
	9-6. Ajuste de la instalación de la cuchilla
	9-7. Ajuste de la altura de instalación del cortahilos superior
	9-8. Ajuste la sincronización de apertura del cortahilos superior
	9-9. Ajuste la sincronización del prensor de hilo inferior
	9-10. Ajuste del prensor de la bobina

	10. CUADRO DE CODIGOS DE ERROR
	11. SOLUCIÓN DE PROBLEMAS
	11-1. Ruptura del hilo superior
	11-2. Puntadas saltadas
	11-3. Costuras desparejas (1) ... Al comienzo de la costura
	11-4. Costuras desparejas (2) ... El hilo inferior se levanta al comienzo de la costura
	11-5. Costuras desparejas (3)... Costura se levanta al inicio
	11-6. Costuras desparejas (4) ... Paso de costura desparejo al inicio
	11-7. Costuras desparejas (5) ... Mala terminación de costura
	11-8. Costuras desparejas (6) ... Alrededor de remate trasero o remate delantero
	11-9. Costuras desparejas (7) ... Hilo flojo en extremo de remate final
	11-10. Costuras desparejas (8) ... Hilo sobresale en extremo de remate final
	11-11. Costuras desparejas (9) ... Pegado en placa de agujas
	11-12. Costuras desparejas (10)... Todas las puntadas
	11-13. Se sale el hilo superior
	11-14. Desenredar el hilo cortado por el conjunto de cortahilos de hilo superior
	11-15. Recorte de hilo superior incorrecto
	11-16. La aguja golpea el cortahilos de hilo superior
	11-17. Ruptura de agujas
	11-18. Función de cortador incorrecta (corte de material incorrecto)
	11-19. El cortador no vuelve
	11-20. El cortador y las cuchillas de hilo superior se tocan
	11-21. Costura cortada
	11-22. Hilo superior mal bobinado
	11-23. Prensatelas no está levantado (1)…… No se puede escuchar el sonido del motor de pulsos
	11-24. El prensatelas no se levanta (2)…… Se puede oír el sonido del motor de pulsos
	11-25. El hilo inferior no es cortado (tira cuando se retira el material)
	11-26. El mecanismo de alimentación no funciona o el motor está desajustado
	11-27. La aguja no hace zigzag o se escucha un ruido cuando la aguja hace el zigzag
	11-28. La máquina de coser se para durante la costura
	11-29. El eje superior no gira más de la posición de parad de aguja levantada
	11-30. La exhibición del panel de control se congela y no se puede usar

	CUBIERTA TRASERA



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


