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Por favor lea este manual antes de usar la maquina.
Por favor guarde este manual al alcance de la mano para una rapida referencia.
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Muchas gracias por haber adquirido una maquina de coser BROTHER. Antes de usar su nueva maquina,
por favor lea las instrucciones de seguridad a continuacion y las explicaciones en este manual.

Al usar maquinas de coser industriales, es normal trabajar ubicado directamente delante de piezas
moviles como la aguja y de la palanca del tirahilos, y por consiguiente siempre existe peligro de sufrir
heridas ocasionadas por estas partes. Siga las instrucciones para entrenamiento del personal y las
instrucciones de seguridad y funcionamiento correcto antes de usar la maquina de manera de usarla
correctamente.
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

[1] Indicaciones de seguridad y sus significados

Las indicaciones y simbolos usados en este manual de instrucciones y en la misma maquina son para asegurar el
funcionamiento seguro de la méquina y para evitar accidentes y heridas. El significado de estas indicaciones y simbolos se
indica a continuacion.

Indicaciones

Las instrucciones a continuacion de este término representan
A PELIGRO situaciones en las cuales el no respetar las instrucciones resultara en
muerte o heridas serias.

Las instrucciones a continuacién de este término representan
A AVISO situaciones en las cuales el no respetar las instrucciones puede
resultar en muerte o heridas serias.

Las instrucciones a continuacion de este término indican situaciones

A ATENC|ON donde el no cumplir con las instrucciones, podria resultar en heridas

menores o moderadas.

Simbolos
é ------ Este simbolo ( /A )indica algo con lo que usted debe tener cuidado.
Esta figura dentro del tridngulo indica la naturaleza de la precaucion que se debe tener.
(Por ejemplo, el simbolo a la izquierda significa “cuidado puede resultar herido™.)
® ------ Este simbolo ( O )indica algo que no debe hacer.
------ Este simbolo ( @ ) indica algo que debe hacer.
9 La figura dentro del circulo indica la naturaleza de la accion a realizar.

(Por ejemplo, el simbolo a la izquierda significa “debe hacer la conexion a tierra™.)
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[2] Notas sobre seguridad

A\PELIGRO

Después de desconectar el interruptor principal y desenchufar el cable de alimentacion del tomacorriente
en la pared esperar al menos 5 minutos antes de abrir la cubierta de la caja de control. El tocar las areas
donde exista alto voltaje puede ocasionar heridas graves.

A\ AVISO

a} No permita que entre ningun liquido en esta maquina de coser, de lo contrario podria generarse un
[N incendio, golpes eléctricos o problemas de funcionamiento.

inmediatamente la alimentacién y desconecte el enchufe del tomacorrientes eléctrico, y luego consulte en

% Si entra algun liquido dentro de la maquina de coser (cabeza de la maquina o caja de control) desconecte
el lugar donde la compré o a un técnico calificado.

A\ ATENCION

Requisitos ambientales

o Usar lamaquina de coser en una area que esté Latemperatura ambiente de funcionamiento debe
libre de fuentes de interferencias eléctricas estar entre 5°C y 35°C.
fuertes como lineas eléctricas o electricidad Las temperaturas menores o0 mayores pueden

estética. afectar el funcionamiento correcto.

Las fuentes de ruidos eléctricos fuertes pueden . . .
P 0 La humedad relativa de funcionamiento debe

afectar el funcionamiento correcto.
estar entre 45% y 85%, y no debe haber

0 Cualquier fluctuacion en el voltaje de la fuente de condensacion en ninguno de los dispositivos.
alimentacion debe ser £10% del voltaje nominal Los ambientes excesivamente secos o himedos
de la maquina. y la condensacion pueden afectar el
Las fluctuaciones de voltaje mayores que esto funcionamiento correcto.
pueden causar problemas con el funcionamiento s
En el caso de unatormenta eléctrica, desconectar
correcto. . !
_ ) ) la alimentacion y desenchufar el cable del
o La capacidad de la fuente de alimentacion debe tomacorriente de la pared.
ser mayor que los re_qunsntos de consumo Los rayos pueden afectar el funcionamiento
eléctrico de la maquina de coser. correcto.
Si la capacidad de la fuente de alimentacion fuera )
insuficiente se puede ver afectado el ® No conecte nada que no sea la memoria USB al
funcionamiento correcto. puerto USB. Si no tiene en cuenta esto, podrian

) . ) ocurrir problemas con el funcionamiento.
o La capacidad de suministro de aire debe ser

mayor que el consumo de aire total de la maquina
de coser.

Si la capacidad de suministro de aire fuera
insuficiente se puede ver afectado el
funcionamiento correcto.
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A\ ATENCION

Instalacion

1%

La maquina debe ser instalada sélo por personal
especializado.

Consultar a su distribuidor Brother o un
electricista calificado por cualquier trabajo de
electricidad que se debiera realizar.

La maquina de coser pesa aproximadamente 170
kg.

Use equipo como una gria o guinche al instalar
la cabeza de la maquinay ajuste la altura de la
mesa.

Si intenta levantar la cabeza de la maquina Ud.
mismo, podria sufrir heridas como lastimarse la
espalda.

No conectar el cable de alimentacién hasta haber
completado lainstalacion.

Si se presiona por error el interruptor del
prensatelas, la maquina de coser comenzara a
funcionar y se podria sufrir heridas.

Usar ambas manos para sostener la cabeza de la
maquina al inclinarla hacia atras o volverla a su
posicion original.

Ademas, no someta la cabeza de la maquina a
fuerza excesiva mientras se inclina hacia atras. De
lo contrario, la cabeza de la maquina de coser
puede quedar desbalanceaday caerse, y puede
sufrir heridas graves o dafiar la cabeza de la
magquina de coser.

Asegurarse de realizar la conexién atierra.

Si laconexidn atierrano es segura, se corre el riesgo
de recibir descargas eléctricas graves, y también
pueden ocurrir problemas para el funcionamiento
correcto.

o
N

o
o
A
N

Todos los cables deben mantenerse al menos a
25 mm de las piezas moviles.

Ademas, no se deben doblar demasiado los
cables o apretarlos demasiado con grapas, de lo
contrario existe el peligro de que ocurra un
incendio o golpes eléctricos.

Instalar las cubiertas de correas en la cabeza de
la maquinay el motor.

Si se usa una mesa de trabajo con ruedas, las
ruedas deben estar trancadas de manera que no
se puedan mover.

Use unamesa con una altura de 84 cm o menos.
Si la mesa es demasiado alta, la cabeza de la
maquina puede quedar desbalanceaday caerse, y
puede sufrir heridas graves o dafar la maquina
de coser.

Asegurese de usar anteojos de seguridad y
guantes al manipular aceites lubricantes y grasa,
de manera que no salpiquen sus ojos o la piel. Si
el aceite y grasa entra en sus 0jos o hace
contacto con la piel, podria producir
inflamaciones.

Ademas, no ingiera aceite lubricante o grasa.
Puede producir diarrea y vomitos.

Mantenga el aceite lubricante lejos del alcance de
los nifios.

Tenga cuidado de evitar heridas debidas a las
partes en movimiento.

Costura

B> @V QO

Para evitar problemas, no use objetos con puntas
filosas para operar el panel LCD.

Solo operarios que hayan sido entrenados
especialmente deben usar esta maquina de
coser.

La maquina de coser no debe ser usada para otro
USO que no sea coser.

Asegurarse de usar anteojos de seguridad al usar
la méquina. Si no se usan anteojos se corre el
peligro de que si la aguja se rompe, las partes
rotas de la aguja entren en sus ojos y podria
lastimarse.

Desconecte el interruptor principal en los

siguientes casos. Si por error se pisa el

interruptor de pie, la maquina de coser

comenzard afuncionar y se podria sufrir heridas.

e Al cambiar labobinay la aguja

e Al no usar lamaquinay alejarse de ella
dejandola sin cuidado

e P P @

Si se usa una mesa de trabajo con ruedas, las
ruedas deben estar trancadas de manera que no
se puedan mover.

Instalar todos los dispositivos de seguridad antes
de usar lamaquina de coser. Si lamaquina de
coser se usa sin los dispositivos de seguridad
podria resultar herido.

No toque ninguna de las piezas maviles ni
presione ningun objeto contra lamaquina al
coser, pues podriaresultar en heridas o la
maquina podriaresultar dafiada.

Si se comete un error al usar la maquina, o si se
escuchan ruidos extrafios o se sienten olores
extranos, desconectar inmediatamente el
interruptor principal. Luego consultar al
distribuidor Brother mas cercano o a un técnico
calificado.

Si la maquina no funcionara correctamente,
consultar al distribuidor Brother mas cercano o a
un técnico calificado.
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A ATENCION

Limpieza

A

Desconecte el interruptor principal antes de
comenzar cualquier trabajo de limpieza.

Si por error se pisa el interruptor de pie, la
maquina de coser comenzara a funcionar y se
podria sufrir heridas.

O

Asegurese de usar anteojos de seguridad y
guantes al manipular aceites lubricantes y grasa,
de manera que no salpiquen sus ojos o la piel. Si
el aceite y grasa entra en sus 0jos o hace
contacto con la piel, podria producir
inflamaciones.

Ademas, no ingiera aceite lubricante o grasa.
Puede producir diarrea 'y vémitos.

Mantenga el aceite lubricante lejos del alcance de
los nifios.

Mantenimiento e inspeccion

A

El mantenimiento y lainspeccién de la maquina
debe ser realizado sélo por un técnico calificado.

Consultar a su distribuidor Brother o un
electricista calificado por cualquier trabajo de
mantenimiento e inspeccién eléctrica que se
debierarealizar.

Desconecte el interruptor principal y desconecte
el cable de alimentacion antes de localizar las
averias.

Si por error pisa el interruptor de pie, la maquina
de coser comenzard a funcionar y se podria sufrir
heridas.

Inspeccioén, ajuste y mantenimiento
Cambio de consumibles como el garfio
giratorio

Desconectar las mangueras de aire de la
alimentacion de aire y espere que la aguja del
indicador de presion baje a “0” antes de realizar
lainspeccion, ajuste y reparacion de cualquier de
las partes que usan el equipo neumatico.

© ® e P

Usar ambas manos para sostener la cabeza de la
magquina al inclinarla hacia atras o volverla a su
posicion original.

Ademas, no someta la cabeza de la maquina a
fuerza excesiva mientras se inclina hacia atras.
De lo contrario, la cabeza de la maquina de coser
puede quedar desbalanceaday caerse, y puede
sufrir heridas graves o dafiar la cabeza de la
maquina de coser.

Si el interruptor principal deben de quedar
conectado mientras se realiza un ajuste, tenga
mucho cuidado en tener en cuentatodas las
precauciones de seguridad.

Al cambiar partes e instalar accesorios
opcionales, asegurese de usar sélo partes
originales de Brother.

Brother no se responsabiliza por ningun
accidente ni problema resultante del uso de
partes no originales.

Si hubiera desmontado alguno de los
dispositivos de seguridad, asegurese de volver a
instalarlos a su posicién original y verifique que
funcionan correctamente antes de usar la
maquina.

Para evitar accidentes y problemas, no modifique
la méquina Ud. mismo.

Brother no se responsabiliza por ningun
accidente ni problema resultante de
modificaciones realizadas en la méaquina.
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[3] Etiquetas de advertencia

Las siguientes etiquetas de advertencia se encuentran en la maquina.
Se deben tener en cuenta las instrucciones en las etiquetas en todo momento que se usa la maquina.
Si las etiquetas fueron despegadas o no se pueden leer claramente, consultar al distribuidor Brother mas cercano.

descargas eléctricas graves, y también pueden ocurrir

problemas

para el funcionamiento correcto.

Sentido de uso . .
Aceite amigable al

medioambiente

ATENCION

4 Asegurarse de realizar la conexion a tierra.
Si la conexion atierra no es segura, se corre el riesgo de
recibir

6 enga cuidado de no atrapar - i
sus manos cuando incline la El aceite lubricante puede causar
cabeza de la maquina hacia inflamacion en los ojos y la piel.
atras o volverla a su Use lentes y guantes protectores.
posicién original Ingerir aceite puede causar diarrea

ginal. y vomitos.

8 Exhibicién de advertencia de No ingerir.
alta Mantener alejado de los nifos.
temperatura PRIMEROS AUXILIOS

Contacto con ojos:
-Lave con abundante agua fria.
-Consulte a un medico.
Contacto con la piel:
-Lave con agua y jabon.
Si ingiere:
-Solicite ayuda médica
inmediatamente.
-No induzca al vémito

1
AR ATBE
BEESAICSAT. KITHETHIIELHSD, ESERTT RSRESG.
BREYY, 5A > ThohN\—%FFTIL, EETER RS E BAEEE.
ADANGER A GEFAHR A DANGER A PELIGRO
Hazardous voltage will Hochspannung verletzungsgefahr! Un voltage non adapte provoque | Un voltaje inadecuado puede
cause injury.Turn off main | Bitte schalten sie den hauptschalter | des blessures.Eteindre provocar las heridas.Apagar el
switch and wait 5minutes | aus und warten sie 5 minuten, l'interrupteur et attendre 5 interruptor principal y esperar 5
before opening this cover. | bevor sie diese abdeckung &ffnen. | minutes avantd'ouvrir le capot. minutos antes de abrir esta cubierta.
2 * Dispositivos de seguridad
Dispositivos de seguridad como
< ATENCION proteccion de ojos, dedos, cubierta
A é Las partes en movimiento de tirahilos, cubierta de motor,
- pueden provocar heridas. cubierta de motor X, cubierta
1l B trasera, cubierta solenoide, cubierta
@M ‘(Q‘ .@ interior, cubierta exterior, cubierta
et Usar con los dispositivos de fija y cubierta de soporte de resorte
0 seguridad* instalados. de gas
. 7 brother
1 O | 2] F,ﬂ | Desconectar la alimentacién Lubricating Oil for Machining
@ 1 antes de realizar operaciones =Y URMERE
como enhebrado, cambio de
5‘\ &N 3 agujas, bobinas, cuchillas o A CAUTION
s S‘n garfio, limpieza y ajuste. Lubricating oil may cause
- inflammation to
eye and skin.
Wear protective glasses
and gloves.
3 Tenga cuidado de evitar heridas debidas a las partes en Swallowing oil can cause
movimiento diarrhoea and vomiting.
) Do not swallow.

Keep away from children.
FIRST AID

Eye contact:

-Rinse with plenty of cold water.
-Seek medical help.

Skin contact:

-Wash with soap and water.

If swallowed:

-Seek medical help immediately.
-Do not induce vomiting.

A E
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Cubierta trasera FI Cubierta trasera FD

Cubierta interior D

Cubierta del tirahiloy\

Cubierta intermedia

Cubierta exterior

B
Protector de dedos W 1 H mm :

6 Cubierta fija

Cubierta solenoide de
liberacion de tension

Cubierta interior |
Cubierta intermedia

Cubierta de motor

Cubierta trasera

Cubierta exterior

4587B
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1. NOMBRES DE LAS PIEZAS PRINCIPALES

1. NOMBRES DE LAS PIEZAS PRINCIPALES
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(1)  Interruptor de parada (STOP) Dispositivos de seguridad:
(2)  Indicador de alimentacion (10)  Protector de dedos
(3)  Interruptor de prensatelas (11)  Protector de ojos
(4)  Interruptor de puesta en marcha (12) Cubierta del tirahilos
(5) Cajade control (13) Cubierta de motor

(6)  Valvula solenoide
(7)  Panel LCD

(8)  Polea

(9)  Soporte de hilo
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2. ESPECIFICACIONES

2. ESPECIFICACIONES

Especificaciones

BAS341JX-05A

BAS341JX-0AA

BAS342JX-05A

BAS342JX-0AA

Aplicacion

Material de
peso pesado

Bolsas de aire

Material de
peso pesado

Bolsas de aire

Maquina de coser

Magquina de coser patrones pespunteados

Formacién de puntada

Pespunte de una sola aguja

Velocidad maximo de costura

2.800 sti/min

Area de costura maxima (XxY)

250 x 160 mm 300 x 200 mm

Método de alimentacion

Alimentacion intermitente, motor de pulsos

Longitud de puntada

0,05 —20 mm

Numero maximo de puntadas

20.000 puntadas (por programa)

Numero de items de datos de
costura que se pueden
almacenar

999 (Memoria interna, tarjeta SD, Memoria USB) [*1]

Método de elevacion de
prensatelas

Método de cilindro neumatico

Altura del prensatelas

Max. 30 mm

Elevacion del prensatelas
intermitente

27 mm (Durante la elevacion de la aguja de costura hacia atras)

Recorrido de prensatelas
intermitente

0 — 10 mm (por 0,1 mm)

Garfio giratorio

Lanzadera de capacidad doble

Dispositivo limpiador

Equipo estandar

Cortahilos

Equipo estandar

Tension digital

Equipo estandar

Bobinador

Equipo estandar

Equipo estandar Equipo estandar

Detector de saltos de puntada y
ruptura de hilo

Equipo estandar

Luz LED

Equipo estandar (ajuste de luminosidad de 6 pasos)

Funcion de deteccion del grosor
del material

Resolucion de deteccion 0.04mm

Interruptor de arranque

Interruptor de pie
de 2 pedales o
interruptor manual

Interruptor de pie

Interruptor de pie de 2 pedales de 2 pedales

Programas de ciclo 30

Motor Motor servo de CA de 550 W
Cabeza de la maquina: 170 k

Pesos 4 g

Caja de controles: 18 kg

Voltaje de alimentacion de la
caja de control [*2]

Monofésico 200V-230V / 550 VA

Presion del aire

0,5 MPa 1,8 I/min.

[*1]

cada programa.

El niimero de items de datos y puntadas que se pueden almacenar varia dependiendo del numero de puntadas en

No se puede dar ninguna garantia para todos los medios.

[*2]

compra.

Si utiliza un voltaje de alimentacion que esta fuera de las especificaciones normales, consulte en el lugar de

BAS-341JX, BAS-342JX 2




3. INSTALACION

3. INSTALACION

A\ ATENCION

N
!

o

> @

La maquina debe ser instalada soélo por personal
especializado.

Consultar a su distribuidor Brother o un
electricista calificado por cualquier trabajo de
electricidad que se debiera realizar.

La maquina de coser pesa aproximadamente 170
kg.

Use equipo como una grua o guinche al instalar la
cabeza de la maquina y ajuste la altura de la
mesa.

Si intenta levantar la cabeza de la maquina Ud.
mismo, podria sufrir heridas como lastimarse la
espalda.

No conectar el cable de alimentacién hasta haber
completado la instalacion.

Si se presiona por error el interruptor del
prensatelas, la maquina de coser comenzara a
funcionar y se podria sufrir heridas.

Si se usa una mesa de trabajo con ruedas, las
ruedas deben estar trancadas de manera que no
se puedan mover.

Use una mesa con una altura de 84 cm o menos.
Si la mesa es demasiado alta, la cabeza de la
maquina puede quedar desbalanceada y caerse, y
puede sufrir heridas graves o dainar la maquina
de coser.

o
N
L
o

Usar ambas manos para sostener la cabeza de la
magquina al inclinarla hacia atras o volverla a su
posicion original.

Ademas, no aplique demasiada fuerza al inclinar
la cabeza de la maquina hacia atras. La maquina
de coser puede quedar desbalanceada y caerse,
y puede sufrir heridas graves o dafiar la maquina
de coser.

Todos los cables deben mantenerse al menos a
25 mm de las piezas moéviles. Ademas, no se
deben doblar demasiado los cables o apretarlos
demasiado con grapas, de lo contrario existe el
peligro de que ocurra un incendio o golpes
eléctricos.

Asegurarse de realizar la conexion a tierra. Si la
conexion a tierra no es segura, se corre el riesgo
de recibir descargas eléctricas graves, y también
pueden ocurrir problemas para el funcionamiento
correcto.

Instalar las cubiertas de correas en la cabeza de
la maquina y el motor.

BAS-341JX, BAS-342JX




3. INSTALACION

3-1. Diagrama de procesado para mesa de montaje

El grosor de la mesa debe ser de al menos 50 mm, y debe ser lo suficientemente fuerte como para soportar el peso y las vibraciones
de la maquina de coser.

usa rueditas, use unas que puedan soportar el peso total de la maquina de coser y la mesa.

Verifique que la caja de control se encuentre al menos 10 mm afuera de la pata. Si la caja de control y la pata estdn demasiado
juntos, podria resultar en el funcionamiento incorrecto de la maquina de coser.

4585B
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3. INSTALACION

3-2. Instalacion de la caja de control

A\ ATENCION

La caja de controles es pesada, por lo tanto la instalacion debe ser realizada por dos o mas personas.
Ademas, realice los pasos necesarios para que la caja de controles no se caiga.
Si no realiza eso, puede resultar en heridas en los pies o dafios en la caja de controles.

3606B E/ 2)

i ]
j q =

W
Ny

Eﬁﬁ %5)

L]
A

10 mm o mas

Pata —\\

— 0O
—]
—]
—
—
—]
—]
—

3599B

L=

Operario

v L@ 3608B

5 BAS-341JX, BAS-342JX

(1) Caja de control

(2) Pernos [4 unidades]

(3) Arandelas planas [4 unidades]

(4) Arandelas de resorte [4 unidades]
(5) Tuercas [8 unidades]

[NOTA]
Verifique que la caja de control
(1) se encuentre al menos 10
mm afuera de la pata. Si la caja
de control (1) y la pata estan
demasiado juntos, podria
resultar en el funcionamiento
incorrecto de la maquina de
coser.

(6) Interruptor de alimentacion
(7) Tornillos de madera [2 unidades]
(8) Grapas [7 unidades]

[NOTA]
Tenga cuidado al golpear las
grapas (8) para asegurarse que
no apretan el cable de
alimentacion.




3. INSTALACION

3-3. . Instalacion del depédsito de aceite y la base de la palanca de soporte

4555B

4556B

BAS-341JX, BAS-342JX

(D
)
©)
)
®)
(6)
™)

Deposito de aceite

Tornillos de madera [4 unidades]
Lubricador

Base de la palanca de soporte
Arandelas planas [2 unidades]
Arandelas de resorte [2 unidades]
Pernos [2 unidades]

1. Coloque la cabeza de la maquina en
la mesa.

[NOTA]

- Use una graa o un guinche
para instalar la maquina de
coser.

- Tenga cuidado con lo siguiente
al bajar la cabeza de la
maquina sobre la mesa.

(M
)
©)
)
®)

Tenga cuidado de no apretar
los cables entre la cabeza de
la maquina y la mesa.

No coloque las almohadillas
de la cabeza de la maquina (c)
encima del depésito de aceite
(a) o la base de la palanca de
soporte (b).

No permite que el lado (d) de
la palanca del interruptor de
cabeza de maquina toque la
base de la palanca de soporte

(b).

Bujes de caucho [2 unidades]
Soportes de bisagra [2 unidades]
Arandelas planas [4 unidades]
Arandelas de resorte [4 unidades]
Pernos [4 unidades]

(Contintia en la pagina siguiente)



3. INSTALACION

2. Después de colocar la cabeza de la maquina sobre la mesa,
retire los pernos (6) y el espaciador (7).

* El perno (6) y el espaciador (7) son necesarios
para asegurar la palanca de soporte (8) cuando la
cabeza de la maquina se desmonta de la mesa, por
lo tanto manténgalas en un lugar seguro.

3. Pase el eje de palanca de soporte (9) a través del
agujero en la base de la palanca de soporte (10) y a
través de la ranura (f) en la palanca de soporte (8), y
empujela hacia adentro hasta que quede a nivel con la
superficie de la base de palanca de soporte (10).

*  Asegulirese de insertar de manera que la ranura (g)

.

en el eje de palanca de soporte (9) mire en la
direccion indicada en la figura.

Anivel
/% *  Si fuera dificil pasar el eje de palanca de soporte
Y. |\ (10) (9) a través de la ranura (f) en la palanca de
4 ‘ | ©) soporte (8), mueva el extremo de la palanca de

soporte (8) hacia arriba y abajo mientras pasa a

- 3601B través el eje de la palanca de soporte (9).

3-5. Inclinacién hacia atras y volver a la posicion original la cabeza de la
maquina

A\ ATENCION

Usar ambas manos para sostener la cabeza de la maquina al inclinarla hacia atras o volverla a su posicion original.
Ademas, no someta la cabeza de la maquina a fuerza excesiva mientras se inclina hacia atras. De lo contrario, la
cabeza de la maquina de coser puede quedar desbalanceada y caerse, y puede sufrir heridas graves o dafar la
cabeza de la maquina de coser.

Asegurese siempre de enganchar el tope de la palanca de soporte (1) al inclinar la cabeza de la maquina hacia
atras.

Si el tope no estuviera enganchado, la cabeza de la maquina podria volver repentinamente a su posicion original,
se podria atrapar las manos y resultar en heridas.

Al desenganchar el tope, sosténgalo por la perilla (a).
Si lo sostiene en el lugar indicado por (b), su mano quedara atrapada entre la palanca de soporte (1) y la mesa
cuando la cabeza de la maquina vuelve a su posicion original y resulta en heridas.

Enganchando el
tope

S

-z Desenganchando el tope

La cabeza de la maquina se
puede inclinar hacia atras y
volver a una de las tres
alturas.

3967TM
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3. INSTALACION

3-6. . Instalacion del resorte de gas

4 N\
Grua o guinche
N\ J

/)
i ;

SN £
WYy
) LI g
Wo NE %"‘

N
Enganchan ) i \%//, " Desenganchan
do el tope ?/; do el tope

e

|1

4557B

Incline la cabeza de la maquina, y luego asegure la palanca de soporte (1) en la posicion de tope (a).

(Consulte la seccion "3-5. Inclinacion hacia atras y volver a la posicion original la cabeza de la maquina".)
[NOTA] Use equipo como una grua o guinche para inclinar la cabeza de la maquina hacia atras.

Apriete los dos tornillos de fijacion (2) para asegurar el eje de palanca de soporte (3).

R N AR
Asegurese de instalar m\\ — . \@7\ \ \\\\\
de manera que el b ;\wi—é \ \\g
lado con “UP” quede \ Q\ \ \:\>
A

hacia arriba.

A

=

3. Instale el resorte de gas (8).
)
®)
(©)
™
(8) Resorte de gas
(9) Collares de eje [2 unidades]

(10) Eje de resorte de gas D

(11) Arandelas planas [2 unidades]
(12) Anillos de retencion E [2 unidades]
(13) Pernos [4 unidades]

(14) Arandelas planas [4 unidades]
(15) Arandelas de resorte [4 unidades|
(16) Tuercas [4 unidades]

(17) Eje de resorte de gas U

(18) Tomillo de fijacion

Soportes de resorte de gas [Ly R]
Espaciador

Perno

Tuerca

* Después de instalar el resorte de gas
(8), vuelva cuidadosamente la cabeza
de la maquina a su posicion original.
(Consulte la seccion "3-5. Inclinacion

Tenga en cuenta que la forma a la
izquierda y derecha es diferente.

hacia atras y volver a la posicion

.. 4 : n
29158 original la cabeza de la maquina".)
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3. INSTALACION

3-7. Instalacion del conjunto de la valvula solenoide

Instalela debajo de la mesa de trabajo.

(1) Conjunto de valvula solenoide
(2) Arandelas [2 unidades]
(3) Tornillos de madera [2 unidades]

[NOTA]
Asegurese que el conjunto de
la valvula solenoide no toca la
caja de control o la pata de la
mesa.

4588B

Conecte tal como se
indica en la figura

mientras verifica las
marcas

% Las especificaciones de las bolsas de aire son
LA, LB, RAy RB solamente.

4642B

1. Cierre el grifo del aire (1).
2. Gire la tuerca (3) en el extremo de la manguera de aire (2)
y conéctela a la valvula (4).
3. Abra el grifo de aire del compresor.
*  Verifique que no se produce un escape de aire en la
conexion de la valvula (4) ni en la manguera de aire (2).
4. Abracel grifo (1).
(La aguja del contador girara a la derecha.)

[NOTA]
Gire el grifo de aire (1) suavemente para abrirlo.

5. Ajuste la presion del aire. (Consulte la seccion "7-16.
Ajuste de la velocidad del controlador".)

4590B
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3. INSTALACION

3-10. Instalacion del interruptor de pie de dos pedales

™y

FI i

=\

4579B

(1) Interruptor de pie de dos pedales

Inserte el conector del interruptor de pie de dos pedales (1) en
el conector P15 (PEDAL) del tablero P.C. principal.
(Consulte la seccion "3-13. Conexion de los cables.")
*  Asegurarse de realizar la conexion a tierra.

(Consulte la seccion "3-14. Conexion del cable a tierra.")

4618B

1) Interruptor manual

s

2) Pernos de cubo [3 unidades]
Placa de ajuste

Pernos de cubo [2 unidades]
Arandela

Arandela

Tornillo

)
)
)
)
7) Soporte de cable S
)
) Soporte de cable L
0

BAS-341JX, BAS-342JX 10



3. INSTALACION

3-12. . Instalacion del panel LCD

3568B

[NOTA]

11

BAS-341JX, BAS-342JX

(1) Cuna
(2) Almohadilla de caucho
(3) Tornillos de madera [4 unidades]
(4) Plato de la atadura
(5) Tornillos planos [4 unidades]
(6) Panel LCD
(7) Abrazaderas de cables
[2 unidades]
(8) Tornillos de madera [2 unidades]

- Pase el cable del panel LCD por el orificio

de la mesa y luego, introdtizcalo en la caja

junto con el mazo de conductores de la

cabeza de la maquina.

- Apriete los [cuatro] tornillos de madera (3)

de manera que el espesor de la almohadilla
de caucho (2) sea 5 mm.

Desmonte la cubierta de la caja de
control.
Afloje los [dos] tornillos (1) y luego abra
la placa prensora de cables (2) en la
direccion de la flecha.
Pase el grupo de cables desde la cabeza
de la maquina por el agujero en la mesa,
y luego paselo por el agujero en la caja
de control junto con la valvula solenoide.
Enhebre el hilo superior del modo
mostrado en la siguiente ilustracion.
(Contintia en la pagina siguiente)

Verifique que el conector esta
mirando hacia el lado correcto, y
luego insértelo firmemente hasta
que se trabe en su lugar.
Asegure los cables con los
sujetacables y abrazaderas de
cables, teniendo cuidado de no
tirar del conector.



<Tablero P.C. principal>

3. INSTALACION

A )
b
Apriete la 4
abrazadera de / y ‘ _ iy 7
cable firmemente T e 2
\ ) (S =)

< Desmontaje >

Presionar
la lenglieta

(M

< Asegurando >

®

-

Ubicacion de conexion en el

Abrazaderas de

Conectores tablero P.C. principal cable/sujetadores de cable
Codificador de motor de pulsos X [5 clavijas] Blanco | P17 (X-ENC) 2)
Codificador de motor de pulsos Y [5 clavijas] Azul P18 (Y-ENC) 2
Codificador del motor de pulsos del prensatelas
[5 clavijas] Negro P19 (P-ENC) )
Codificador del motor de pulsos del cortahilos de [5 | P20 (T-ENC) 2)
clavijas] rojo
Interruptor de la cabeza [3 clavijas] P14 (HEAD-SW) 2)
Interruptor de pie de dos pedales [7 clavijas] Blanco P15 (PEDAL) 2)
Memoria de cabeza de maquina [6 clavijas] P16 (HEAD-MEM) )
Panel LCD [8 clavijas] Rojas P32 (PROGRAMER) 2)
Solenoide de cortahilos [6 clavijas] P2 (SOL1) @)
Solenoide de tension digital [4 clavijas] P3 (SOL2) @)
Motor de pulsos, X [4 clavijas] Blanco P21 (XPM) (1)
Motor de pulsos, Y [4 clavijas] Azul P22 (YPM) (1)
Motor de pulsos de prensatelas [4 clavijas] Negro P23 (PPM) (1)
Motor de pulsos del cortahilos de [4 clavijas] rojo P4 (TPM) (1)
Sensor de posicion inicial [12 clavijas] Blanco P8 (SENSOR1) 2)3)
Interruptor de parada (STOP) [6 clavijas] Blanco P9 (HEAD) 2)(3)
Mazo de conductores de vélvula de 12 clavijas P35 (EX-OUT1) 23
Ventilador [6 clavijas] P7 (SENSOR2) 2)(3)

[NOTA] Pase los mazos de conductores de motor de pulsos del prensatelas, X e Y de manera que no
toquen el tablero P.C. de suministro de alimentacion de la caja de control.

BAS-341JX, BAS-342JX
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3. INSTALACION

<Tablero P.C. de motor>

\
Apriete las
abrazaderas de cables
firmemente )

/ ‘a\' <Desmontaje>
ol

@
-~

<Asegurando>

@
. J

4616B

Conectores

Ubicacion de conexion del

Abrazaderas de cable

P.C. del motor
Motor de eje superior [4 clavijas] (UVW) O]
Sincronizador [10 clavijas] P11 (RESOLVER) 23
LED [7 clavijas] P10 (OPTION) 2B

13
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4610B

4611B

4612B

4613B

3. INSTALACION

5. Conectar el conector del mazo de conductores del
amplificador de deteccion de salto de puntada que va
desde la cabeza de la maquina a P10 al tablero P.C. de
control de deteccion de puntada saltada.

Utilice el sujetacables accesorio para asegurar el mazo
de conductores del amplificador de deteccion de saltos
de puntadas en las posiciones del circulo.

6. Aflojar los tres tornillos (2) e instalar la unidad de
control de deteccion de salto de puntada a la caja de
control.

7. Ajustar la abrazadera (3) con el tornillo (2) para
asegurar el mazo de conductores de deteccion de salto
de puntadas.

8. Pasar el mazo de conductores del control de deteccion
de salto de puntadas por el orificio de la caja de control.

BAS-341JX, BAS-342JX 14



3. INSTALACION

(STOP)

[ —— 4617B
Conectores Ubicacion de conexion Abrazaderas de
del P.C. del motor cable
Activacion SDD de [1 clavija] P45 (EX OUT3) 2
Comunicacion SDD de [3 clavijas] (UART) 2)
SDD STOP_OUT |2 clavijas] (STOP) 2)03)
SDD ENC [8 clavijas] P15 (SDD_ENC) 2)03)

9. Conectar los conectores del mazo de conductores del control de deteccion de salto de puntadas que va desde la unidad de
control de deteccion de puntada saltada al tablero P.C. principal y al tablero P.C. del motor.
10. Afloje los cables fuera de la caja de control sin estirarlos demasiado dentro de la caja.

[NOTA]

Verifique que los conectores estan orientados correctamente; luego, insértelos con firmeza hasta que
encajen en su sitio.

Asegurese de que el conector no se salga.

-
p

Ehaly

11. Cierre la placa prensora de cables (5) en la direccion que
sefiala la flecha blanca y sujétela apretando los dos
tornillos (4).

[NOTA]

Cierre la placa prensora de cables (5) con
seguridad de manera que ningun objeto
extrano, insectos ni pequefos animales

® = puedan entrar dentro de la caja de control.

T (4)
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3. INSTALACION

3-14. Conexion del cable a tierra

A\ ATENCION

Asegurese de realizar la conexion a tierra. Si la conexion a tierra no es segura, se corre el riesgo de recibir
descargas eléctricas graves, y también pueden ocurrir problemas para el funcionamiento correcto.

4584B

(1) Cable a tierra desde la cabeza de la maquina

(2) Cables a tierra desde el mazo de conductores del interruptor de pie de dos pedales (2 cables)
(3) Cable atierra del conjunto de valvula solenoide

(4) Cables a tierra desde el panel LCD

Apriete la cubierta de la caja de controles con los ocho tornillos. Verifique que los cables no son apretados por la cubierta.

[NOTA] Asegtirese que las conexiones a tierra estén bien de manera de asegurarse mayor seguridad.
No conecte el cable a tierra (1) junto con los cables a tierra (2) a (4).

BAS-341JX, BAS-342JX 16




3. INSTALACION

3-15. Asegurando los cables y tubos de aire

< Vista en perspectiva desde encima de la mesa >

Caja de control

/— Mesa

Pata

/

f Conjunto de
P valvula
=

s solenoide

3654B

< Verificando los cables >

3600B

17
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Asegure los tubos de aire (a) y el cable del
conjunto de la valvula solenoide (b) juntos
debajo de la mesa con [tres] soportes de
cables (1).

(1) Soportes de cables [3 unidades]
(2) Tornillos de madera [3 unidades]

1. Inclinar la cabeza de la maquina.
(Consulte la seccion "3-5. Inclinacion
hacia atras y volver a la posicion
original la cabeza de la maquina".)

2. Verifique que ninguno de los cables
esta siendo tirado.

3. Vuelva a colocar la cabeza de la
maquina en su posicion original.

4. Cierre la placa prensora de cables (3)
en la direccion de la flecha, y
asegurela apretando los [dos]
tornillos (4).

[NOTA]
Cierre la placa prensora de
cables (3) con seguridad de
manera que ningun objeto
extrafo, insectos ni
pequeios animales puedan
entrar dentro de la caja de
control.

5. Asegure la cubierta de la caja de control

apretando los [ocho] tornillos (5).
Verifique que los cables no son apretados
por la cubierta.



3. INSTALACION

3-16. Conexion del cable de alimentacion

A\ ATENCION

Asegurese de realizar la conexion a tierra. Si la conexion a tierra no es segura, se corre el riesgo de recibir
descargas eléctricas graves, y también pueden ocurrir problemas para el funcionamiento correcto.

Cable verde y Amarillo (Cable a tierra)

BAS-341JX, BAS-342JX

Conectar los cables de acuerdo con las
especificaciones de voltaje.

< Especificaciones europeas>

(1) Caja de filtro

(2) Tornillo [4 unidades]
(3) Grapas [4 unidades]
(4) Cable de alimentacion

Coloque un interruptor y cable
apropiado en el cable de alimentacion
(4). (El cable verde y amarillo es el
cable a tierra.)

Insertar el enchufe en una fuente de
alimentacion con una conexion a
tierra adecuada.

[NOTA]

Tener cuidado al golpear las
grapas (3) para asegurarse que
no aprietan el cable.

No usar cables de extension de
lo contrario podrian ocurrir
problemas.

18



3. INSTALACION

Operario

[

(1)

3146B

3583B

Cable verde y Amairillo (Cable a tierra)

19
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Conectar los cables de acuerdo con las
especificaciones de voltaje.

<Sistema de 200 V>

(D
)

©)

)
®)

Interruptor principal
Tornillos de madera [2 unidades]

Conector de la fuente de alimentacion
de 3 clavijas

Cable de alimentacion

Grapas [5 unidades]

1. Colocar un enchufe apropiado al cable de
alimentacion (4). (El cable verde y amarillo
es el cable a tierra.)

2. Insertar el enchufe en una fuente de
alimentacion con una conexion a tierra
adecuada.

[NOTA]

Tenga cuidado al golpear las
grapas (5) para asegurarse que
no apretan el cable.

No usar cables de extension de lo
contrario podrian ocurrir
problemas.



3. INSTALACION

3-17. Instalacion del protector de ojos

A\ ATENCION

Instale todos los dispositivos de seguridad antes de usar la maquina de coser.
Si la maquina de coser se usa sin los dispositivos de seguridad podria resultar herido.

(1) Perno (afloje)

(2) Protector de ojos (incline
hacia adelante)

(3) Conjunto del protector de ojos

(4) Arandelas planas [2 unidades]

(5) Pernos [2 unidades]

Después de instalar el conjunto del
protector de ojos (3), vuelva el
protector de ojos (2) a su angulo
original, y luego apriete el perno (1)
para asegurarlo en su lugar.

3048B

(1) Soporte de hilo

[NOTA]
Apretar bien con la tuerca
(3) de manera que las [dos]
arandelas (2) queden bien
apretadas de manera que el
soporte de hilo (1) no se
mueva.

3533B
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3. INSTALACION

3-19. Lubricacion

A\ ATENCION

No conecte el cable de alimentacion hasta haber completado la instalacion.
Si se presiona por error el interruptor del prensatelas, la maquina de coser comenzara a funcionar y se podria

sufrir heridas.

Asegurese de usar anteojos de seguridad y guantes al manipular aceites lubricantes y grasa, de manera que no
salpiquen sus ojos o la piel. Si el aceite y grasa entra en sus ojos o hace contacto con la piel, podria producir

inflamaciones.

Ademas, no ingiera aceite lubricante o grasa. Puede producir diarrea y vomitos.
Mantenga el aceite lubricante lejos del alcance de los nifios.

21

La maquina de coser debe ser lubricada y se le debe
agregar aceite antes de ser usada por primera vez, también
después de no usarla durante periodos largos de tiempo.
Use s6lo aceite lubricante <JX Nippon Oil & Energy
Corporation Sewing Lube N10; VG10> especificado por
Brother.
*  Si este tipo de aceite es dificil de obtener, el aceite
recomendado para usar es <Exxon Mobil Essotex
SM10; VG10>.

1. Llene el tanque de aceite del brazo y el tanque de aceite de
la cama con aceite.

[NOTA]
Asegurese de agregar mas aceite cuando el
nivel del aceite baja por debajo de un tercio de
la mirilla de aceite (1). Si el aceite baja por
debajo del nivel de un tercio de la mirilla de
aceite (1), existe peligro que la maquina se
tranque durante el funcionamiento.

2. Agregue aceite a través de los dos agujeros del conjunto
de la base de carrera de la lanzadera de manera que la
felpa (2) quede ligeramente humedecida. Si le resultara
dificil agregar aceite, puede retirar el tapon de caucho (3)
y agregar el aceite a través del agujero.

[NOTA]

- Los dos pedazos de felpa (2) deben salir
normalmente 0 a 0,5 mm de la carrera del
gancho. Tenga cuidado de no empujar la felpa
(2) al lubricar.

Si no hay mas aceite en la felpa (2) del
conjunto de la base de carrera de lanzadera,
pueden ocurrir problemas durante la costura.
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3. INSTALACION

3-20. Verificacion del interruptor de la cabeza de la maquina

1.

Si la cabeza de la maquina esta inclinada, vuelva a
colocarla en su posicion original.

(Consulte la seccion "3-5. Inclinacion hacia atras y
volver a la posicion original la cabeza de la maquina".)
Conecte el interruptor principal.

Verifique que no aparezca ningun numero de error en el
panel LCD.

<Si se exhibe el error [E050], [E051] o [E055]>

Si el interruptor de la cabeza de la maquina (1) no esta
conectado, se generaran los errores [E050], [E051] o [E055].

Ajuste la posicion de instalacion del interruptor de cabeza de
maquina (1).

Desconecte la alimentacion.

Afloje los [dos] tornillos (2).

Empuje hacia abajo el lado derecho del interruptor de
cabeza de maquina (1) de manera que el interruptor de
cabeza de maquina (1) se encienda, y luego apriete los
[dos] tornillos (2).

Conecte la alimentacion y verifique que no se exhiban
numeros de error.
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4-1. Instalacion de la aguja

A\ ATENCION

Desconecte el interruptor principal antes de colocar la aguja.

Si se presiona por error el interruptor del prensatelas, la maquina de coser comenzara a funcionar y se
podria sufrir heridas.

1. Afloje el tornillo de fijacion (1).

2. Inserte la aguja (2) derecha tanto como sea posible,
asegurandose que la ranura larga en la aguja quede de
frente, y luego apriete fuertemente el tornillo de fijacion

(1).

4-2. Método de operacion del interruptor de arranque

Cuando se presiona el interruptor del prensatelas (1), el
prensatelas intermitente (3) y el prensatelas (4) se bajan, y
cuando se presiona el interruptor de arranque (2), la
maquina de coser comienza a funcionar.

4592B
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4-3. Enhebrado del hilo superior

Enhebre correctamente el hilo superior del modo mostrado en la siguiente figura.
* Al usar el modo de enhebrado, el hilo se pueda enhebrar mas facilmente.
(Consulte la seccion < Modo de enhebrado > en la siguiente pagina.)

4594B

4562B

Gire la polea de la maquina (2) y levante la palanca del tirahilos (3) a su posicion mas alta antes de enhebrar el hilo superior.
(Esto permitira enhebrar mas facilmente y evitara que el hilo se salga al comienzo de la costura.)

Al enhebrar el hilo por la aguja, deje una distancia de aproximadamente 42 mm entre el agujero de la aguja y el extremo
del hilo.

Si es demasiado largo, el hilo se podria enredar, y si es demasiado corto, el hilo se podria salir al comienzo de la costura.
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

< Modo de enhebrado >

El modo de enhebrar es seguro debido a que la méaquina de coser no comenzara a funcionar incluso si se presiona el
interruptor de inicio.

Conecte la alimentacion.
[
‘ lﬁ 3055B
©EE: 0000000 [l : 0000 / 0000 el Pl B/
-
Type nh Program A | splitNo.
2000 [N Toque la tecla en la pantalla.
Circle + Rectangle +)(+ Tension
j 00000 1 . 75 n
00240 [ v
-~ jial
/\,\ 100,00 mm \'ﬁ\fer Th}e:d Clamp
[:} 1100,00 mm xw il
k_/ Offsct_|Slow Start] _Wind - El prensatelas bajara.
101 102 103 104 : .7
L 1 tension se abren.
sssgori 11 os discos de tension se abre
2022/08/08 13:12:56 O Test

¥

Mueve la volanta (2) para subir el tira
hilo (3) a su posicién mas alta antes
de enhebrar la maquina. (Esto hara el
enhebrado mas facil y previene la
salida del hilo de la aguja al comenzar
a coser.)
2. Cuando este enhebrando, deje 45 mm de
tolerancia entre el orificio de la aguja
y el fin del hilo.
3. Presione OK para regresar a la pantalla
anterior.

Hilo

-

3 Enhebrado del hilo.

4 | Modo de enhebrado final

Toque la tecla en la pantalla.

[EE: 0000000 [l : 0000 / 0000 2@ La exhibicion volvera a la pantalla anterior.
Type < program [ T e 4| - El prensatelas volvera a donde se encontraba  antes
Normal /
Syee | 100 11 2000 M de comenzar el modo de enhebrado.
Circle + Rectangle +)(+Tension|
j 00000 1 = 75 E
00240
o A
/\,\ - 100100""" \A’:i%er Thrle:d Clamp
— 1100,00mn gL
&y Sy |slowstart| Wind
101 102 | 103 104
Cédigo Fin. : -)(~
oot otass

25 BAS-341JX, BAS-342JX



4-4. Bobinado del hilo inferior

4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

A\ ATENCION

No tocar ninguna de las piezas méviles o presionar ningtin objeto contra la maquina mientras bobina el hilo
inferior, pues podria resultar en heridas o la maquina podria resultar dafiada.

4609B

1.

PIEEPRS

Circle + Rectangle

: 0000000 [ii: 0000 / 0000

Type V‘IE Program 0 L Split No.
Normal / No. © Speed
100 |v 1”71 2000

=

< 100,00 mm =~ -

Wiper Thread
1100,00mm [

T/

Scale

Cédigo Fin.: 111 =)«
2022/08/08 13:12:56 Edit

¥

S, No. .a)(&Tensmhu
00000
! G0240 1 8 75 i 10.

Offset |Slow Startl] Wind
101 102 | 103 104 1 1

wml | o

Enhebrar el hilo como se muestra en el diagrama,
engancharlo en la cuchilla (1) y tirar del hilo en la
direccion de la flecha para cortarlo.

Colocar la bobina en el eje de bobinador (2).

Empujar el brazo del prensor de la bobina (3).
Encender la alimentacion.

Bajar el prensatelas y presionar el interruptor de
arranque. Se llevara a cabo la deteccion de posicion de
inicio.

Toque la tecla Wind (4) en la pantalla. La

exhibicion cambiara a la pantalla de modo de bobinado
de hilo.

Verificar que la aguja no toque el prensatelas, y luego
bajar el prensatelas y accionar el interruptor de arranque.
Mantenga presionando el interruptor de arranque hasta
que el hilo se haya terminado de bobinar.

Una vez que se haya completado el bobinado de la
cantidad de hilo establecida (80% al 90% del diametro
de la bobina), el brazo del prensor de bobina (3)
regresara automaticamente.

Retirar la bobina, enganchar el hilo en la cuchilla (1) y
tirar del hilo en la direccion de la flecha para cortarlo.

Embobinado

1. Pon la bobina en el embobinado (1)
2. Pase el hilo segun la ilustracién.
Gire el hilo en la bobina varias veces
y presiona el brazo del mecanismo (2).

= 3. Verifique que la aguja no toque el clamp,

baje el clamp antes de coser.

4. Suelte el Pedal si desea parar el
embobinado.

5. Una vez terminado el embobinado
(80-90 % de su capacidad) el brazo (2)
del mecanismo regresara
automaticamente.

}Iﬂ
Im"l m
. Toque la tecla para volver a la pantalla
anterior.
(4)
Si la tension del hilo es demasiado fuerte, el hilo puede
desprenderse y perderse al principio del bobinado.
4| En estos casos, sacar unos 10 mm de hilo de la tension del
I hilo hacia la méaquina de coser para facilitar el bobinado.
v

Ok |
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4596B

35678 Caso B

4-5. Instalacion del portabobinas

Ajustando la cantidad de bobinado
Aflojar el tornillo (5) y ajustar el prensor de la bobina (6).

Si el hilo se enrolla en la bobina de manera
despareja

Aflojar el tornillo de fijacion (7) y mover el conjunto de
tension del bobinador (8) hacia arriba y abajo para ajustar.

* Para el caso A, mover el conjunto de tension de
bobinador (8) hacia abajo, y para el caso B, moverlo
hacia arriba.

AAATENCION

Desconecte el interruptor principal antes de instalar el portabobinas.
Si por error se pisa el interruptor de pie, la maquina de coser comenzara a funcionar y se podria sufrir heridas.

4643B

<-05A>

<-0AA>

4002M

2534Q

Abra la cubierta del garfio giratorio (1).

AN S e

Sosteniendo la bobina de manera que el hilo se enrolle hacia la derecha, inserte la bobina dentro del portabobinas.
Pase el hilo a través de la ranura (2) y saquelo desde el agujero del hilo (3).

Verifique que la bobina gira en la direccion de la flecha cuando se tira del hilo.

Pase el hilo a través del agujero del hilo de la palanca (4) y saque unos 30 mm de hilo.

Sostenga el seguro en el portabobinas e insertar el portabobinas dentro del garfio giratorio.
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4-6. Tension del hilo

Referencia de tension del hilo

Especificaciones M:;zraiglod:opsis)o Bolsa de aire (-0AA)
Hilo superior Correspondiente a #20 Mecanismo de la bolsa de aire
Hilo inferior Correspondiente a #20 Mecanismo de la bolsa de aire
Tension del hilo sup(’erior (N) 1.4-1.8 ) _3
[Valor de tension] [140 — 180] [*1]
Tension del hilo inferior (N) 0.3-0.5 09-13
Tension preliminar (N) 0.2-0.6 0.8-1.2
Aguja DP x 17 #19 DP x 17 #24
Velocidad normal de costura 2,000 sti/min 2,000 sti/min

[*1] Este es el valor de tension cuando la tension preliminar es 0.2 N.

4-6-1. Tension del hilo inferior

Ajuste la tension del hilo a la tension mas débil posible
girando la tuerca de tension de hilo (1) hasta que el
portabobinas se caiga por su propio peso mientras se
sostiene el extremo del hilo que sale del portabobinas.

Aumenta
Disminuye

(1)%3

2536Q
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4-6-2. Tension del hilo superior

4597B
Pantalla de costura
oeg : 0000000 il : 0000 / 0000 I9sy Pl
Type &) Program | 4 | splitNo.
: 2000 [

Circle + Rectangle

(T
T/

S No. .-)(«Tensio

00000
l 00240 1 . 75
o N
‘_i } gg'gg mm \r;fti;er Thré::d Clamp
] mm SIXJ J" Imul

Offset | Slow Start| Wind
101 102 | 103 | 104

Cédigo Fin.: 111

2022/08/08 13:12:56 m

)
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Use la tension digital para ajustar la
tension de acuerdo a lo correcto
para el material que esta cosiendo.
(Consulte la seccion “Ajuste del
valor de tension” a continuacion.)

Gire la tuerca de tension (1) (tension
secundaria) para ajustar de manera
que el largo de hilo superior libre
sea aproximadamente 42 mm.

Ajuste del valor de tension

Toque las teclas A y V (2) para
aumentar o disminuir el valor de
Tension en la pantalla de control de
costura.



4-7. Arranque

4567B

beE : 0000000

Normal /

Circle + Rectangle

Type ‘I[E ﬁ:fgram A

100

il : 0000 / 0000

/

]

Nii

_| splitNo.
v 71

! 00000
00240

+~ 100,00 mm
1100,00mm

Cédigo Fin.: 111
2022/08/08 13:12:56

) Speed

S, No. ..)(.Tensmnu

2

2000

1 8 75 B2

Jn
Wiper Thread Clamp
e B |

Scall .
Offeet |Slow Start|  Wind

101 | 102 | 103 | 104

| e

4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

Antes de conectar la alimentacion, verifique que
la barra de agujas esta en la posicion de parada
con la aguja arriba.

Gire la polea (1) en la direccion de la flecha hasta que la
saliente en la parte de abajo del tirahilos (2) esté alineada
con la marca de indice.

Conecte la alimentacion.

Si se ha registrado un programa, se exhibira el nimero de
programa y una vista previa del patrén de costura.

No hay programas registrados al momento de salir de
fabrica, y por lo tanto se exhibe [---] como el numero de
programa No.

Por detalles sobre el método de lectura de datos de
costura, consulte la seccion "3. USANDO MEDIOS DE
ALMACENAMIENTO" en el manual de instrucciones
"Panel LCD/Panel de control".
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4-8. Método de operacién de la luz LED

A\ATENCION

No acercar las manos a las partes moviles, como la aguja y el prensatelas, cuando se ajuste el

brillo de la luz LED.

La maquina de coser puede funcionar si por error se pulsara el interruptor de arranque, lo que

podria provocar lesiones graves.

Hay una luz LED en la parte posterior de la barra de agujas.
El brillo de la luz LED (1) puede modificarse en seis pasos
pulsando el interruptor (2).

Se apaga durante la costura.

4599B

4-9. Instalacion del colector de restos de hilo

Cerrar el sujetador (3) del colector de restos de hilo (2) y
colgarlo en el saliente del conducto (1).

4644B
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5. COSTURA

5. COSTURA

AL AVISO

% No permita que entre ningun liquido en esta maquina de coser, de lo contrario podria generarse un incendio,
%/ golpes eléctricos o problemas de funcionamiento.

Si entra algun liquido dentro de la maquina de coser (cabeza de la maquina o caja de control) desconecte
% inmediatamente la alimentacién y desconecte el enchufe del tomacorrientes eléctrico, y luego consulte en

el lugar donde la comproé o a un técnico calificado.

A ATENCION

Desconecte el interruptor principal en los siguientes casos.
Si por error se pisa el interruptor de pie, la maquina de coser comenzara a funcionar y se podria sufrir
heridas.

Al cambiar la bobina y la aguja

Al no usar la maquina y alejarse de ella dejandola sin cuidado
No toque ninguna de las piezas moviles ni presione ningun objeto contra la maquina al coser, pues podria
resultar en heridas o la maquina podria resultar dafiada.

5-1. Costura

1. Conecte la alimentacion.
2. Toque latecla A o V' para seleccionar el nimero de

§EE': 0000000 [l : 0000 / 0000 (ol i

o — programa a coser.

Type ) Prograi 4 1 split No.

Normal/ | © Speed [ 4 | * Por detalles sobre la lectura de datos de costura
100 | |v 11 2000 n

desde tarjetas SD y dispositivos de memoria USB,
Circle + Rectangle S, No. .o](oTensinnu SR sz :
00000 consulte la seccion "3-4. Importacion de items de

l00240 1 . 75 n

N Ll

datos de costura separadamente” en el manual de

— mm {‘ g . .
[ \\ 1}33'33,,,", Wiper | Thread | Clamp instrucciones "Panel LCD/Panel de control".
| ! I [ . . .
Qy Offset _|Slow Start| Wind 3. Baje el prensatelas (2) y luego presione el interruptor de
101 102 103 104

csdianEin 111 . puesta en marcha (1).
oy =t El mecanismo de alimentacion se desplazard hasta la

posicién de inicio.
4. Coloque el material debajo del prensatelas (2).
5. Presione el interruptor de prensatelas (3).
3551B El prensatelas (2) bajara.
6. Presione el interruptor de puesta en marcha (1).

La maquina de coser comenzara a coser.
7. Después de completar la costura, el cortahilos
funcionara, y luego se levantara el prensatelas (2).

Use un prensatelas que mantenga el material
seguro de manera que no se deslice. Si el
material resbala, procéselo para que no
resbale.

4583B
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5. COSTURA

5-2. Uso del interruptor de parada (STOP)

Si presiona el interruptor de parada (STOP) (1) durante la costura, se exhibira un cuadro de didlogo de error y la maquina de

coser se detendra inmediatamente.
< Borrado >

The STOP switch was pressed. Press the Reset key to clear the
error. You can press the keys on the LCD panel to move the feed
in order to continue sewing.

(Subcode =1)

El interruptor de parada (STOP) fue presionado.

Pulse la tecla RESET para borrar el error.

Puede tocar las teclas en el panel LCD para mover la
alimentacion de manera de continuar cosiendo.

4568B

1. Toque la tecla Reset (2).
El hilo se cortara, y luego el cuadro de dialogo de
error desaparecera de la pantalla y el zumbador
dejara de sonar.
2. Se exhibira un cuadro de didlogo que le pregunta si
quiere continuar cosiendo.

Continuing Sewing

Do you want to resume sewing?

Press Yes to resume sewing.

Press No to stop sewing. The feed mechanism will move to
start position.

Reinicio de la costura

&Quiere reiniciar la costura?

Si quiere reiniciar la costura, toque Si.

Si no quiere reiniciar la costura, toque No. El mecanismo de
alimentacion se desplazara hasta la posicion de inicio de costura.

< Costura continuada desde un punto de parada >

Si se rompe el hilo o se queda sin hilo inferior durante la costura, podra continuar cosiendo desde el punto donde se rompid

0 quedd sin hilo.

" n
1 0000800 B :0000 7 0080 . Toque "Yes" (3) para volver a la pantalla de espera de volver a
i coser.
Type | split No.
-- @SPEEd “
1/1 2000 (N2
Circle + Rectangle S, No. .-][-Trnslunn
00000
! bo2a0 1 M 75 B2
p
= 10000m | K, o
s i
S Sln{;an vliiinld
101 102 103 | 104
I i o
<« >
Toque las teclas (5) y (6) en la pantalla para volver a
‘ B B ’ la posicion donde se resume la costura.
Cuando toque la tecla < l (5), la alimentacion se movera hacia
(5 (6) I»
atras 1 puntada y cuando toque la tecla (6), la alimentacion
se movera hacia delante 1 puntada.
3 Presione el interruptor de puesta en marcha.
La maquina de coser comenzara a funcionar y comenzara la
/ costura.
Interruptor de S/
puesta en marcha 36558

< Volviendo a la posicion de inicio de costura sin continuar cosiendo >

Si no desea continuar cosiendo, toque [No] (4).

Después que se detecta la posicion inicial, el mecanismo volvera a la posicion de inicio de costura.
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6. LIMPIEZA

6. LIMPIEZA

A\ ATENCION

Desconecte el interruptor principal antes de comenzar cualquier trabajo de limpieza.
Si por error se pisa el interruptor de pie, la maquina de coser comenzara a funcionar y se podria
sufrir heridas.

Asegurese de usar anteojos de seguridad y guantes al manipular aceites lubricantes y grasa, de
manera que no salpiquen sus ojos o la piel. Si el aceite y grasa entra en sus ojos o hace
contacto con la piel, podria producir inflamaciones.

Ademas, no ingiera aceite lubricante o grasa. Puede producir diarrea y vomitos. Mantener el
aceite lubricante lejos del alcance de los nifios.

6-1. Limpieza del garfio giratorio

1. Tire de la cubierta de carrera de lanzadera hacia abajo
para abrirla, y luego retire del portabobinas.

* La ilustracion muestra las especificaciones de las
bolsas de aire.
La cubierta del garfio giratorio para materiales de
peso pesado se abre lateralmente.

2. Abra la pinza de ajuste (1) en la direccion indicada en
laflecha, y luego desmonte la base de carrera de
lanzadera (2) y la lanzadera (3).

3. Limpie todo el polvo y las pelusas alrededor de la
transmision (4), la parte superior del guiahilos de garfio
giratorio y la carrera de lanzadera.

(4) 4024M

Retire y vacie el lubricador (1) cuando esté lleno.
Después de vaciar el lubricador (1), vuelva a atornillarlo
en su posicion original.

N —

* Deseche el aceite usado correctamente de acuerdo
con las reglamentaciones locales.
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6. LIMPIEZA

6-3. Verificando el regulador

4600B

1. Si se ha acumulado agua en la botella del regulador (1),
gire la canilla de drenaje (2) en la direccion indicada por
la flecha para drenar el agua.

2. Después de drenar el agua, apriete la canilla de drenaje

).

6-4. Limpieza de la entrada de aire de la caja de control

4570B

3494B

35

Use una aspiradora de polvo para limpiar el filtro en la
entrada de aire (2) de la caja de control (1) al menos una vez
al mes.

Limpie el protector de ojos con un pafio suave.

[NOTA]
No use solventes como queroseno o diluyente
para limpiar el protector de ojos.

Siempre verifique que la punta del aguja no esté rota y
también que la aguja no esté¢ doblada antes de comenzar a
Ccoser.
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6. LIMPIEZA

6-7. Limpieza alrededor de la placa de aguja y del garfio giratorio

1. Retire los [seis] tornillos (1) y luego, extraiga el
conducto (2).

2. Limpie los restos de algodon y de hilos del interior del
conducto y de debajo de la placa auxiliar.

3. Retirar los [dos] tornillos (3) y los [dos] tornillos de
cabeza plana (4); luego, desmontar la placa de aguja (5).

* Si el tornillo M3 (6) se enrosca suavemente en el

orificio de la parte delantera de la placa de aguja (5),
esta sera mas facil de retirar.

(8)
N

(8)—

Marca de
indice

O O O O
Especificaciones Especificaciones
(material de peso (bolsa de aire) -0AA

pesado) -05A

4645B
Marca de 4646B
indice —
1
(8) ® ®

6-8. Lubricacion

Lubrique la méaquina de coser mientras consulta la seccion "3-19. Lubricacion".

BAS-341JX, BAS-342JX

4. Limpie los restos de algodon y de hilos
de piezas como las cuchillas moviles
(7), las cuchillas fijas (8) y la zona que
las rodea.

5. Engrase las dos clavijas de la placa de
conexion, inserte las clavijas en los
orificios de las cuchillas moviles (7) y
luego, instale la placa de aguja (5).

* Si la cuchilla movil para cortar el
hilo y la cuchilla movil de la pinza
de hilo estan alineadas en la posicion
de indice que se muestra en el
diagrama, sera mas facil de instalar
la placa de aguja (5).

* Verifique que las cuchillas moviles
(7) estan enganchadas en las dos
clavijas de la placa de conexion.

6. Instale el conducto (2).
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6. LIMPIEZA

6-9. Aplicacion de grasa

Si aparecen las advertencias de engrasar [E100] o [E101], lubrique el buje de la barra de agujas.

! E100

Es hora de engrasar. Aplique grasa después de apagar la
maquina de coser. Después de eso, ejecute el procedimiento
de reinicio . Por favor, consulte el manual de instrucciones para
mas detalles.

(Subcode = 0)

< Aplicacién de grasa >

Vi

D E101

Ha llegado el periodo de engrase. Aplique grasa después
de apagar la maquina de coser. Después de esto, ejecute
el procedimiento de reinicio . Para continuar cosiendo sin

engrasar, presione la tecla Reset. Por favor, consulte el manual

de instrucciones para mas detalles.
(Subcode = 1)

Vs

Use la <Unidad de lubricacion (SB1275-201)> especificado por Brother.
Consulte en el lugar donde lo compro por detalles sobre como obtener este item.

1. Usando el tubo

2. Desmontaje de la placa frontal

4632B

Quite los [tres] tornillos (1) y luego quite la placa frontal (2).
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6. LIMPIEZA

3. Aplicacion de grasa

&)

4661B

Retire los [tres] tornillos de fijacion (3), levante la barra de agujas a su posicion mas alta y luego, aplique grasa en los [dos]

orificios (4) hasta que rebose levemente.
Apriete suavemente los tornillo de fijacion (3) a un par de aproximadamente 1 N.m. Si los tornillos de fijacion estan

demasiado apretados, podria dafiar la maquina de coser.

< Método de inicializacién del contador de engrasado >

Después de aplicar grasa, realice el procedimiento indicado a continuacion para inicializar el nimero acumulativo de puntadas

hasta cuando se aplicé grasa.

1 Conecte el interruptor principal de la maquina de coser.
2 Mientras pulsa la tecla HOME (4) y la tecla ENTER (6),
(3) (2)(1)
| ? conecte el interruptor principal.
00 Mantenga presionanda la tecla HOME (4) y la tecla ENTER
(6) hasta que se exhiba la pantalla de inicio.
J
| |
(7) (4) (5) (6)
3 Cuando la pantalla indicada a la izquierda aparezca, suelte
Y i — las teclas.
Ajustes Administrador de
Archivo
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6. LIMPIEZA

4

Toque Ajustes — Ajuste de maquina de coser— Engrasar.

Interruptores de Memoria

Ajustes de la Maquina de Coser

Prueba de la Maquina de Coser

Pantalla de Costura

Deteccion de salto de puntadas/rotura de hilo
Programador

Monitor

Fecha y Hora

Ajuste de Origen de la Alimentacién
Ajuste de Origen del Corte de Hilo
Ajuste del Pedal

Ajuste de Salida de la Tension Digital
Ajuste de la Posicion del Motor Principal
Ajuste de la Posicion de Aguja Arriba

Engrasar

_ Si toca OK en la pantalla que se muestra a la izquierda, el
contador de engrasado se inicializara.

Presione la tecla OK después de que se haya completado el engrase.

Ajuste de Origen de la Alimentacion
Ajuste de Origen del Corte de Hilo
Ajuste del Pedal

Ajuste de Salida de |a Tensi6n Diaital

de e ha reiniciado
ectamente.

Ajuste de la Posici

Ajuste de la Posicion de Aguja Arriba

Engrasar

Después de completar la inicializacion, desconecte el
interruptor principal.

39
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7. AJUSTES ESTANDARES

7. AJUSTES ESTANDARES

A\ ATENCION

> >

El mantenimiento y la inspeccion de la maquina
debe ser realizado sélo por un técnico calificado.

Consultar a su distribuidor Brother o un
electricista calificado por cualquier trabajo de
mantenimiento e inspeccidn eléctrica que se
debiera realizar.

Desconecte el interruptor principal y desconecte
el cable de alimentacién antes de localizar las
averias.
Si por error pisa el interruptor de pie, la maquina
de coser comenzara a funcionar y se podria sufrir
heridas.

Inspecciodn, ajuste y mantenimiento

Cambio de consumibles como el garfio

giratorio

Desconectar las mangueras de aire de la
alimentacion de aire y espere que la aguja del
indicador de presién baje a “0” antes de realizar la
inspeccion, ajuste y reparacion de cualquier de las
partes que usan el equipo neumatico.

Si el interruptor principal y el aire deben de quedar
activados mientras se realiza un ajuste, tenga
mucho cuidado en tener en cuenta todas las
precauciones de seguridad.

Usar ambas manos para sostener la cabeza de
la maquina al inclinarla hacia atras o volverla a
su posicion original.

Ademas, no someta la cabeza de la maquina a
fuerza excesiva mientras se inclina hacia atras.
De lo contrario, la cabeza de la maquina de
coser puede quedar desbalanceada y caerse, y
puede sufrir heridas graves o dainar la cabeza
de la maquina de coser.

Asegurese de usar anteojos de seguridad y
guantes al manipular aceites lubricantes y
grasa, de manera que no salpiquen sus ojos o
la piel. Si el aceite y grasa entra en sus ojos o
hace contacto con la piel, podria producir
inflamaciones.

Ademas, no ingiera aceite lubricante o grasa.
Puede producir diarrea y vomitos.

Mantenga el aceite lubricante lejos del alcance
de los nifhos.

Si hubiera desmontado alguno de los
dispositivos de seguridad, asegurese de volver
a instalarlos a su posicion original y verifique
que funcionan correctamente antes de usar la
maquina.
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7. AJUSTES ESTANDARES

7-1. Ajuste del resorte del tirahilos

Material de peso pesado

Bolsas de aire

Altura del resorte tirahilos (mm) A 6-10

2-6

1-1.4

Tension del resorte tirahilos (N) B

0.6-12

Mas alto
K AT

| l Mas bajo
\

4647B

4648B

Mas fuerte

=

[NOTA]

< Altura del resorte tirahilos >
Afloje el tornillo de fijacion (1) y luego ajuste la
separacion.

< Tensién del resorte tirahilos >

1. Presione ligeramente el hilo superior encima de la
ménsula de tension (2) con un dedo para evitar que el
hilo se salga de la bobina.

2. Tire del hilo superior hacia debajo de manera que el
resorte de tirahilos (3) se extienda a la misma altura
que la base del brazo de guiahilos (4), y luego mida la
tension del resorte de tirahilos (3).

3. Use un destornillador para girar el esparrago de tension
(5) de manera de ajustar la tension del resorte de
tirahilos (3).

Si no se ajusta correctamente el resorte de tension del hilo(3), el largo libre del hilo superior quedara

desparejo después de cortar el hilo.

7-2. Ajuste de posicion del detector de saltos de puntada y de ruptura de

hilo

\

Mas hilo Menos hilo

= =»
(;/J\m

4

4634B

Para ajustar la posicion, afloje el tornillo (2) y luego mueva
el detector de saltos de puntada y de ruptura de hilo (1).

- Al coser materiales de peso pesado, mueva el detector de
saltos de puntada y de ruptura de hilo (1) hacia la izquierda.
(La cantidad del tirahilos sera mayor).

- Al coser materiales de peso ligero, mueva el detector de
saltos de puntada y de ruptura de hilo (1) hacia la derecha.
(La cantidad del tirahilos sera menor).
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7. AJUSTES ESTANDARES

7-3. Ajuste de la altura de la barra de agujas

%(1)

(DP X 5) DP X 17

2552Q

3498B

Gire la polea en la direccion de la flecha para mover la barra de aguja hasta quede en la posicion mas baja. Luego retire el
tapon de caucho (2), afloje el tornillo (3) y luego mueva la barra de agujas hacia arriba o abajo para ajustarla de manera que
la segunda linea de referencia desde la parte de debajo de la barra de agujas (linea de referencia A) esté alineada con el
borde inferior del buje de la barra de agujas (1).

*  Si usa una aguja DP x 5, alinee con la linea de referencia mayor (linea de referencia a).

7-4. Ajuste la sincronizacion de la aguja y garfio giratorio

33598 35228
%(2)
-
b—— B
(DP X5) DP X 17

4573B 0135Q

1. Gire la polea (1) en la direccion de la flecha para levantar la barra de agujas desde la posicion inferior hasta que la linea
de referencia inferior en la barra de agujas (linea de referencia B) esté alineada con el borde inferior del buje de barra de
agujas (2).

*  Si usa una aguja DPX5, alinee con la linea de referencia b que es la segunda linea de referencia desde arriba.

2. Afloje el perno (3).

3. Mueva la transmision (4) lateralmente de manera que la punta del garfio giratorio esté alineada con la mitad de la aguja
y luego apriete el perno (3).
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7. AJUSTES ESTANDARES

7-5. Ajuste la posicién de la transmisién (protector de aguja)

-»
Q77

Gire la polea (1) en la direccion de la flecha para alinear la punta del garfio giratorio con el centro de la aguja, y luego afloje
el tornillo de fijacion (3) y gire el eje excéntrico (4) para ajustar de manera que la transmision (2) esté tocando la aguja.

[NOTA]
Si la transmision (2) cruza la aguja mas de lo necesario, se pondra una carga en la aguja, o habra una
mala tension del hilo. Ademas, si la aguja no se cruza para nada, la punta del garfio giratorio
interferira con la aguja y se pueden saltar puntadas.

Centro de la aguja

4571B 3515B 3516B (4)

7-6. Ajuste la separacién entre la aguja y la punta del garfio giratorio

0.01 ~0.08mm

0138Q

Gire la polea en la direccion de la flecha para alinear la punta del garfio giratorio con el centro de la aguja, y luego afloje el
tornillo de fijacion (1) y gire el eje excéntrico (2) para ajustar de manera que la separacion entre la aguja y el garfio giratorio
sea 0.01 — 0.08 mm.
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7. AJUSTES ESTANDARES

7-7. Ajuste del guiahilos de carrera de lanzadera

4649B

AR

(- 4650B

Instale el guiahilos de carrera de lanzadera (1) empujandola en la direccion de la flecha de manera que la ranura de la aguja
esté alineada con el centro del agujero de la placa de agujas.

[NOTA]
Si el guiahilos de carrera de lanzadera (1) esta en una mala posicion, el hilo se puede romper,
ensuciar o enredar. La posicion del guiahilos de carrera de lanzadera (1) se ajusta al momento de
salir de la fabrica. Si fuera posible no cambie la posicion.
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7. AJUSTES ESTANDARES

7-8. Lubricacién del garfio giratorio

Mas aceite

f;\;%Menos aceite
0

—_—

O
O

< Ajuste cambiando la presion del tubo de aceite >

La posicion ideal es cuando la cabeza del tornillo de fijacion
(1) esta alineada con el borde de la cama. La lubricacion del
garfio giratorio se puede realizar en tres veces a la derecha
de esa posicion.

K

% Tubo de aceite
T “
(1)—/§ Mas aceite
7
AIineadoJ
- =— Tres giros del
tornillo

Z de fijacion (1)

@ Menos aceite

4036M A

4572B

/8

ANETTININ
AN

4038M

NG N
7

3=

Si se gira hacia la derecha el tornillo de fijacion (1), la
lubricacion serd menor.

Si se gira hacia la izquierda el tornillo de fijacion (1), la
lubricacion sera mayor.

Si quiere que la cantidad de lubricante mas de la posicion
en que la cabeza del tornillo de fijacion (1) esta alineada
con el borde de la cama, use el siguiente método para
realizar el ajuste.

<Ajuste cambiando la cantidad de aceite
suministrado desde el tanque secundario>

Quite los [cuatro] tornillos (1), y luego desmonte la
cubierta del motor X (2).

Incline la cabeza de la maquina.
Introduzca un destornillador en los agujeros del lado
izquierdo de la cama de la maquina de coser y afloje los
[dos] pernos (3).
Mueva el tanque secundario (4) hacia arriba o abajo
para ajustar su posicion, y luego apriete los dos pernos
3).
Si la posicion del tanque secundario (4) se levanta, la
cantidad de lubricante aumentara.
Si la posicion del tanque secundario (4) se baja, la
cantidad de lubricante disminuira.

Vuelva a colocar la cabeza de la maquina en su posicion
original.

. Instale la cubierta del motor X (2) con los [cuatro]

tornillos (1).
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7. AJUSTES ESTANDARES

7-9. Ajuste de la posicion inicial del cortahilos al final de la costura

* Cuando ajuste la posicion inicial del cortahilos al final de la costura, asegurese también de realizar el procedimiento de

"7-10. Ajuste de posicion del dispositivo de reduccion de enredos de hilos". (Solo especificaciones de materiales de peso
pesado -05A)
\ 4619B

VAR NI
r\ Utilice un destornillador de punta plana
o@ para girar, en sentido horario, la muesca

de posicionamiento del eje del motor.

a0

\

\

N/

. J

1. Introducir un destornillador de punta plana a través del orificio debajo de la bancada que se muestra en el diagrama para

girar el eje del motor del cortahilos en el sentido de las agujas del reloj hasta que se detenga.

@)

4624B

2. Retirar la tapa de caucho (1).
Aflojar el perno de cubo (2).
Mover la placa de conexion de la cuchilla movil (4) hacia adelante y hacia atras para ajustarla de manera que la

distancia desde el reborde del lado derecho de la placa de la aguja hasta el reborde de la cuchilla moévil (3) sea de 8.8 a
9.4 mm.

5. Aflojar el perno de cubo (2) y verificar la posicion anterior.

W
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7. AJUSTES ESTANDARES

7
Reset

[@]=\

OK 4637B

6. Seleccionar "Ajuste de posicion inicial del corte del hilo" en el modo de ajuste de maquina de coser.
7. Primero pulse Reset (5), y luego pulse [-] (6) cinco veces y [+] (7) varias veces hasta que la cuchilla mévil se mueva a
su posicion de maxima penetracion.
8. En esa posicion, pulsar [Reset] (5).
* La posicion actual se establecera como la posicion de penetracion maxima para la cuchilla movil.
9. Pulsar [OK] (8) para completar el ajuste.
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7-10. Ajuste de posicion del dispositivo de reduccién de enredos de hilos

1. Retirar los [dos] tornillos (1), y luego desmontar la
placa del orificio de la aguja (2).

2. Seleccione "Ajuste de posicion del dispositivo de
reduccion de enredos de hilos" en el modo ajuste de
maquina de coser.

D
D D 4627B
3. Primero pulse Reset (3).
4. Pulse [-] (4) varias veces para mover la cuchilla moévil
(7) hasta que el centro del orificio de la cuchilla mévil
Ajustes )} Ajustes de la Maguina de Coser } Ajuste del dispositivo de reduccién de nido... (7) llegue a la derecha de la agllja. (Flg 1)
(4) (5) (3) 5. Pulse [+] (5) para alinear el centro del orificio de la
cuchilla mévil con la aguja. (Fig. 2)
* Si el centro del orificio de la cuchilla mévil (7) se
- I + desplaza hacia la izquierda de la aguja, repita el
procedimiento desde el paso 3.
(6) 6. Pulsar la tecla [Reset] (3).
M 1653B 7. Pulsar [OK] (6) para complet'flr el ajuste.
8. Volver a colocar la placa de ajuste (2).
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7-11. Métodos de reemplazo de la cuchilla moévil y la cuchilla fija para el
cortahilos al final de la costura y dispositivo de pinza de hilo
(solo en especificaciones de material de peso pesado -05A)

4020B

1. Afloje los [dos] pernos (1) y luego desmonte la placa de alimentacion (2).
2. Abra la cubierta de carrera de lanzadera, retire los [dos] tornillos (3) y los [dos] tornillos planos (4), y luego retire la
placa de aguja (5).
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7. AJUSTES ESTANDARES

4653B

3. Retire la cuchilla movil (6), la cuchilla fija (7), la cuchilla movil (14), la cuchilla fija (15) y la placa limpiahilos (16).

4. Instale la cuchilla fija nueva (7) en la posicion indicada en la figura.

5. Instale la nueva cuchilla fija (15) en la posicion indicada en la figura con el espaciador (17) y el resorte prensor del hilo
(18) por encima.
* Instale el espaciador (17) de modo que el borde biselado quede orientado en la direccion indicada en la figura. (Si la

direccion es incorrecta, interferira con la cuchilla movil (14)).

6. Engrase la parte exterior del collarin de la cuchilla movil (8) y en el tornillo de hombro (9) y luego, instale la nueva
cuchilla moévil (6) junto con la arandela de empuje (10) y el espaciador de la cuchilla moévil (11).

7. Instale la placa limpiahilos (16) en la cuchilla movil (14).
* Compruebe que el centro de la curva de la placa limpiahilos (16) y el centro de la curva de la cuchilla movil (14)

estén alineados en este momento.

8. Instale la nueva cuchilla moévil (14) de la misma manera que la cuchilla movil (6).

9. Compruebe que la cuchilla movil (6), la cuchilla fija (7), la cuchilla mévil (14) y la cuchilla fija (15) corten el hilo
limpiamente.
Reemplace el espaciador de la cuchilla mévil por espaciadores accesorios (t=0,2, 0,25, 0,3, 0,35) para que las cuchillas
corten el hilo con precision.
* Si la presion de la cuchilla es poca y el hilo no es cortado completamente, use un espaciador de cuchilla mévil mas

fino.

* Si la presion de la cuchilla es demasiada y la cuchilla mévil se mueve con dificultad, use un espaciador de cuchilla

movil mas grueso.

10. Engrase las clavijas A y B de la placa de conexion de la cuchilla movil, inserte las clavijas en los respectivos orificios de
las cuchillas moviles y luego, instale la placa de agujas (5).

11. Asegure con los dos tornillos (3) y los [dos] tornillos de cabeza plana (4).

12. Verifique que el centro del orificio de la aguja y la aguja estén alineados.

13. Instale la placa de alimentacion (2).
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7-12. Método de instalacion de la placa de alimentacion

A\ ATENCION

La maquina debe ser instalada sélo por un técnico calificado.

f Tenga cuidado de evitar heridas debidas a las partes en movimiento.

-

¢ ) )
(1) [f [/\ (A)
s N
N >SH

SRS

2

3503B

[NOTA]
Instale la placa de alimentacion (1) de manera que la superficie con la marca de indice esté en la parte
superior.

Coloque el borde trasero de la placa de alimentacion (1) contra la parte escalonada (A) de la base de la placa Y (2) y use un
pasador de didmetro de 2 mm (como una aguja DP) para alinear el agujero de la placa de alimentacion (1) con el agujero en
la placa de base Y (2), luego apriete los [dos] pernos de cubo (3).
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7-13. Ajustando el limpiahilos

45758 (4) —

L—(1)

4047M \

A 2
) J/[?L pr;)x mm
"
S

Aprox 3mm ——| |l=—

1. Afloje los [dos] tornillos (3) y levante o baje la placa de ajuste de solenoide entero (4) para ajustar de manera que el
limpiahilos (2) se encuentre 15 mm delante del centro de la aguja cuando el émbolo (1) del solenoide del limpiahilos

realiza todo el recorrido.

2. Afloje el tornillo (5) y ajuste la posicion del limpiahilos (2) de manera que la distancia del limpiahilos (2) a la punta de la
aguja sea aproximadamente 2 mm y la punta del limpiahilos (2) sea aproximadamente 3 mm del centro de la aguja
cuando el limpiahilos (2) pasa por debajo de la aguja durante el funcionamiento.

[NOTA]

Verifique que el limpiahilos (2) no toca el protector de dedos (6).

7-14. Posicién de instalacion del prensatelas intermitente

\_/

o O O
L—@
(1)j

22mm

Instale el prensatelas intermitente (1) con el tornillo (2) de
5031Q manera que la distancia entre la parte de abajo del
prensatelas intermitente (1) a la parte de arriba de la placa
de agujas sea de 22 mm cuando la maquina de coser se
detiene y se levanta el prensatelas intermitente (1).
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7-15. Ajustando la elevacion del prensatelas

El maximo de elevacion para el prensatelas (2) es de 30 mm encima de la parte superior de la placa de agujas.

4052M

—_

Conecte el aire, y luego pise el interruptor de prensatelas (1) para levantar el prensatelas (2).
2. Afloje los [dos] pernos (4) de la palanca de levantador de prensatelas (3), y mueva la palanca de levantador de
prensatelas (3) hacia arriba o abajo para ajustar.

7-16. Ajuste de la presidén de aire

Levante suavemente la manija (2) del regulador (1) y déle
vueltas para ajustar la presion de aire a 0,5 MPa.

Después de terminar de ajustar, empuje la manija (2)
hacia abajo para trabarla.
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7-17. Ajuste de la velocidad del controlador

Perilla
superior

Perilla
inferior

4655B

Las velocidades de elevacion y descenso del prensatelas
pueden ajustarse usando las perillas de las valvulas (1. y
2.* empezando por la derecha).

Cuando se presiona la tecla, la velocidad de costura
disminuye.

Cuando se afloja, la velocidad de elevacion aumenta.
Cuando se presiona la tecla, la velocidad de costura
disminuye.

Cuando se afloja, la velocidad de bajada aumenta.

< Ajustes de referencia >
Perilla superior:
Apriete completamente y luego afloje 5 vueltas
Perilla inferior:
Apriete completamente y luego afloje 8 vueltas

El prensatelas puede accionarse con la alimentacion
desconectada pulsando los dos botones manuales (1) al
mismo tiempo.
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7-18. Si se procesan los prensatelas y la placa de alimentaciéon a una
forma que coincida con el patrén de costura.

Utilice los prensatelas y la placa de alimentacion que coinciden con el patron de costura, mientras se consulta el diagrama de
procesamiento que se muestra a continuacion.
* Los valores en () son los tamafios recomendados cuando se cose utilizando el area maxima (BAS-341JX: 250160 mm,

BAS-342JX: 300200 mm).

BAS-341JX
200
. . 169
< Diagrama de procesamiento 2xR2 0
it - b4
del prensatelas > E_«j—‘
o p —ammm. N \— - 7
i Py _
~ Y (=)
| \ 4 xM5 P0.8
(297)
Centro del area de costura 35238
< Diagrama de procesamiento de placa - 144 -
. v 72
de alimentacion > o o F—’ 2x54
Espesor recomendado: 1,5 mm T 7 i
/ 2 2xR27
2x92.5
1
(260)
[mm] Centro del area de costura 35248
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BAS-342JX

< Diagrama de procesamiento
del prensatelas > sero

20

152.5

(208)

/

< Diagrama de procesamiento de placa
de alimentacién >

(347)

Centro del area de costura

144

Espesor recomendado: 1,5 mm o of o . 2x54

i 1l

2 “2xR27
2
2x¢2.5

333.5

(210)

J

(310)

[mm]

Centro del area de costura

3526B
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8. LISTA DE CODIGOS DE ERROR

A\ PELIGRO

en la pared esperar al menos 5 minutos antes de abrir la cubierta de la caja de control. El tocar las areas
donde exista alto voltaje puede ocasionar heridas graves.

ﬁ Después de desconectar el interruptor principal y desenchufar el cable de alimentacion del tomacorriente

Si ocurre un malfuncionamiento con la maquina de coser, sonara un zumbador y aparecerd un codigo de error en la pantalla.
Siga el procedimiento para solucionar el problema eliminando la causa.

Errores relacionados con interruptores

Cadigo Causa del error y solucion

E010 El interruptor de parada (STOP) fue presionado.
Pulse la tecla RESET para borrar el error.

El interruptor de parada (STOP) fue presionado.
EO01 Pulse la tecla RESET para borrar el error.

Toque las teclas A B B > en el panel LCD para mover la alimentacion de manera de continuar cosiendo.

El interruptor de parada (STOP) fue presionado.
EO012 | Pulse la tecla RESET para borrar el error, y luego oprima el interruptor de arranque para mover el mecanismo
de alimentacion a la posicién inicial.

El interruptor de parada (STOP) continuaba siendo presionado cuando se conecta la alimentacion, o existe un
E015 problema con la conexioén del interruptor de parada (STOP).

Desconecte la alimentacion y luego verifique que el conector P9 en el tablero P.C. principal esta bien
conectado.

Problema con la conexion del interruptor de parada (STOP).
E016 | Desconecte la alimentacion y luego verifique que el conector P9 en el tablero P.C. principal esta bien
conectado.

El interruptor de parada (STOP) fue presionado.
EO17 . S
Desconecte la alimentacion y luego vuelva a conectarla.

Se pulso el interruptor de arranque sin haber bajado el prensatelas.
E020 . .
Primero baje el prensatelas.

E025 Se pulsé el interruptor de arranque cuando se conect6 la alimentacion.
Deje de presionar el interruptor.

E035 Se pulsé el interruptor de prensatelas cuando se conect6 la alimentacion.
Deje de presionar el interruptor.

Se ha detectado la inclinacion de la cabeza de la maquina después de conectar la alimentacion.
EO050 | Desconecte la alimentacion, y luego vuelve la cabeza de la maquina su posicion original.
Verifique que el conector P14 en el tablero P.C. principal esta bien conectado.

Se ha detectado la inclinacion de la cabeza mientras la maquina de coser esta funcionando.
E051 Desconecte la alimentacion y luego verifique que el conector P14 en el tablero P.C. principal esta bien
conectado.

Se ha detectado la inclinacion de la cabeza de la maquina cuando se conecto la alimentacion.
EO055 | Desconecte la alimentacion, y luego vuelve la cabeza de la maquina su posicion original.
Verifique que el conector P14 en el tablero P.C. principal estd bien conectado.

E064 Se ha tocado el panel tactil al conectar la alimentacion.
Desconecte la alimentacion y luego vuelva a conectarla.

E065 Se estaba pulsado una tecla en el panel LCD cuando se conect6 la alimentacion, o hay una tecla con fallas.
Desconecte la alimentacion y luego vuelva a conectarla.
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Errores relacionados con el motor

Cadigo

Causa del error y solucion

E100

Es hora de engrasar. Aplique grasa después de apagar la maquina de coser. Después de eso, ejecute el
procedimiento de reinicio.
Por favor, consulte el manual de instrucciones para mas detalles.

E101

Ha llegado el periodo de engrase.

Aplique grasa después de apagar la maquina de coser. Después de esto, ejecute el procedimiento de reinicio.
Para continuar cosiendo sin engrasar, presione la tecla Reset. Por favor, consulte el manual de instrucciones
para mas detalles.

E110

La barra de agujas no se encuentra en la posicion de parada de aguja levantada.
Gire la polea de la maquina hasta que desaparezca el punto donde se exhibe el error.

E111

El eje superior no pard en la posicion de parada de aguja levantada cuando la méaquina de coser se paro.
Desconecte la alimentacion, y luego verifique que los conectores P11 y P1 en el tablero P.C. del motor y el
conector P6 en el tablero P.C. principal estdn bien conectados.

E121

El corte de hilo no ha sido completado.
Desconecte la alimentacion, y luego verifique si los bordes de corte de la cuchilla fija y la cuchilla mévil estan
dafiados o desgastados.

E130

El motor de eje superior se pard debido a un problema, o el sincronizador tiene un problema.

Desconecte la alimentacion, y luego gire la polea y verifique si la maquina de coser esta trabada.

Verifique los conectores P11 y P1 en el tablero P.C. del motor, el conector P6 en el tablero P.C. principal y el
conector de 4 clavijas del motor de eje superior estan bien conectados.

E131

El sincronizador no esta bien conectado.
Desconecte la alimentacion y luego verifique que el conector P11 en el tablero P.C. del motor esta bien
conectado.

E132

Se detectd un problema con el funcionamiento del motor del eje superior.

Desconecte la alimentacion, y luego verifique que los conectores P11 y P1 en el tablero P.C. del motor, el
conector P6 en el tablero P.C. principal yel conector de 4 clavijas del motor de eje superior estan bien
conectados.

E133

La posicion de parada del motor del eje superior no es correcta.

Desconecte la alimentacion, y luego verifique que los conectores P11 y P1 en el tablero P.C. del motor, el
conector P6 en el tablero P.C. principal y el conector de 4 clavijas del motor de eje superior estan bien
conectados.

E150

El motor del eje superior se sobrecalento, o el sensor de temperatura tiene un problema.

Desconecte la alimentacion y luego verifique el motor del eje superior.

(Cuando los datos de costura con un numero pequefio de puntadas (15 puntadas o menos) se cosen
repetidamente (funcionamiento en ciclo corto), el motor del eje superior se puede sobrecalentar y se puede
generar el cddigo de error [E150].)

Errores relacionados con el mecanismo de alimentacion

Cadigo

Causa del error y solucién

E200

No se puede detectar la posicion inicial del motor de alimentacion X. Problema con el motor de alimentacion
X o mala conexidn del sensor de posicion inicial X.

Desconecte la alimentacion y luego verifique que los conectores P17, P21 y P8 en el tablero P.C. principal
estan bien conectados.

E201

Motor de alimentacion X se par6 debido a un problema. Desconecte la alimentacion, y luego verifique si existe
un problema en la direccion de alimentacion X.

Desconecte la alimentacion y luego verifique que los conectores P17 y P21 en el tablero P.C. principal estan
bien conectados.

E204

Motor de alimentacion X se par6 debido a un problema durante la costura.Desconecte la alimentacion, y luego
verifique si existe un problema en la direccion de alimentacion X.

Desconecte la alimentacion y luego verifique que los conectores P17 y P21 en el tablero P.C. principal estan
bien conectados.

E205

Motor de alimentacion X se par6 debido a un problema al moverse a la posicion de inicio de costura.
Desconecte la alimentacion, y luego verifique si existe un problema en la direccion de alimentacion X.
Desconecte la alimentacion y luego verifique que los conectores P17 y P21 en el tablero P.C. principal estan
bien conectados.

E206

Motor de alimentacion X se par6 debido a un problema durante la prueba de alimentacion. Desconecte la
alimentacion, y luego verifique si existe un problema en la direccion de alimentacion X.

Desconecte la alimentacion y luego verifique que los conectores P17 y P21 en el tablero P.C. principal estan
bien conectados.
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Cadigo

Causa del error y solucion

E210

No se puede detectar la posicion inicial del motor de alimentacion Y. Problema con el motor de alimentacion Y
o mala conexion del sensor de posicion inicial Y.

Desconecte la alimentacion y luego verifique que los conectores P18, P22 y P8 en el tablero P.C. principal
estan bien conectados.

E211

Motor de alimentacion Y se par6 debido a un problema. Desconecte la alimentacion, y luego verifique si existe
un problema en la direccion de alimentacion Y.

Desconecte la alimentacion y luego verifique que los conectores P18 y P22 en el tablero P.C. principal estan
bien conectados.

E214

Motor de alimentacion Y se par6 debido a un problema durante la costura. Desconecte la alimentacion, y luego
verifique si existe un problema en la direccion de alimentacion Y.

Desconecte la alimentacion y luego verifique que los conectores P18 y P22 en el tablero P.C. principal estan
bien conectados.

E215

Motor de alimentacion Y se par6 debido a un problema al moverse a la posicion de inicio de costura.
Desconecte la alimentacion, y luego verifique si existe un problema en la direccion de alimentacion Y.
Desconecte la alimentacion y luego verifique que los conectores P18 y P22 en el tablero P.C. principal estan
bien conectados.

E216

Motor de alimentacion Y se par6 debido a un problema durante la prueba de alimentacion. Desconecte la
alimentacion, y luego verifique si existe un problema en la direccion de alimentacion Y.

Desconecte la alimentacion y luego verifique que los conectores P18 y P22 en el tablero P.C. principal estan
bien conectados.

E230

Motor de alimentacion se par6 debido a un problema.

Reduzca la velocidad de costura o cambia los ajustes de operacion a los ajustes para materiales de peso
pesados.

Consulte en el lugar donde lo compro por detalles acerca del método de ajuste.

Errores relacionados con el prensatelas

Cadigo

Causa del error y solucién

E300

No se puede detectar la posicion inicial del prensatelas. Problema con el motor del prensatelas o mala
conexion del codificador de prensatelas.

Desconecte la alimentacion y luego verifique que los conectores P19 y P23 en el tablero P.C. principal estan
bien conectados.

E301

No se puede detectar la posicion levantada o baja del prensatelas.

Desconecte la alimentacion, y luego verifique si existe un problema en la direccion vertical del prensatelas.
Desconecte la alimentacion y luego verifique que los conectores P19 y P23 en el tablero P.C. principal estan
bien conectados.

E390

El espesor esta fuera del rango de configuracion del codigo de deteccion de espesor.
Pulse la tecla Reset para borrar el error y luego, confirme que el material estd configurado correctamente.

E391

Se ha alcanzado el codigo de deteccion de espesor sin obtener la altura de referencia.

Presione la tecla Reset para borrar el error y luego presione el interruptor de inicio para mover el mecanismo
de alimentacion a la posicion inicial.

Si el error vuelve a ocurrir, verifique los datos de costura.

E392

El rango de ajuste de la deteccion de grosor supera la altura maxima del prensatelas.
Presione la tecla Reset para borrar el error.
Luego verifique la altura de referencia y la configuracion del codigo de deteccion de espesor.

E393
E394

El grosor supera la altura maxima del prensatelas.
Pulse la tecla Reset para borrar el error y luego, confirme que el material esta configurado correctamente.

Errores relacionados con la comunicacion y la memoria

Cadigo Causa del error y solucion
Se ha detectado un error en la comunicacion entre el tablero P.C. principal y el tablero P.C. del panel cuando
E400 | € conecta la alirpentacién. ' o
Desconecte la alimentacion, y luego verifique que el conector P10 en el tablero P.C. principal del programador
que se encuentra dentro del panel LCD y el conector P32 en el tablero P.C. principal estén bien conectados.
Se ha detectado un error en la comunicacion entre el tablero P.C. principal y el tablero P.C. del motor cuando
E401 se conecta la alirpentacién. ' o
Desconecte la alimentacion, y luego verifique que el conector P10 en el tablero P.C. principal del programador
que se encuentra dentro del panel LCD y el conector P32 en el tablero P.C. principal estén bien conectados.
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Cadigo

Causa del error y solucion

E410

Se detectd un error de comunicacion entre el tablero P.C. principal y el tablero P.C. del panel.

Desconecte la alimentacion y luego vuelva a conectarla. Desconecte la alimentacion, y luego verifique que el
conector P10 en el tablero P.C. principal del programador que se encuentra dentro del panel LCD y el conector
P32 en el tablero P.C. principal estén bien conectados.

E411

Se detectd un error de comunicacion entre el tablero P.C. principal y el tablero P.C. del motor.

Desconecte la alimentacion y luego vuelva a conectarla. Desconecte la alimentacion, y luego verifique que el
conector P10 en el tablero P.C. principal del programador que se encuentra dentro del panel LCD y el conector
P32 en el tablero P.C. principal estén bien conectados.

E415

Detectado error de comunicacion entre el panel y el dispositivo de deteccion de puntadas saltadas/rotura de
hilo. Verifique la conexion entre el panel y el dispositivo de deteccion de salto puntadas/rotura de hilo, luego
reinicie la maquina de coser.

E416

Detectado error de comunicacion entre el panel y el dispositivo de deteccion de puntadas saltadas/rotura de
hilo. Presiona la tecla de Reset para borrar el error.

E420

Ningtin medio de almacenamiento insertado.
Pulse la tecla RESET para borrar el error.
Inserte el medio de almacenamiento y luego vuelva a intentar.

E421

El niimero de programa es incorrecto o no tiene datos correspondientes.
Pulse la tecla RESET para borrar el error.
Verifique que los datos para este numero de programa estén presentes en el medio de almacenamiento.

E422

Ocurri6 un error mientras lee del medio de almacenamiento.
Verifique los datos.

Pulse la tecla RESET para borrar el error.

Verifique los datos en el medio de almacenamiento.

E425

Ocurri6 un error al escribir en el medio de almacenamiento.

Verifique el medio de almacenamiento. Puede estar protegido contra escritura, o existe la posibilidad de que
falte espacio libre en el medio de almacenamiento o de que exista una falla en el medio de almacenamiento.
Pulse la tecla RESET para borrar el error.

Use el tipo especificado de medio de almacenamiento.

E427

Se ha borrado el programa conteniendo el programa de ciclos especificado.
Pulse la tecla RESET para borrar el error.
Vuelva a programar el ciclo.

E430

No se pueden respaldar los datos al tablero P.C. principal (memoria flash).
Desconecte la alimentacion y luego vuelva a conectarla.

E435

No se puede acceder a la memoria interna del panel.
Desconecte la alimentacion y luego vuelva a conectarla.

E440

No se pueden respaldar los datos al tablero P.C. principal (EEPROM).
Desconecte la alimentacion y luego vuelva a conectarla.

E445

No se puede acceder al tablero P.C. del panel (EEPROM).
Desconecte la alimentacion y luego vuelva a conectarla.

E450

No se puede leer la seleccion de modelo de la memoria de la cabeza de la maquina.
Desconecte la alimentacion y luego verifique que el conector P16 en el tablero P.C. principal esta bien
conectado.

E452

La memoria de la cabeza de la maquina no estd conectada.

Desconecte la alimentacion y luego verifique que el conector P16 en el tablero P.C. principal esta bien

conectado.

* Si presiona la tecla RESET para borrar el error, podra reiniciar la maquina usando los datos de respaldo en la
memoria de la maquina.

E453

Problema con datos en memoria de cabeza de maquina.
Desconecte la alimentacion y luego vuelva a conectarla.

E454

Problema con datos en memoria de cabeza de maquina.
Pulse la tecla Reset para borrar el error y luego recuperar los datos.

E471

El numero de programa es incorrecto o no tiene datos correspondientes. Verifique que los datos para este
numero de programa estén presentes en la memoria interna.

E474

Si la memoria interna esté llena y no se pueden copiar.
Pulse la tecla RESET para borrar el error. Borre los datos de costura.

Errores relacionado con edicion de datos

Cadigo Causa del error y solucion
El ajuste de relacion de ampliacion hace que los datos de costura se extiendan fuera del area de costura.
ES00 | Ajuste otra vez la relacion de ampliacion.

Pulse la tecla RESET para borrar el error.
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E502

La relacion de ampliacion hace que el paso de los datos exceda el paso méximo de 20,0 mm.
Pulse la tecla RESET para borrar el error.
Ajuste otra vez la relacion de ampliacion.

E510

Error en datos de costura.
Pulse la tecla RESET para borrar el error.
Si ocurre un error mientras lee o revisa los datos de costura, revise los datos.

E511

No se ha ingresado ningin codigo final en los datos de patron.
Pulse la tecla RESET para borrar el error.

E512

El niimero de puntadas excede el méximo permitido.
Pulse la tecla RESET para borrar el error.

E520

Ya existe el nimero de salida de opcion extendida.

Cambie el nimero de salida de opcion extendida.

Si no se usa la salida de opcion extendida, inicialice los datos para borrar los datos de salida de opcion
extendida.

E581

El archivo de interruptor de memoria no se puede leer correctamente.

El modelo para los datos que ha sido leido no coincide con el modelo al que se escribe.
Pulse la tecla RESET para borrar el error.

Lea datos del mismo modelo de maquina de coser.

E582

Las versiones del interruptor de memoria no coinciden.
Pulse la tecla RESET para borrar el error. Lea datos para la misma version.

E583

Las versiones del programa de usuario no coinciden.
Pulse la tecla RESET para borrar el error.
Lea datos para la misma version.

Errores relacionados con dispositivos

Cadigo Causa del error y solucion
Se rompid el hilo superior. Enhebre el hilo superior. Se podra volver a coser.
E600 | Desconecte la alimentacion y luego verifique que los conectores P9 y P36 en el tablero P.C. principal estan
bien conectados.
E670 Problema con el detector de hilo inferior.

Desconecte la alimentacion, y luego verifique el detector de hilo inferior.

Errores relacionados con el tablero P.C.

Cadigo

Causa del error y solucion

E700

Subida anormal del voltaje de suministro de alimentacion.
Desconecte la alimentacion y luego verifique el voltaje de entrada.

E701

Subida anormal del voltaje de mando del motor de eje superior.
Desconecte la alimentacion y luego verifique el voltaje.

E702

El tablero P.C. del motor que se utiliza no es compatible con esta maquina de coser.
Consultar al vendedor por detalles.

E705

Caida anormal del voltaje de alimentacion.
Desconecte la alimentacion y luego verifique el voltaje de entrada.

E710

Corriente anormal detectada en el motor de eje superior.

Desconecte la alimentacion, y luego verifique si existe un problema en la maquina de coser.

Desconecte la alimentacion, y luego verifique que los conectores P11 y P1 en el tablero P.C. del motor, el
conector P6 en el tablero P.C. principal y el conector de 4 clavijas del motor de eje superior estan bien
conectados.

E711

Corriente anormal detectada en el motor de pulsos.
Desconecte la alimentacion, y luego verifique si hay algun problema con el funcionamiento del prensatelas.

E730

Se detectd una entrada de error externo (AIRSW).
Desconecte la alimentacion y luego verifique la presion de aire.

E740

El ventilador de enfriamiento de la caja de control no funciona.
Desconecte la alimentacion, y luego verifique si el ventilador de enfriamiento esta bloqueado por restos de
hilo. Verifique que el conector P38 en el tablero P.C. principal estd bien conectado.

E741

El ventilador de enfriamiento para motor de alimentacion X no funciona.
Desconecte la alimentacion, y luego verifique si el ventilador de enfriamiento esta bloqueado por restos de
hilo. Verifique que el conector P7 en el tablero P.C. principal estd bien conectado.

E742

El ventilador de enfriamiento para motor de alimentacion Y no funciona.
Desconecte la alimentacion, y luego verifique si el ventilador de enfriamiento esta bloqueado por restos de
hilo. Verifique que el conector P7 en el tablero P.C. principal estd bien conectado.
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Errores relacionados con la actualizacion de version

Cédigo Causa del error y solucién

Programa de control principal ausente.

E860 . o
Actualice el software principal.

E861 El software principal instalado no es compatible con el software actual del panel.
Actualice el software principal o el software del panel.

E865 Programa de control del motor ausente.
Actualice el software del motor.

E880 El pedido de actualizacion de version no se puede recibir.
Desconecte la alimentacion y luego vuelva a conectarla.
La actualizacion de la version no se completd normalmente.

E881 . - . - L .
Desconecte la alimentacion, y luego repita el procedimiento de actualizacién de version.

E£883 No hay programa de control presente en el medio de almacenamiento.
Verifique que el programa de control ha sido guardado en la carpeta correcta.
Existe un problema con el programa de control.

E884 . . . .
Escriba el archivo correcto en el medio de almacenamiento.
E887 | No se pudo actualizar la version.
~E890 | Desconecte la alimentacion y luego vuelva a conectarla.

Otros errores

Cadigo Causa del error y solucion

E920 Falla al leer el codigo de barras. ' '
Pulse la tecla RESET para borrar el error. Lea datos para la misma version.

E930 La version de interfaz del dispositivo de deteccion de pun.tadas omitidgs/rotura de hilo no es compatiblq.
Compruebe el panel y la version del software del dispositivo de deteccidon de salto puntadas/rotura de hilo.

E931 No hay ningtin software de qsuario instalado en el dispositivo de deteccion de salto puntadas/rotura de hilo.
Instale el software del usuario.

£932 Se detectd un error en el dispositivo de deteccion de puntadas omitidas/rotura de hilo.

Verifique el subcddigo y consulte el manual para obtener més detalles.

Si aparece un codigo de error no listado entre los de arriba o si la solucion especificada no soluciona el
problema, consulte en el lugar donde la compro.
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9. SOLUCION DE PROBLEMAS

Verifique los siguientes puntos antes de llamar al servicio o a un técnico.
Si de la siguiente manera no se soluciona el problema, desconecte la alimentacion y consulte a un técnico especializado
o consulte en el lugar donde comproé la maquina.

A\ ATENCION

operaciones.

heridas.

Desconecte el interruptor principal y desconecte el cable de alimentacion antes de realizar estas

Si por error pisa el interruptor de pie, la maquina de coser comenzara a funcionar lo que podria resultar en

Items con una "*" en la columna "Referencia" s6lo degben ser verificados por un técnico calificado.

correcta.

Problema Causa Solucién Referencia
Verifique si el interruptor de cabeza
de maqui 2 d d P. 12
La maquina de coser no € maquina esta desconectado.
ﬁlm clona c.lllando’la El interruptor de la cabeza de la CA;EE;Z ?eprzsgc;?zadel interruptor de P.22
alimentacion estg maquina no funciona. quina.
f:onectada Yy s€ pisa el Si el interruptor de cabeza de
interruptor de pie. méquina no esta funcionando bien,
cambielo por uno nuevo.
La canilla de aire esta cerrada. Abra la canilla de aire. P.9
Ajuste el regulador de manera que la
Presion de aire demasiado baja. presion de aire sea de P.53
El prensatelas no funciona. aproximadamente 0,5 MPa.
Ajuste el regulador de velocidad
Se ha apretado demasiado el aflojando la perilla superior 5 vueltas P 54
controlador de velocidad. y la perilla inferior 8 vueltas desde la ’
posicion totalmente apretada.
El limpiahilos no funciona. | El ajuste del limpiahilos esta en OFF. g];]lste elinterruptor del limpiahilos a (>%1)
La posicion de la palanca de . Iy
El prensatelas hose levantador de prensatelas no es Ajustando la posicion de de la P.53
levanta a la méxima altura. correcta palanca de levantador de prensatelas.
L i6n del ) Ajuste el regulador de manera que la
aé)reswp de dpgqulsate 45 | Presién de aire demasiado baja. presion de aire sea de P.53
es demasiado debtl. aproximadamente 0,5 MPa.
La presion del prensatelas
no es pareja atras y El prensatelas esta inclinado. Ajuste la inclinacién del prensatelas. *
adelante.
Ajuste la altura del limpiahilos. P.52
El limpiahilos obstruye la aguja. - ;
El limpiahilos no funciona P Y & Ajuste el recorrido de
. . S P.52
correctamente. funcionamiento del limpiahilos.
La posicion del limpiahilos no es Ajuste el recorrido de P52

funcionamiento del limpiahilos.

(3¢1)Consulte el manual de instrucciones "Panel LCD ".
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Problema Causa Solucién Referencia
El hilo inferior se bobina La altura del conjunto de tension del | Ajuste de la altura del conjunto de P27
hacia un lado. bobinador no es correcta. tension del bobinador. ’
La cantidad de hilo inferior | La posicion del prensor de bobina Ajuste la posicion del prensor de P27
bobinado no es correcta. no es correcta. bobina. ’
Seleccione una aguja que sea
La aguja es demasiado gruesa. adecuada para las condiciones de P.28
costura.
Al enhebrar el hilo por la aguja, deje
una distancia de aproximadamente 42
. . P.24
mm entre el agujero de la agujay el
El largo libre de hilo superior es extremo del hilo.
demasiado corto. Ajuste la tension secundaria de
manera que el largo libre del hilo P29
superior después del corte de hilo sea ’
El hilo se desenreda al aA[)rQXImadamente 42 Q.
. priete el extremo del hilo al
comienzo de la costura. Esto se debe a que el extremo del comienzo de la costura con el motor
hilo se mueve libremente al del prensatelas intermitente.
comienzo de la costura. Consulte en el lugar donde la comprd
por detalles sobre el método de ajuste.
Aumente el nimero de puntadas para
sujetar el hilo superior al inicio de la
El hilo superior no se sujeta el costura.
tiempo suficiente al inicio de la (Solo en especificaciones de material
costura. de peso pesado)
Consulte en el lugar donde la compro
por detalles sobre el método de ajuste.
La punta del garfio giratorio esta Cambic la parte.
faltando.
La aguja es demasiado fina. Seleccione una aguja que sea
adecuada para las condiciones de P.28
La aguja es demasiado gruesa. costura.
La aguja esta doblada. Cambie la aguja. P.23
La aguja estd mal instalada. Elisrt:rllz(l)aci%rgit:fn?rifra que quede P.23
La aguja y la punta del garfio Ajuste el protector de aguja de P 43
giratorio se estan tocando. transmision. '
La separacion entre la aguja y la
punta del garfio giratorio es Ajuste la separacion de la aguja. P.43
demasiado grande.
Se producen saltos de La sieronizacion dela aguja y el Ajuste la sincronizacion. P.42
puntadas, garfio giratorio no es correcta.
Cambie la placa de agujero de aguja
por una con diametro de agujero mas
pequefio.
Use una placa de alimentacion mas
fina.
. 2% Espesor recomendado: 1,5 mm
El material flamea.
Procese el prensatelas y la placa de
alimentacion a las formas que pueden P.55
sostener el material proximo a la P.56
costura.
Ajuste la altura intermitente del .
. . (>%1)
prensatelas intermitente.
{adléiln(izﬁtﬁi)dcielzl‘i)(())kl)rilrtlzne(;r Ajuste la cantidad de alimentacion a P27

demasiado pequeiia.

aproximadamente 30 mm.

(Continta en la pagina siguiente)
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Problema Causa Solucién Referencia
El hilo es demasiado grueso para la | Seleccione un hilo que sea adecuado P28
aguja. para la aguja. ’
La aguja est4 mal instalada. In§tale la aguja de manera que quede P.23
mirando correctamente.
No 3¢ ha enhebrado correctamente Enhebre el hilo correctamente. P.24
el hilo.
El garfio giratorio, la placa de
agujero de aguja, la aguja o el Repare la parte respectiva puliéndola.
) ) pasaje del hilo esta dafiado o Alternativamente, cambie la parte.
El hilo superior se rompe. desbarbado.
La sieronizacion dela agujay el Ajuste la sincronizacion. P.42
garfio giratorio no es correcta.
La ten§10n del hilo superior es Reduzca la tension del hilo superior. P.29
demasiada.
La tension del resorte tirahilos es Reduzca la tension del resorte del P 41
demasiada. tirahilos. ’
El hilo se rompe debido al calor. Reduzca la velocidad de costura. (>%1)
La placa de agujero de aguja o el Repz}re las partes respectivas
. . ~ puliéndolas.
portabobinas estan dafiados. . .
El hilo inferior se rompe. Alternativamente, cambie la parte.
La ten§10n del hilo inferior es Reduzca la tension del hilo inferior. P.28
demasiado fuerte.
La aguja esta doblada. Cambie la aguja. P.23
Seleccione una aguja que sea
La aguja es demasiado fina. adecuada para las condiciones de P.28
costura.
Ajuste el protector de aguja de P 43
La aguja se rompe. La aguja y la punta del garfio transmision. '
giratorio se estan tocando. ) ., )
Ajuste la separacion de la aguja. P.43
La sincronizacion de la aguja y el . . L,
. . Ajuste la sincronizacion. P.42
garfio giratorio no es correcta.
La sincronizacion de alimentacion Avance la sincronizacion de %
es demasiado lenta. alimentacion.
La cuchilla movil estd desafilada, | Comoie 1a cuchilla movil poruna P.49
nueva.
La cuchilla fija est4 desafilada. Afile la cuchilla fija o cambiela por P.49
una nueva.
. . . Ajuste la sincronizacion. P.42
La cuchilla moévil no recoge el hilo
El hilo superior no esta superior. Ajuste de la posicion de espera de la P.46
cortado. cuchilla movil. P.47
La cuchilla moévil no recoge el hilo N
. Consulte la seccion “Se producen
de aguja porque se ha saltado la ” P.64
oy saltos de puntadas”.
ultima puntada.
Ajuste la sincronizacion para la
La cuchilla mévil no recoge el hilo | operacion de corte de hilo.
superior. Consulte en el lugar donde la compro
por detalles sobre el método de ajuste.
El hilo inferior no esta La tension del hilo inferior es Aumente la tension del hilo inferior. P28

cortado.

demasiado débil.
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Problema Causa Solucién Referencia
Seleccione una aguja que sea
La aguja es demasiado fina. adecuada para las condiciones de P.29
costura.
El diametro de agujero en la placa de | Cambie la placa de agujero de aguja
agujero de aguja es demasiado por una con didmetro de agujero mas
pequefio. grande.
. . Use una placa de alimentacion mas
La placa de alimentacion es
demasiado fina gruesd.
) * Espesor recomendado: 1,5 mm
El diametro del agujero del Cambie el prensatelas intermitente
prensatelas intermitente es demasiado | por uno con un didmetro de agujero
pequefio. mas grande.
L.a s partes deshzantes del ga;ﬁo . Lubrique las felpas de las partes
giratorio exterior y el garfio interior . . .
4 .7 . deslizantes del garfio giratorio P.22
El hil ) 5 tienen poco o ningun aceite de exterior y el garfio interior
ilo superior no esta méquina de coser. .
tenso. El garfio giratorio, la placa de agujero | Repare las partes respectivas
) de aguja, la aguja o el pasaje del hilo | puliéndolas.
8 estd daflado o desbarbado. Alternativamente, cambie la parte.
0573M La ten§10n del hilo inferior es Reduzca la tension del hilo inferior. P.29
demasiada.
Aumente la tension del hilo superior.
. . . * Ajuste la tension del hilo superior
La tension del hilo superior es poca después de ajustar la tension del hilo 30
inferior.
La tension del resorte de tirahilos es | Aumente la tension del resorte del
) _ - P.42
demasiado débil. tirahilos.
La sincronizacion de alimentacion es | Enlentezca la sincronizacion de N
demasiado rapida. alimentacion.
La altura intermitente del prensatelas | Ajuste la altura intermitente del 1
intermitente es demasiado baja. prensatelas intermitente.
. Ajuste el protector de aguja de
La aguja y la punta del garfio J cp g P. 44
. : . transmision.
giratorio se estan tocando. - — -
Ajuste la separacion de la aguja. P.44
El hilo inferior no esta La tension deil hilo inferior es Aumente la tension del hilo inferior. P.29
tenso. demasiado débil.
’ i Reduzca la tension del hilo superior.
& || ""' (&I | La tension del hilo superior es * Ajuste la tension del hilo superior P30
demasiada. después de ajustar la tension del hilo ’
0574M inferior.
Mala terminacion de Ajuste la tension secundaria de
costura en la parte de abajo | El largo sobrante de hilo superior es manera que el largo libre del hilo P30
del material al comienzo de | demasiado largo. superior después del corte de hilo sea ’
la costura. aproximadamente 42 mm.
. o ie 1 hilla movil
La cuchilla movil esta desafilada. Cambie la cuchilla movil por una P. 49
nueva.
. . , Afile 1 hilla fij Ambiel
. . La cuchilla fija esta desafilada. ile la cuchilla fija o cimbicla por P. 49
El largo libre del hilo una nucva.
superior no es norma L’a t.enswn secundaria es demasiado Ajuste la tension secundaria. P30
debil.
La tension del resorte de tirahilos es | Aumente la tension del resorte del
) o - P.42
demasiado débil. tirahilos.
Si usa un prensatelas y una placa de
alimentacion para trabajos pesados,
cambia los ajustes de operacion a los
. . El prensatelas y la placa de . . «
El patrén esta deforOmado. . . . ajustes para materiales pesados.
alimentacion son demasiado pesados. .
Consulte en el lugar donde lo compro
por detalles acerca del método de
ajuste.
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Problema

Causa

Solucién

Referencia

Los restos de hilo se
enganchan en las costuras

Presion de aire demasiado baja.

Ajuste el regulador de manera que la
presion de aire sea de
aproximadamente 0,5 MPa.

(Solo en especificaciones de material
de peso pesado)

P.53

Coloque el interruptor de memoria
del regulador de velocidad en "8".
(Solo en especificaciones de material
de peso pesado)
Tire de la perilla hacia abajo.
@ Gire la perilla para poner el
interruptor de memoria en "8".
@ Presione la perilla.

.

4656B

Los restos de hilo se acumulan en la
parte inferior de la placa de la aguja

Limpie la placa de aguja y el
conducto.

(Solo en especificaciones de material
de peso pesado)

P.36

Aumente el tiempo de presion de aire.
(Solo en especificaciones de material
de peso pesado)

Consulte en el lugar donde la compro
por detalles sobre el método de
ajuste.

El detector de saltos de
puntada y ruptura de hilo

. . correcta
funciona incorrectamente

El hilo no se enhebr6 por la ruta

Enhebre el hilo por la ruta correcta

P24
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